
 

!"#$%&%'()*%+),-+)+-%,*-%./01+)23+(4%54%)/-215.%65%27/158*.%65%35-9)+32%3*4%/42%,-54.2%:;-)+32%,1242%5.:9462-<6*3%%%%%
='*,>-+?@:%A###&A#BC%"2D?-2..%E53@4*1*?+5.%

!"#$%&%'()*%+),-+)+-%,*-%./01+)23+(4%54%)/-215.%65%27/158*.%65%35-9)+32%3*4%/42%,-54.2%
:;-)+32%,1242%5.:9462-%%

!85),1*.%65%./.:-2:*.%
F*.%)/-215.%65%27/158*.%65%35-9)+32%,/5654%26@5-+-.5%2%/42%,2-56G%/4%)*.:-26*-G%/4%:2015-*%*%2%3/21H/+5-%*:-2%./,5-I+3+5%,1242<%
E2)0+;4%,/5654%)*4:2-.5%54%)2-3*.%65%I*:*?-2IJ2.<%

<4:5.%65%5),572-%
!.:5%6*3/)54:*%5.%.*1*%/42%?/J2G%02.262%54%12%,-*6/33+(4%3*4%:+4:2.%65%./01+)23+(4%"2D?-2..K%1*.%:+5),*.G%12%,-5.+(4%>%12.%
:5),5-2:/-2.%,/5654%L2-+2-G%>%.5-9%4535.2-+*%H/5%5M,5-+)54:5%,2-2%543*4:-2-%12%3*)0+423+(4%(,:+)2%,2-2%./%.+.:5)2%65%
,-*6/33+(4<%%N53/5-65%H/5%12%+),-5.+(4%,*-%./01+)23+(4%-5H/+5-5%21:2.%:5),5-2:/-2.G%,*-%1*%H/5%6505%:545-%5.,53+21%
3/+626*%21%)24+,/12-%1*.%./.:-2:*.%>%51%5H/+,*<%

!M+.:54%6*.%);:*6*.%,2-2%,-54.2-%/4%27/158*<%O4*%5.%,*4+;46*1*%0*32%2--+02G%65%I*-)2%H/5%51%321*-%.5%:-24.I+5-2%2%:-2L;.%
651%,2,51<%!1%*:-*%);:*6*%P>%51%)9.%-53*)5462015Q%5.%,*45-1*%0*32%2028*<%!.:5%);:*6*%-5H/+5-5%51%/.*%65%/42%,+572%65%
I+51:-*%-5.+.:54:5%21%321*-%>%:+545%21?/42.%L54:282.%3*4%-5.,53:*%21%,-+)5-%);:*6*<%

• R*%5.%4535.2-+*%/:+1+72-%3+4:2%26@5.+L2%,2-2%I+82-%51%,2,51%65%:-24.I5-543+2%21%27/158*G%626*%H/5%51%,5.*%651%,-*,+*%
27/158*%1*%)24:546-9%54%./%.+:+*<%%

• !1%27/158*%.5%@/46+-9%54%12%,+572%65%I+51:-*%012462%@23+546*%H/5%51%,2,51%65%:-24.I5-543+2%54L/51L2%1*.%0*-65.G%>%
2.J%.5%3*4.5?/+-9%/4%232026*%1+),+*%54%1*.%0*-65.%0+.5126*.<%

• R*%.5%:5M:/-+72%12%./,5-I+3+5%-5L5.:+62%651%27/158*G%,*-%1*%H/5%H/562%/4%232026*%)/>%0-+1124:5<%%

F2%S4+32%65.L54:282%65%5.:5%);:*6*%5.%H/5%51%:+5),*%65%:-24.I5-543+2%5.%51%6*015%H/5%51%651%);:*6*%65%,*45-1*%T0*32%
2--+02UG%626*%H/5%51%321*-%6505%:-2.,2.2-%51%5.,5.*-%651%27/158*<%

!.:5%);:*6*%-5H/+5-5%+),-5.*-2.%>%,-54.2.%:;-)+32.%H/5%,/5624%3-52-%51%)/-21%54%/4%S4+3*%,-54.26*<%%

!1%585),1*%H/5%.5%)/5.:-2%2H/J%5.%,2-2%/4%)/-21%65%.5+.%27/158*.%65%BV#%))%M%BV#%))%3*4I+?/-26*%54%A%I+12.%65%CG%3*4%/4%
:2)2W*%:*:21%65%C##%))%M%XV#%))%P.+4%)2-3*Q<%%"5%-53*)+5462%6+.,*45-%1*.%27/158*.%3*)*%54%51%)/-21%:5-)+426*G%
)56+-1*%3/+626*.2)54:5%>%,-5,2-2-%51%6+0/8*%>%12%+),-5.+(4%65%:-24.I5-543+2%:54+546*%54%3/54:2%51%:2)2W*%I+421<%%

E54?2%3/+626*%.+%1*.%0*-65.%65%1*.%27/158*.%:+5454%0+.5126*.%3*4%-26+*.%?-2465.<%"5%4535.+:2%/4%:+5),*%65%,-54.26*%
./I+3+54:5%,2-2%H/5%12%:+4:2%.5%+4:-*6/732%54%1*.%@/53*.%H/5%H/5624%54:-5%1*.%27/158*.<%R535.+:2-9%5M,5-+)54:2-%3*4%12%
,-5.+(4%,2-2%3*4.5?/+-%/42%3*05-:/-2%235,:2015%.+4%-*),5-%1*.%27/158*.G%626*%H/5%51%,2,51%6505%+4:-*6/3+-.5%54%1*.%@/53*.%
:24:*%3*)*%.52%,*.+015<%%

"+%:+545%6/62.%P*%./.%+4:54:*.%4*%624%51%-5./1:26*%65.526*QG%6505-9%/:+1+72-%51%);:*6*%A<%

%

%
=##>?%@%A#=>'%

%
B%&%C#%DEFGHI"%

%
A@J%K%LEM!N<@D!OE<%PA#&=#%,.+Q%

%

RSO!IT%%U::,T@@V*/:/05W3*)@X@Y:ZCX[,\]$.^33_1*26_,*1+3V`C%%



ES09	
  -­‐	
  Cómo	
  imprimir	
  por	
  sublimación	
  en	
  murales	
  de	
  azulejos	
  de	
  cerámica	
  con	
  una	
  prensa	
  térmica	
  plana	
  estándar.doc	
  	
  	
  	
  	
  
©Copyright	
  2000-­‐2013	
  Sawgrass	
  Technologies	
  

Puntos	
  clave:	
  

• Lea	
  siempre	
  las	
  instrucciones	
  del	
  fabricante	
  de	
  la	
  prensa	
  y	
  del	
  sustrato.	
  Los	
  ajustes	
  pueden	
  variar	
  entre	
  marcas.	
  	
  	
  
• Los	
  azulejos	
  de	
  cerámica	
  tienen	
  un	
  revestimiento	
  polimérico	
  para	
  la	
  sublimación.	
  
• La	
  cerámica	
  tarda	
  un	
  tiempo	
  en	
  calentarse;	
  los	
  tiempos	
  de	
  prensado	
  serán	
  mayores	
  que	
  con	
  otros	
  sustratos.	
  	
  

Equipo	
  mínimo	
  requerido	
  

	
  

• Sistema	
  de	
  impresión	
  Sawgrass	
  
• Tintas	
  y	
  papel	
  de	
  sublimación	
  Sawgrass	
  
• Prensa	
  térmica	
  plana	
  estándar	
  
• Azulejos	
  de	
  cerámica	
  para	
  sublimación	
  de	
  calidad	
  (“el	
  

sustrato”)	
  
• Pieza	
  de	
  fieltro	
  resistente	
  al	
  calor	
  (espesor	
  mín.	
  12	
  mm)	
  
• Hoja	
  de	
  teflón	
  como	
  protección	
  
• Papel	
  limpio	
  (para	
  absorber	
  el	
  exceso	
  de	
  tinta)	
  
• Tijeras	
  
• Guantes	
  de	
  protección	
  contra	
  el	
  calor	
  

	
  

	
  

Instrucciones	
  
1	
   Cree	
  su	
  propia	
  imagen	
  con	
  un	
  programa	
  estándar	
  de	
  diseño	
  gráfico	
  

en	
  modo	
  RGB.	
  El	
  diseño	
  y	
  la	
  resolución	
  de	
  impresión	
  idóneos	
  es	
  de	
  
300	
  ppp.	
  Si	
  dispone	
  de	
  plantillas	
  gráficas	
  de	
  fabricantes	
  de	
  sustratos,	
  
utilícelas	
  para	
  obtener	
  los	
  tamaños	
  de	
  impresión	
  exactos.	
  Si	
  no	
  
dispone	
  de	
  plantillas,	
  asegúrese	
  de	
  que	
  la	
  imagen	
  sea	
  6	
  mm	
  más	
  
grande	
  que	
  el	
  sustrato.	
  

Se	
  recomienda	
  disponer	
  los	
  azulejos	
  como	
  en	
  el	
  mural	
  terminado	
  y	
  
medirlo	
  cuidadosamente.	
  

Si	
  la	
  imagen	
  no	
  es	
  de	
  sangrado	
  completo	
  (es	
  decir,	
  se	
  trata	
  de	
  un	
  
motivo	
  en	
  el	
  centro	
  de	
  un	
  fondo	
  blanco),	
  es	
  recomendable	
  establecer	
  
un	
  límite	
  ligeramente	
  más	
  grande	
  que	
  el	
  producto	
  terminado	
  con	
  el	
  
motivo	
  en	
  la	
  posición	
  correcta	
  dentro	
  del	
  límite.	
  

	
  

	
  

2	
   Imprima	
  la	
  imagen	
  al	
  revés	
  (reflejada)	
  en	
  papel	
  de	
  transferencia	
  por	
  
sublimación	
  y	
  recórtela	
  para	
  adaptarla	
  al	
  tamaño	
  requerido	
  si	
  es	
  
necesario.	
  

	
  

3	
   Precaliente	
  la	
  prensa	
  a	
  400	
  °	
  F	
  /	
  204	
  °	
  C.	
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4	
   Ajuste	
  el	
  tiempo	
  de	
  8	
  minutos.	
  
	
  

	
  

5	
   Ajuste	
  la	
  altura	
  de	
  la	
  platina	
  de	
  la	
  prensa	
  para	
  adaptarla	
  al	
  fieltro	
  y	
  al	
  
azulejo.	
  

Ajuste	
  la	
  presión	
  al	
  ligera/medio	
  (20-­‐40	
  psi).	
  

	
  

6	
   Coloque	
  la	
  pieza	
  de	
  fieltro	
  en	
  el	
  centro	
  de	
  la	
  prensa.	
  

	
  

7	
   Sitúe	
  la	
  impresión	
  de	
  transferencia	
  (con	
  la	
  imagen	
  hacia	
  arriba)	
  sobre	
  
la	
  pieza	
  de	
  fieltro.	
  

	
  

8	
   Coloque	
  el	
  lado	
  del	
  sustrato	
  en	
  el	
  que	
  debe	
  estamparse	
  la	
  imagen	
  
hacia	
  abajo	
  sobre	
  la	
  impresión	
  de	
  transferencia.	
  Disponga	
  todos	
  los	
  
azulejos	
  juntos.	
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9	
   Cubra	
  con	
  una	
  hoja	
  de	
  teflón	
  para	
  proteger	
  la	
  prensa.	
  

	
  

10	
   Prense	
  a	
  204	
  °C	
  durante	
  8-­‐10	
  minutos	
  (dependiendo	
  del	
  tamaño)	
  
ejerciendo	
  una	
  presión	
  ligera/media.	
  

	
  

11	
   Retire	
  la	
  transferencia	
  rápida	
  y	
  suavemente	
  para	
  detener	
  el	
  proceso	
  
de	
  sublimación.	
  Cuidado	
  con	
  el	
  sustrato	
  estará	
  muy	
  caliente! 
	
  

	
  

12	
   Enfríe	
  el	
  sustrato	
  siguiendo	
  las	
  instrucciones	
  del	
  fabricante.	
  	
  

	
  

Recomendaciones	
  
1	
   Haga	
  una	
  prueba.	
   Pruebe	
  sus	
  ajustes	
  de	
  color,	
  temperatura,	
  presión	
  

y	
  tiempo.	
  

2	
   Cree	
  un	
  registro	
  de	
  referencia	
  de	
  producción.	
   Cree	
  un	
  registro	
  de	
  los	
  ajustes	
  óptimos	
  de	
  cada	
  
sustrato	
  para	
  tener	
  una	
  referencia	
  en	
  el	
  futuro.	
  
Incluya	
  sustrato	
  y	
  fabricante,	
  y	
  los	
  ajustes	
  de	
  
temperatura,	
  presión	
  y	
  tiempo.	
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Sustrato	
   Fabricante	
   Temp.	
   Tiempo	
  
min:s	
  

Presión	
  
Baja	
  -­‐	
  Alta	
  

Notas	
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