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Instrucciones	
  

1	
   Cree	
  su	
  propia	
  imagen	
  con	
  un	
  programa	
  estándar	
  de	
  diseño	
  gráfico	
  
en	
  modo	
  RGB.	
  El	
  diseño	
  y	
  la	
  resolución	
  de	
  impresión	
  idóneos	
  es	
  de	
  

300	
  ppp.	
  Si	
  dispone	
  de	
  plantillas	
  gráficas	
  de	
  fabricantes	
  de	
  sustratos,	
  
utilícelas	
  para	
  obtener	
  los	
  tamaños	
  de	
  impresión	
  exactos.	
  Si	
  no	
  

dispone	
  de	
  plantillas,	
  asegúrese	
  de	
  que	
  la	
  imagen	
  sea	
  6	
  mm	
  más	
  
grande	
  que	
  el	
  sustrato.	
  

	
  

2	
   Imprima	
  la	
  imagen	
  al	
  revés	
  (reflejada)	
  en	
  papel	
  de	
  transferencia	
  por	
  

sublimación	
  y	
  recórtela	
  para	
  adaptarla	
  al	
  tamaño	
  requerido	
  si	
  es	
  
necesario.	
  

	
  

3	
   Si	
  la	
  superficie	
  de	
  impresión	
  tiene	
  una	
  cubierta	
  de	
  plástico,	
  retírela.	
   	
  

4	
   Enganche	
  la	
  impresión	
  de	
  transferencia	
  (con	
  la	
  imagen	
  contra	
  el	
  
sustrato)	
  con	
  cinta	
  adhesiva	
  resistente	
  al	
  calor.	
  	
  Deje	
  que	
  la	
  imagen	
  se	
  

superponga	
  ligeramente	
  al	
  sustrato	
  para	
  garantizar	
  un	
  acabado	
  
profesional.	
  

	
  

5	
   Precaliente	
  la	
  prensa	
  a	
  400	
  °	
  F	
  /	
  204	
  °	
  C.	
  
	
  

	
  

	
  

6	
   Ajuste	
  el	
  tiempo	
  de	
  1	
  minuto.	
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7	
   Ajuste	
  la	
  presión	
  al	
  medio	
  (40	
  psi).	
  

	
  

8	
   Coloque	
  una	
  hoja	
  limpia	
  de	
  papel	
  absorbente	
  en	
  la	
  platina	
  inferior	
  de	
  

la	
  prensa	
  térmica	
  para	
  evitar	
  que	
  cualquier	
  exceso	
  de	
  tinta	
  entre	
  en	
  
contacto	
  con	
  la	
  prensa.	
  

	
  

9	
   Sitúe	
  el	
  sustrato	
  (con	
  el	
  papel	
  de	
  transferencia	
  encima)	
  en	
  la	
  prensa.	
  

	
  

10	
   Cubra	
  con	
  una	
  hoja	
  de	
  teflón	
  o	
  papel	
  absorbente	
  para	
  proteger	
  la	
  

prensa.	
  

	
  

11	
   Prense	
  a	
  400°F	
  /	
  204°C	
  durante	
  1	
  minuto	
  ejerciendo	
  una	
  presión	
  
media.	
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12	
   Retire	
  la	
  transferencia	
  rápida	
  y	
  suavemente	
  para	
  detener	
  el	
  proceso	
  
de	
  sublimación.	
  Cuidado	
  con	
  el	
  sustrato	
  estará	
  muy	
  caliente! 
	
  

	
  

13	
   Enfríe	
  el	
  sustrato	
  siguiendo	
  las	
  instrucciones	
  del	
  fabricante.	
  	
  

	
  

Recomendaciones	
  

1	
   Haga	
  una	
  prueba.	
   Pruebe	
  sus	
  ajustes	
  de	
  color,	
  temperatura,	
  presión	
  
y	
  tiempo.	
  

2	
   Cree	
  un	
  registro	
  de	
  referencia	
  de	
  producción.	
   Cree	
  un	
  registro	
  de	
  los	
  ajustes	
  óptimos	
  de	
  cada	
  
sustrato	
  para	
  tener	
  una	
  referencia	
  en	
  el	
  futuro.	
  

Incluya	
  sustrato	
  y	
  fabricante,	
  y	
  los	
  ajustes	
  de	
  
temperatura,	
  presión	
  y	
  tiempo.	
  

	
  

Sustrato	
   Fabricante	
   Temp.	
   Tiempo	
  
min:s	
  

Presión	
  
Baja	
  -­‐	
  Alta	
  

Notas	
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  5	
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