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1 Refrigeracion de equipos

2. Proteccién mavil, para acceso interno
3.Botdn de parada de emergencia

4. Botones para empezar

5. Controlador GY-08

6. Plato de calor

7.Tapa para acceso a la parte eléctrica.
8. Interruptor de soporte de fusibles
9.Boton de encendido / apagado

10. Cable de alimentacion

11. Plato inferior retractil

Importante

12. Base inferior

1. Botdn de ajuste (+)
2.Botdn“Aceptar’, activa el menty
confirmar datos

3.Boton de ajuste (-)

4. Doble Botén de inicio

5. Pantalla de temperatura
6. Indicado de tiempo 1
7.Indicado de tiempo 2
8.Indicado de presion

9. Control de trabajos

10. Escala de temperatura

Lea este manual detenidamente antes de utilizar el equipo y consérvelo para consultarlo en el futuro.

l. Instalacion

Asegurese de que su maquina esté conectada al voltaje correcto (220 V). Compruebe el enchufe del

equipo si es de 10 o0 20 amperios, para usar el enchufe ideal, no use adaptadores.

Este equipo debe estar conectado a un enchufe individual en un circuito protegido por un diferencial de 10A amperios
para corriente de 220V. Siempre usar puesta a tierra en la red eléctrica.

Coloque el dispositivo sobre una superficie estable, horizontal, plana y nivelada.
No coloque el dispositivo sobre superficies que no sean resistentes al calor y que sean mas pequenas que el propio

dispositivo.

Este equipo esta destinado a productos especificos para sublimacién.
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Il. Parametros técnicos:

Numero de modelo: E20S

Tamano del plato de calor: 40x50cm,

Articulos imprimibles Tamafo maximo: 400x500 mm x 20 mm
Voltaje: 220V monofasico

Energia: 1, 8 KW,

Rango de temperatura: 0-255 ° C (0-490°F)

Rango de presién de 0-10 (no exceder de 7 u 8 para no forzar motor)
Rango de tiempo: 0 ~ 999 s

Tamano de empaquetado: 1050mm x 950mm x 700mm

Peso bruto: 58 kg

(I 4
Il1l. Proceso de operacion
Conecte su equipo a la red. Encienda el equipo usando el “BOTON DE ENCENDIDO / APAGADO”,

Presione el botén @ .La luz%=!|del display se encendera indicando la escala de temperatura. (Si muestra
Cindica que esta configurado en grados Celsius). Pulse el botén con los iconos “A” 0“v” para seleccionar “°C” 6
“oF”(La F indica Fahrenheit). Segun lo que prefiera, esta opcidn es P-1. Presione el botén UK durante 5 segundos

para regresar la PANTALLA al ment de inicio.

n,n "_n

Presione el botén @ . El piloto de temperatura se encenderd. Pulse el botén“A” 0“v" para configurar la tem-
peratura deseada segun el producto. (180°-200°C). SV: Temperatura deseada (configurada)PV: Temperatura
actual

Presione el botén @ para configurar el tiempo 1, el nUmero debajo de la abreviatura de TIEMPO 1 parpadea-

ra. Con la ayuda de los botones “A” 0 “v” para configurar el tiempo 1 deseado.

Presione el boton @ para configurar el tiempo 2, el nUmero debajo de la abreviatura de TIEMPO 2 parpadea-

ra. Usando los botones “A”0“v" configure el tiempo deseado 2.

Trabaje con diferentes tiempos, TIEMPO 1y TIEMPO 2 para diferentes aplicaciones o para ajustar un tiempo de
precalentamiento en el mismo producto, de lo contrario, establecer el mismo valor.

Presione el botén @ para configurar la presién, el nimero debajo de la abreviatura de PRESION parpadeara.

Con la ayuda de los botones “A"0"v" , ajuste la presidon deseada. La escala de presion es de 0 a 10, donde 0 se
usa para objetos mas gruesos y 10 para menos espesores.

EJEMPLO: para materiales textiles comenzar con el nimero de escala del 6 al 8. Pruebe antes de comenzar un
trabajo a gran escala.

Presione lel botén @ para confirmar la configuracion.
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Después de realizar los ajustes, su equipo esta listo para ser utilizado:
Ajuste la presién previamente en funcion del material a transferir usando la configuracién anterior.

® Espere hasta que la temperatura del plato de calor alcance la temperatura programada, un pitido le avisara. La
prensa siempre debe estar en la posicion abierta cuando la prensa se esta calentando.

® Coloque el objeto (una camiseta por ejemplo) en el plato inferior y posicione el papel con las imagenes a
transferir hacia el objeto, si lo requiera fije el transfer al objeto con celo térmico. El plato inferior puede extraer-
se para facilitar la colocacion de los objetos y transfer.

® Coloque el plato inferior la posicion de prensado y pulse la doble botonera de inicio (4) con ambas manos al
mismo tiempo. El plato de calor bajara autométicamente y comenzard la cuenta regresiva.

® Alfinal del conteo de tiempo, la prensa emitira un pitido, aun indicando el final del proceso, automaticamente
el plato de calor subira.

® Retire el material extrayendo el plato inferior por su asa, para finalizar la operacion.

Para continuar el trabajo, vuelva al punto 2. Si no desea seguir, vuelva a colocar el plato inferior en su posicién original,
apague el equipo y desconectelo de la red eléctrica.

IV. Recomendaciones:

Nunca deje su plancha cerrada sin ser utilizada. Esta condicion favorece el desgaste de la RESISTENCIA. No sobrecargue su
prensa: después de aproximadamente 2 horas de funcionamiento continuo, apaguela durante unos minutos para que se
enfrie. Esto asegurara una mayor durabilidad.

Durante la operacion, si hay una situacién inesperada para una parada de emergencia, presione el interruptor de parada
de emergencia para detener esta operacion.

Durante la operacion, el operador debe prestar atencion a la proteccion de seguridad,
Evite tocar el cuerpo en puntos calientes debido a lesiones por aplastamiento y riesgos de quemaduras.
Esta maquina ayuda a minimizar el trabajo fisico del operador, tiene una funcién auto intermitente para hacer posible tra-

bajar muchas horas. Un operador puede hacer prensado en varias maquinas al mismo tiempo para aumentar la eficiencia
del trabajo.

V. Mantenimiento

1. Es necesario realizar un mantenimiento regular de la maquina para estabilizar su rendimiento, prolongar la vida util y
garantizar que el proceso de transferencia se desarrolle sin problemas.

2. Llene o unte los lubricantes en las principales partes activas de friccién con regularidad.

3. Revise las partes principales con frecuencia para asegurarse de que los tornillos estén bien apretados
todo el tiempo.

4. Configure los parametros de transferencia adecuados (presion / temperatura / tiempo) de acuerdo con los materiales de
transferencia. Podria sobrecargar la maquina y dafar la placa de calor al establecer valores excesivos.

5. Siga correctamente las instrucciones de funcionamiento mencionadas anteriormente para evitar accidentes durante la
operacion.
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VI. Resolucion de problemas

1. Motor empujador con ruido o olgura.

Analizar: tuerca de bloqueo suelta en el cojinete de la varilla de empuje (consulte laimagen de abajo)
Soluciones:

A. Afloje los tornillos de la carcasa a ambos lados de la cubierta del plato superior y retire la cubierta.
B. Retire los tornillos de fijacion del motor, extraiga el motor.

C. Inserte los alicates de punta fina en el orificio para apretar la contratuerca de seguridad, luego apriete el tornillo de
compresion.

D. Instale la parte posterior del motor y apriete el tornillo de fijacion del motor, luego cierre la cubierta del plato superior

tornillo de fijacion del motor

contratuerca de seguridad

tornillo de compresion

2. Queda una gran area de papel transferido con colores muy claros después transferir.
Analizar: la temperatura de ajuste o la presién es demasiado baja.

Solucion: Aumente la temperatura o la presién correctamente

3. El papel transferido aparece de color marrén después de la transferencia de calor
Analizar: el ajuste de temperatura es demasiado alto

Solucion: Disminuya la temperatura correctamente. temperatura adecuada

4, Parte de laimagen transferida con un resultado de transferencia incorrecto.

Analizar: La presion sobre la placa de calor no es uniforme.

Solucién: Ajuste los tornillos de presion del plato de calor en la tapa de la placa de calentamiento. Intente aflojar el resorte
gue se encuentra cerca del drea mal transferida o apriete los resortes en otras areas.
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VII. Métodos de marcaje.

Paso 1: Asegurese de que el cable esté bien conectado a la toma de corriente y la conexién neumdtica sea correcta. La
prensa siempre debe estar en la posicion abierta cuando la prensa se esta calentando. Coloque el objeto, es decir, una ca-
miseta en la cama de prensa y transfiera el papel con las imagenes hacia el objeto, ajuste la presidn segun sus necesidades
y encienda la alimentacion

Paso 2: Establezca la temperatura y el tiempo requeridos. Ajuste la temperatura y tiempo de acuerdo con diferentes mate-
riales de transferencia. La temperatura recomendada es 180°C ~ 200°C.

Paso 3: Cuando la temperatura alcance la temperatura establecida (temperatura SV), el timbre emitira un sonido corto.
Presione los dos interruptores verdes de arranque con ambas manos, la placa de calor se cerrara automaticamente. El tiem-
po cuenta hacia atrds y una vez que se acabe el tiempo, la placa de calor se abrird automaticamente.

Paso 4: Termine el trabajo y extraiga el objeto transferido con cuidado de no quemarse. Si desea imprimir en otro objeto,
coloque el objeto en la cama de la prensa y confirme el TIEMPO y la TEMPERATURA configurados como la tltima vez, luego
repita el proceso anterior.

Desenchufe el cable de alimentacién cuando la maquina no esté en uso.

Paso 7: Consulte las instrucciones del papel de transferencia sobre si pelar en frio o caliente. Aqui se sugieren las pautas de
tiempo de prensado para diferentes papeles de transferencia.

® Transfer laser Inkjet (sobre tejido) 14-18 segundos

® Transfer laser / papel de transferencia de impresora (sobre tejido) 18-25 segundos
® Transferencias de sublimacién (sobre tejido) 25-30 segundos

® Transferencias de sublimacién (en Plastico / Maderas) 60-70 segundos

VIIl. Tiempos:

1. Transferencia de baldosas cerdmicas: (La transferencia de tazas y platos es similar)
Temperatura establecida: 180°C Tiempo establecido: 15 segundos

2. Transferencia sobre textil, camiseta:
Temperatura establecida: 180 °C. - Tiempo establecido: (uso de fibra quimica para papel de transferencia de
sublimacién: 30-50 segundos; uso de algoddn puro para camiseta. Papel transfer: 10-20 segundos)

3. Transferencia de hoja de aluminio
Temperatura establecida: 180°C
Establecer tiempo: 45 segundos

IX. Emergencia

® Siocurre alguna emergencia, presione el botdn rojo de parada de emergencia. Después de resolver la emer-
gencia, gire el botdn en el sentido de las agujas del reloj y dejar que reanude el estado original, y la maquina
también reanudara el estado de funcionamiento.

NOTA:

® Serecomienda apagar la maquina durante 1-2 horas después de un trabajo continuo durante 6-8 horas..

MAQUINARIA Y CONSUMIBLES PARA IMPRESION EN GRAN FORMATO

g 3 arkiplot.com SUBLIMACION & PERSONALIZADO, MAQUINARIA GRAFICA AUXILIAR, PAPEL
PE (+34)968722350  [>{] arkiplot@arkiplot.com




X. Problemas y posibles soluciones

La placa de calor no baja: la pantalla digital se muestra normalmente, pero cuando
presiona el boton verde de inicio, la placa de calor no baja

El valor limite debajo del plato inferior no toca el interruptor de cuenta regresiva debido a su posicion demasiado alta.
Afloje un poco el tornillo del valor para alargarlo.

Comprobando el circuito que se conecta con el interruptor de arranque verde hay algun problema.

Ninguna accion después de encender la maquina.

1) Compruebe si el enchufe se conecta bien o si esta roto.
2). Compruebe si el interruptor de encendido o el controlador digital estan rotos.
3). Compruebe si el fusible se ha fundido.

4). Laluzindicadora esta encendida, pero no aparece en la pantalla, verifique el cable del transformador. Si se afloja, el
problema es una mala conexion. Si se conectan bien, indica que el transformador esta averiado.

4, La pantalla de visualizacion funciona bien, pero no aumenta la temperaturaenla

placa de calor.

1). Compruebe si el termopar de la placa de calor toca bien. Si el termopar estd suelto, la pantalla muestra 255 °Cy la ma-
quina sigue emitiendo pitidos.

2). Verifique si la luz indicadora del relé de estado sélido esta encendida, si no, verifique si el relé o el controlador digital
esta roto.

3). Si ya cambid el nuevo relé de estado sélido pero la placa de calor auin no calienta, verifique si la placa de calor esta de-
fectuosa o el cable de alimentacion de la placa de calor esta suelto, si es asi, es necesario cambiarlo por una placa de calor
nueva.

5. La placa de calor funciona bien, pero de repente la pantalla muestra 255°C.
1). Compruebe si el termopar de la placa de calor toca bien.

2). Si el termopar toca bien pero ain muestra 255°C, entonces estd defectuoso.

6. La maquina se calienta durante 0 ~ 180°C, pero el numero de pantalla salta por encima
de 200°C 0 300°C repentinamente, o los niimeros en pantalla saltan irregularmente.
1). Compruebe si el termopar de la placa de calor toca bien.

2). Si el termopar es bueno, muestra que el programa del controlador digital esta roto y necesita cambiar por nuevo contro-
lador.

7.La temperatura esta fuera de control: ajuste 180°C, pero la temperatura real
es superior a 200°C
1). Significa que el relé de estado solido estd roto, fuera de control, es necesario cambiar el relé.

2). O el controlador digital esta defectuoso y sigue transmitiendo electricidad al relé, es necesario cambiar el controlador.

MAQUINARIA Y CONSUMIBLES PARA IMPRESION EN GRAN FORMATO

g 3 arkiplot.com SUBLIMACION & PERSONALIZADO, MAQUINARIA GRAFICA AUXILIAR, PAPEL
PE (+34)968722350  [>{] arkiplot@arkiplot.com




7,

(POWER SWITCH )

N

(START SWITCH 2PCS)

N\

FAN 110/220VAC

= E
= §
EE
=5 £
S= 5
=5 ¢
5% <
| =C =
== ®©
RELAY-PWR SE
Temperature control 22 ¢
GY-08 s +
=8
o5 3
— — mM
AC12V =Z A
2K »
~MOTOR+ o gk g
o =53
=S +
o Wn W m
£3
START top emergenpy Sensor Relay powelr POWER LIMIT SWITCH
SCRAM “TEMP+ | -SSR+ 7.5V 0 7.5V (NC)
Ll 23456 78] 9] 10 11] 12] 13 14] 15 MOTOR  DC12V
N T
O [
AR o=l et
Smﬁ:az,ﬁuwzmm \quqJ
URGENT PAUSE hﬂ LR i TRANSFORMER
(NO) E Relay Solenoid
HEATER PLATEN RL | SSR—40DA £
o
&
i
o
: =)
-z
| .
(4
“\_

(80-AD U03) S03NIID 3p eweibeiq °IX




® K:lInterruptor de Encendido.

® T: Transformador.

® EH1 EH2 Tubo calefactor.

® NC:Interrupotor de Limite de carrera
® FU:Fusible.
°
°
°
°

K1Y K2: Interruptor de inicio.

NO: Interruptor de parada de emergencia
GY -08 Controlador digital.
R1 Relé
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XIl. Vista de despiece

19 18 20 10 9

N° Pieza Cantidad de piezas N° Pieza Cantidad de piezas

1. Bancada 1 17. Tornillo M5x12 1
2. Brazo plato calor 1 18. Tornillo amortiguado M4x10 5
3. Plato de calor 1 19. Juego de varillas de empuje 1
4. Debajo del plato 1 20. Tornillo amortiguado M4x20 4
5. Transformador 1 21. Electroiman fuerte 1
6. Relé 1 22. Tornillo M5 1
7. Botones deinicio 2 23. Pies de la maquina 4
8. (Cajaelectrica 1 24. Eje de conexién 1
9. Ventilador 1 25. Muelle de molde 12x20 1
10. Cubierta del ventilador 1 26. Conjunto de caja eléctrica trasera....eeeeeens 1
11. tope de goma amortiguador .........eesssssnnnes 2 27. Limite de carrera 1
12. Tornillo M10x20 2 28. Bloque de terminales 1
13. arandela 10.0 7 29. Cubierta del brazo plato superior ... 1
14. Eje del brazo plato superior 1 30. Botdn de parada de emergencia.....eeeeeeeeens 1
15. Husillo tornillo de bola M10 2 31. Controlador digital GY-08 1
16. Tornillo cabeza redonda M5X12......ccmreeeeveevnasenn 4 32. Tapa trasera caja eléctrica 1
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