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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO Y CORRECTO

® | ea atentamente este manual antes de utilizar el plotter, para garantizar su uso seguro y correcto.
® Después de leer el manual, manténgalo al alcance para futuras consultas rapidas, segun resulte necesario.
® No permita a los niflos pequenos tocar el plotter.

® A continuacion tiene la descripcion de los temas importantes para el manejo seguro. Asegurese de cumplir
rigurosamente estas pautas.

Convenciones empleadas en este manual

Para garantizar el uso seguro y correcto del plotter, asi como para evitar dafios humanos y materiales, las medidas

de seguridad incluidas en este manual estan clasificadas en las tres categorias descritas abajo. Su presentacion y
significado son presentados a continuacion. Asegurese de lograr entender plenamente estos conceptos antes de leer el
manual.

Esta categoria proporciona informacion que, de ser ignorada,

APELIGRO muy probablemente cause lesiones graves o fatales al

operador.

Esta categoria proporciona informacion que, de ser ignorada,

AATENCIGN probablemente cause lesiones graves o fatales al operador.

Esta categoria proporciona informacion que, de ser ignorada,

ACUIDADO podria causar lesiones al operador o dafios al plotter.

Descripcion de los simbolos de seguridad

(incluyendo las advertencias). El asunto especifico que requiere atencion
es representado mediante una ilustracion o texto ubicados adentro o al

lado del simbolo A\.

i El simbolo /\ indica informacicén que requiere mucha atencion y cautela

El simbolo ) indica una accién prohibida. Las acciones prohibidas son
® representadas por una ilustracion o texto ubicados adentro o al lado del

simbolo ).

El simbolo @) indica una accién que debe ser realizada. Estas acciones

imperativas son representadas mediante una ilustracion o un texto

ubicados adentro o al lado del simbolo @).




Medidas de sequridad

/\ ATENCION

No toque los rodillos o las partes maéviles, tales
como el carro, durante el proceso de corte o
trazado.

e Tales acciones pueden provocar accidentes.

No tocar

Asegurese de conectar a tierra el borne.

®De no tener el plotter conectado a tierra, el operador puede
sufrir una descarga eléctrica en el caso de una fuga de
corriente.

Conectar el plotter a tierra

Mantenga sus manos, pelo, etc., lejos de los rodillos o
de las partes moviles, tales como el carro, aun cuando
el plotter esta detenido, ya que pueden empezar a
moverse al recibir datos.

e Tales acciones pueden provocar accidentes.

No tocar

No intente desarmar, reparar o remodelar el plotter.

®Tales acciones pueden causar descargas eléctricas o peligro
de incendio debido a fugas de corriente.

o El contacto con las partes de alto voltaje del interior del
plotter puede causar descargas eléctricas.

® Si necesita reparar el plotter, contacte a su representante de
ventas o distribuidor de Graphtec mas cercano.

Q)

No desensamblar

No conecte el plotter a una fuente de alimentacion
no nominal.

e Tales acciones pueden causar descargas eléctricas o peligro
de incendio debido a fugas de corriente.

Prohibido

No use el plotter en un lugar donde quede expuesto
a agua, lluvia o nieve.

e Tales acciones pueden causar descargas eléctricas o peligro
de incendio debido a fugas de corriente.

S A

Evitar agua Riesgo de
descarga eléctrica

Si el plotter genera humo, se recalienta, produce

un olor extrano o de otro modo muestra un

funcionamiento anormal, no lo siga usando. Apaguelo

y desenchufe el cable de alimentacion.

o El uso del plotter en tales condiciones puede resultar en un
peligro de incendio o descarga eléctrica.

e Tras confirmar que el aparato ya no saca humo, contacte a
su representante de ventas o al distribuidor de Graphtec mas
cercano para reparar el plotter.

®Nunca intente repararlo solo. Las
reparaciones realizadas por
personas inexpertas son muy (&
peligrosas. &H

Prohibido

No deje que se adhiera polvo o restos de metal al
enchufe.

® Tales acciones pueden causar descargas eléctricas o peligro
de incendio debido a fugas de corriente.

Prohibido Riesgo de

descarga eléctrica
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Medidas de sequridad

/\ ATENCION

No use el cable de alimentacion si esta deteriorado.

o El uso de un cable deteriorado puede resultar en descargas
eléctricas o peligro de incendio debido a fugas de corriente.

®Reemplace el cable con uno nuevo.

Desenchufe el cable
de alimentacion

Tenga cuidado al usar la cuchilla de corte.

®Si toca la cuchilla con la mano puede lastimarse.
*No toque la cuchilla durante el proceso de corte.

No tocar

/\CUIDADO

No use y no guarde el plotter en un lugar expuesto
a la luz directa del sol o a la corriente de aire de un
aparato de aire acondicionado o de una estufa.

¢ Estos lugares pueden afectar el
rendimiento del plotter.

Prohibido

No use el plotter en un lugar extremadamente
polvoriento o humedo.

¢ Estos lugares pueden afectar el rendimiento del plotter.

Prohibido

No ponga ningun recipiente con agua u otro liquido
sobre el plotter.

e Una infiltracion de liquidos adentro del plotter puede causar
descargas eléctricas o peligro de incendio debido a fugas de

corriente. .

)
'ﬁ A 9
Evitar agua Riesgo de

descarga eléctrica

No use el plotter en un lugar expuesto a vibraciones
mecanicas o ruido eléctrico excesivo.

o Estos lugares pueden afectar el rendimiento del plotter.

Prohibido

No tire del cable de alimentacidon o del cable de
interfaz al desconectarlos.

e Estas acciones pueden deteriorar los cables, resultando en
un peligro de incendio o de descarga eléctrica.

Prohibido

Si entran agua o substancias ajenas en el plotter,

suspenda el uso. Apague el aparato y desenchufe el

cable de alimentacion.

® El uso de un cable deteriorado puede resultar en descargas
eléctricas o peligro de incendio debido a fugas de corriente.

e Contacte a su representante de ventas o distribuidor de
Graphtec mds cercano para reparaciones.

Desenchufe el cable
de alimentacion

1/




Medidas de sequridad
/\CUIDADO

No intente lubricar los componentes del plotter de
corte.

®De hacerlo, puede estropear el plotter.

Prohibido

No limpie el plotter con disolventes volatiles, tales
como diluyentes o benceno.

®De hacerlo, puede afectar el rendimiento del plotter.

Prohibido

Asegurese de dejar suficiente espacio alrededor del
plotter para que no golpee objetos cercanos durante
el proceso de corte.

® Tal contacto puede provocar desalineacion en el corte.

No tocar

Al usar iluminacion interior (tubos fluorescentes u
otras lamparas eléctricas), deje una distancia minima
de un metro entre el plotter y la fuente de luz.

® Al tener el plotter muy cerca de una fuente de luz eléctrica,

el sensor puede funcionar mal, impidiendo la deteccion del
tamafio correcto del material.

Al usar el cuter, tenga cuidado de no extender la
cuchilla mas de lo necesario.

e Una cuchilla extendida demasiado deteriorara el tapete de
corte y afectara negativamente la calidad del corte.

Mueva el carro de la herramienta lentamente
al desplazarlo manualmente, para cargar los
materiales o para otras razones.

® Si lo mueve rapidamente, puede deteriorar el plotter.

No coloque el plotter en areas inclinadas o sujetas a
vibraciones, o en otros lugares inestables.

®En caso que el plotter se caiga, puede ser dafado.

[ oo
= > Ji
Prohibido ~ 2

No coloque tarjetas magnéticas, disquetes o
articulos similares cerca del carro de la herramienta.

®La fuerza magnética puede destruir los datos almacenados
en las tarjetas magnéticas o disquetes.

Prohibido

Realice una prueba de corte al cortar materiales con
ajustes de condiciéon desconocidos.

e Efectuar un corte con parametros incorrectos puede provocar
una gran sobrecarga en las cuchillas o fallos del sistema.

v




Gracias por elegir un plotter Graphtec de la serie CE6000. Los plotters de la serie CE6000 utilizan un
sistema digital de servomando para obtener un corte de alta velocidad y precision. Ademas de cortar vinilo
polimérico y otros materiales, los plotters de la serie CE6000 pueden ser utilizados también como plotters
de plumas. Para garantizar una alta calidad del corte y una productividad dptima, asegurese de leer
atentamente esta guia de usuario antes de utilizar el plotter.

Este producto es fabricado y vendido segun el acordado de la licencia de Gerber Scientific International,
Inc's U.S Patentado N0.5,537,135 y sus ejemplares extranjeros.

Observaciones acerca de este manual

(1) No se puede reproducir, almacenar en el sistema de recuperacion o transmitir, de ninguna forma y por
ningun medio, sin la previa autorizacion escrita de Graphtec Corporation.

(2) Las especificaciones del producto y otros datos incluidos en este manual quedan sujetos a cambios sin
aviso.

(3) Aunque se han hecho todos los esfuerzos para ofrecer informacion completa y fiable, le rogamos
ponerse en contacto con su representante de ventas o distribuidor de Graphtec mas cercano si
encuentra cualquier tipo de informacion ambigua o errénea o si desea hacer otros comentarios o
sugerencias.

(4) A pesar de las estipulaciones del parrafo anterior, Graphtec Corporation no se hace responsable de los
danos que puedan resultar del uso de la informacion incluida en este documento o del uso del producto.

Marcas registradas

Todos los nombres de empresas, marcas, logotipos y productos mencionados en este manual son marcas
comerciales 0 marcas registradas de sus respectivas compafias.

Derecho de autor

Graphtec Corporation tiene el derecho de autor para esta guia de usuario.



Medidas de seguridad para manejar las cuchillas

Este plotter emplea cuchillas de corte afiladas. Tenga cuidado al manejar las cuchillas de corte para evitar
dafios corporales.

Cuchillas de corte

Las cuchillas de corte son muy afiladas. Al manejar una cuchilla de corte o0 una pluma de corte, tenga
cuidado para evitar cortarse los dedos u otras partes del cuerpo. Vuelva a poner las cuchillas inmediatamente
en la caja de cuchillas proporcionada.

> Punta de la cuchilla
O

Cuando la caja esté completamente llena, tire las cuchillas usadas junto con la respectiva caja.

Plumas de corte

La punta consta de una cuchilla afilada. Asegurese de no extenderla demasiado. Ademas, cuando no esta
usando la pluma de corte, asegurese que la cuchilla se encuentra completamente retractada.

Cuchilla de corte

Después de instalar la pluma de corte

Después de encender el aparato y durante su operacion, no toque la punta de la pluma. Es peligroso
hacerlo.

1



Después de encender el plotter

Durante el proceso de encender el plotter, asegurese de respetar las siguientes medidas de seguridad.

El carro de la herramienta y los materiales cargados pueden moverse de repente durante la operacion de
corte, inmediatamente después y durante el proceso de configurar las funciones del plotter. Mantenga sus
manos, pelo, ropa y otros objetos fuera del alcance del carro de la herramienta, del rodillo de presién y de
los materiales cargados. Para evitar que el operador se lastime o que se obtengan resultados del corte de
calidad deficiente, asegurese de no permitir que las manos, el pelo, la ropa u otros objetos ajenos queden
atrapados en el carro de la herramienta o en los materiales cargados durante el funcionamiento del plotter.

La etiqgueta de precaucion de la maguina

La etiqueta de precaucion de la maquina se encuentra en la tapa superior. Asegurese de respetar todas las
medidas de seguridad incluidas en la etiqueta.

ﬂg} NEE /N CAUTION /A ACHTUNG A ATENCION
/

Hy bAERRIRO—-5—, F+Uw IEOAEHEBIC | During a cutting or plotting operation, do not touch the
HEHETDSBENTL T, writingpanel or moving parts such as the carriage. A ATTENTION A\ ATTENZIONE ‘

Observaciones acerca del soporte

Asegurese de utilizar solamente el soporte disefiado para la serie CE6000 con su plotter de serie CE6000.
El uso de un soporte diferente puede causar fallos del plotter o dafos corporales.

i



Acerca de las palabras y expresiones de este texto

+ En este manual de instrucciones, la palabra “corte” se refiere a la operacion de la maquina y al uso del
plotter de pluma o de la pluma de corte para cortar.

+ En este manual de instrucciones, la palabra “materiales” se refiere a papel, rollos, hojas o vinilo polimérico.

Antes del uso

* Asegurese de leer el texto adjunto PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO Y CORRECTO antes de usar
la maquina. De lo contrario, podria provocar un accidente o un incendio.

ADVERTENCIA

La Comision Federal de Comunicaciones (FCC) de Estados Unidos ha expresado que el siguiente aviso
debe ser comunicado a los usuarios de este producto.

DECLARACION DE LA COMISION FEDERAL
DE COMUNICACIONES SOBRE LAS INTERFERENCIAS DE FRECUENCIA RADIO

NOTA: Este equipo ha sido probado y se ha demostrado que cumple con los limites para un dispositivo
digital de Clase A, conforme a la seccion 15 del Reglamento de FCC. Estos limites estan disefiados para
proporcionar proteccion razonable contra las interferencias nocivas al utilizar el equipo en un ambito
comercial.

Este equipo genera, usa y puede emitir energia en forma de frecuencia radio y, de no ser instalado y
utilizado de acuerdo con el manual de instrucciones, puede provocar interferencias nocivas para las
comunicaciones radio. Es probable que la utilizacidon de este equipo en una zona residencial provoque
interferencias nocivas y, en tal caso, el usuario debera remediar la interferencia por cuenta propia.

USAR CABLES BLINDADOS

Para cumplir con los requisitos de Clase A de la FCC, todos los cables y conectores de interfaz de datos
externa deben ser blindados y conectados a tierra adecuadamente. Los cables y conectores adecuados se
pueden conseguir mediante los distribuidores autorizados de GRAPHTEC o fabricantes de computadoras o
periféricos. GRAPHTEC no se hace responsable de ninguna interferencia provocada por el uso de cables

y conectores diferentes de aquellos recomendados o por modificaciones o cambios no autorizados a este
equipo. Las modificaciones o cambios no autorizados podrian anular la autoridad del usuario de operar este
equipo.



Seleccionar un cable de alimentacion

Asegurese de ver las siguientes tablas si quiere usar un cable diferente de aquel proporcionado como

accesorio.

Tabla 1. Gama de voltaje de la fuente de alimentacion de 100 Va 120 V

Configuracion del enchufe

Tipo de enchufe

Parametros del

Estandares de

Cable de

selector de voltaje referencia alimentacion
ANSI C73.11 Listado por UL
Norteamérica NEMA 5-15
125V 100/120 V uL498/817/62 Tipo SJT
10 A CSA22.2 No.18AWG x 3
NO.42/21/49 300V, 10 A
Tabla 2. Gama de voltaje de la fuente de alimentacion de 200 V a 240 V
Parametros del Estandares de Cable de

Configuracion del enchufe

Tipo de enchufe

selector de voltaje referencia alimentacion
Europa CEE(7)VII _
10 A CEE13 -
Gran Bretana BS1363
250V 200 V BS4491 TIPO: 205:/\(;-:;[“2
X 1.
5A BS6500
Australia AS3112
TIPO: OD3CF
250 V 200 V AS3109 o) gx31co Cm .
10 A AS3191 -
Norteamérica ANSI C73.20 Is"i’;’di”or
250 V 200 V NEMA 6-15 P
15 A UL 198.6 UL No.18AWG x 3
' 300V, 10 A
Suiza SEV1011
250 V 200 V SEV1004 T'PO'S ong\;\;';mz
6A SEV1012 :
China GB15934
. TIPO: HO5VV-F
250 V 200 V GB2099.1 0O: HO5 )
6 A GB1002 3x1.0mm
GB/T 5023.5
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Capitulo 1 Descripcion del producto

En este capitulo se explica como conectar este dispositivo a su computadora.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

1.1
1.2
1.3
1.4

1-1

Comprobacion de los accesorios
Nomenclatura

Montaje

Conexion a la computadora



1.1

Comprobacion de los accesorios

Accesorios
Articulo Cantidad Articulo Cantidad
Cable de alimentacion 1 Cable USB 1
DVD 2 Manual de instalacion, 1de
PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO Y CORRECTO cada uno
Manual de la hoja de corte
+ Software
+ Guia de usuario (pdf)
Portacuchilla (PHP33-CB0O9N-HS) 1 Cuchillas de corte 1
Adaptador para rotulador al agua (PHP31-FIBER) 1 Rotulador al agua (KF700-BK [1P]) 1
* Herramienta para ajustar altura.
Cuter para material 1 Hoja de soporte (CR09300-A3) 1
(Solo el CE6000-40)
*Mas adelante podria agregarse otra informacion del software.
Dedicated Accessories
CE6000-40 CE6000-60 CE6000-120
Articulo Cantidad Articulo Cantidad Articulo Cantidad
Bandeja para rollos 1 Soporte 1 Soporte 1
52 S T
'if,y 'f ‘
= G2

material*

O la bandeja de rollos de

?
A II 5
é'

* Debido a la forma en que esta disefado el
modelo CE6000-60, la bandeja para rollos y
el soporte pareceran diferentes.
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1.2 Nomenclatura

Vista frontal: CE6000-40

Carro de la herramienta
Panel de control

Gufa de posicién del
rodillo de presion

Portaherramienta

Palanca de material colocado

PN

Almohadilla de corte

—

Rodillos de
empuje

. Conector de interfaz RS-232C
Sensor de material

Rodillo de presion

Panel de control ...................... Se utiliza para acceder a diversas funciones del plotter.

Rodillos de empuje.................. Son rodillos que empujan al material contra los rodillos de presion.

Rodillos de presion................. Son rodillos metalicos con una superficie similar a una lima que alimentan el
material de un lado hacia el otro.

Sensores de material.............. El sensor frontal se usa para detectar el borde delantero del material. El sensor
trasero se utiliza para detectar el borde de salida del material.

Carro de la herramienta.......... Mueve la pluma de corte o de trazado a través del material durante el corte o
trazado.

Portaherramienta.................... Sostiene la pluma de corte o de trazado y la mueve hacia arriba o hacia abajo.

Guia de posicion del rodillo de presion
............................................ Son etiquetas en la parte frontal del carril Y y en la parte posterior de la
cubierta superior que muestran la posicion de cada rodillo de presion. Use
estas marcas de alineacion como ayuda para localizar los rodillos de empuije.

Almohadilla de corte............... La cuchilla de corte se desplaza sobre esta almohadilla para evitar el desgaste
de la hoja.
Ranura de corte...................... Utilice esta ranura cuando usa el cuter para material.

Palanca de material colocado
............................................ Se utiliza para subir o bajar los rodillos de empuje durante la carga o descarga
de material.

Conector de interfaz USB ...... Se utiliza para conectar el plotter a la computadora con un cable de interfaz
USB.

Conector de interfaz RS-232C
............................................ Se utiliza para conectar el plotter a la computadora con un cable de interfaz
RS-232C
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Vista trasera: CE6000-40

// Interruptor de alimentacion
3 [

Bandeja para rollos / Entrada de corriente alterna

Carril guia de la
bandeja para rollos

Bandeja pararollos................. Una bandeja para colocar material.

Carril guia de la bandeja para rollos
............................................ Un carril para colocar la bandeja para rollos.

Interruptor de alimentacion ...Se utiliza para encender y apagar el plotter.
Entrada de corriente alterna..Entrada donde se conecta el cable de alimentacion.
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Vista frontal: CE6000-60

Portaherramienta

Carro de la
herramienta

Guia de posicion del
rodillo de presidon

Panel de control

Almohadilla de corte Palanca de material colocado

Tope de material

Conector de interfaz USB

Sensor de material

Rodillo de presion \

Conector de interfaz RS-232C

ol

Panel de control ...................... Se utiliza para acceder a diversas funciones del plotter.

Rodillos de empuje ................. Son rodillos que empujan al material contra los rodillos de presion.

Rodillos de presion................. Son rodillos metdlicos con una superficie similar a una lima que alimentan el
material de un lado hacia el otro.

Sensores de material.............. El sensor frontal se usa para detectar el borde delantero del material. El sensor
trasero se utiliza para detectar el borde de salida del material.

Carro de la herramienta.......... Mueve la pluma de corte o de trazado a través del material durante el corte o
trazado.

Portaherramienta.................... Sostiene la pluma de corte o de trazado y la mueve hacia arriba o hacia abajo.

Guia de posicién del rodillo de presién
............................................ Son etiquetas en la parte frontal del carril Y y en la parte posterior de la
cubierta superior que muestran la posicion de cada rodillo de presién. Use
estas marcas de alineacion como ayuda para localizar los rodillos de empuje.

Almohadilla de corte............... La cuchilla de corte se desplaza sobre esta almohadilla para evitar el desgaste
de la hoja.
Ranura de corte....................... Utilice esta ranura cuando usa el cuter para material.

Palanca de material colocado ..Se utiliza para subir o bajar los rodillos de empuje durante la carga o descarga
de material.

Conector de interfaz USB ...... Se utiliza para conectar el plotter a la computadora con un cable de interfaz USB.

Conector de interfaz RS-232C
............................................ Se utiliza para conectar el plotter a la computadora con un cable de interfaz
RS-232C.
Bloqueo de material................ Esto evita que el eje del repositorio gire al momento de colocar el material. Se
utiliza cuando se tira el rollo hacia afuera.



Vista trasera: CE6000-60

\/ Interruptor de alimentacién

Entrada de corriente alterna

Eje del repositorio

Tope \

Repositorio de
material

Soporte — |

Interruptor de alimentacion ...Se utiliza para encender y apagar el plotter.
Entrada de corriente alterna..Entrada donde se conecta el cable de alimentacidn.

Repositorio de material.......... Es un repositorio para colocar el rollo de material.
Eje del repositorio................... Es un rodillo que agarra el rollo de material.

Tope ... Mantiene el rollo de material en su lugar.
Soporte........cocceveiiiieiee e Es un soporte para apoyar la maquina.
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Vista frontal: CE6000-120

Carro de la Portaherramienta
herramienta

Guia de posicion del rodillo de presion

Almohadilla de corte
Panel de control

Palanca de material

Ranura de corte — ‘ ;, —_— \ i colocado
v

Tope de material

Rodillo de presion T
Rodillos de empuije %

0 Conector de interfaz USB

Sensor de material

Varilla guia
Conector de interfaz RS-232C

Panel de control ...................... Se utiliza para acceder a diversas funciones del plotter.

Rodillos de empuje.................. Son rodillos que empujan al material contra los rodillos de presion (la cantidad
varia en funcion del modelo).

Rodillos de presion................. Son rodillos metalicos con una superficie similar a una lima que alimentan el
material de un lado hacia el otro.

Sensores de material.............. El sensor frontal se usa para detectar el borde delantero del material. El sensor
trasero se utiliza para detectar el borde de salida del material.

Carro de la herramienta.......... Mueve la pluma de corte o de trazado a través del material durante el corte o
trazado.

Portaherramienta.................... Sostiene la pluma de corte o de trazado y la mueve hacia arriba o hacia abajo.

Guia de posicion del rodillo de presion
............................................ Son etiquetas en la parte frontal del carril Y y en la parte posterior de la
cubierta superior que muestran la posicion de cada rodillo de presion. Use
estas marcas de alineacion como ayuda para localizar los rodillos de empuije.

Almohadilla de corte............... La cuchilla de corte se desplaza sobre esta almohadilla para evitar el desgaste
de la hoja.

Ranura de corte...................... Utilice esta ranura cuando usa el cuter para material.

Palanca de material colocado ..Se utiliza para subir o bajar los rodillos de empuje durante la carga o descarga
de material.

Conector de interfaz USB ...... Se utiliza para conectar el plotter a la computadora con un cable de interfaz USB.

Conector de interfaz RS-232C
............................................ Se utiliza para conectar el plotter a la computadora con un cable de interfaz
RS-232C.
Bloqueo de material................ Esto evita que el eje del repositorio gire al momento de colocar el material. Se
utiliza cuando se tira el rollo hacia afuera.

Varillaguia..........c.occooeeenneennn. Se utiliza para mantener el material derecho cuando se lo coloca.
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Vista trasera: CE6000-120

Entrada de corriente alterna

Repositorio de material

Soporte —__|

Interruptor de alimentacion ...Se utiliza para encender y apagar el plotter.
Entrada de corriente alterna..Entrada donde se conecta el cable de alimentacion.

Repositorio de material........... Es un repositorio para colocar el rollo de material.
Eje del repositorio................... Es un rodillo que agarra el rollo de material.
TOPE....ooveeeeeee e Mantiene el rollo de material en su lugar.
Soporte........ccceeiiiiii e Es un soporte para apoyar la maquina.



1.3 Montaje

Montaje del soporte.

El soporte esta compuesto por las siguientes partes.

CE6000-60

Barra lateral x 2 Armazén nivelador x 2 Barra central x 1 Llave Allen (para Tornillo de cabeza
§p tornillos M5) x 1 cilindrica (M5) x 12
@

Tope x 2 Tornillo moneda x 4

(0 ¥

Repositorio de material x 2 Eje del repositorio x 2

CE6000-120

Barra lateral x 2 Base x 2 Barra central x 1 Llave Allen (para Tornillo de cabeza
tornillos M5) x 1 cilindrica (M5) x 30
7

\ﬁ
S

Repositorio de materialr x 2 Tope x 2 Eje del repositorio x 2 Varilla guia x 1

&

@@

L




Montaje (CE6000-60)

/\ PRECAUCION

® Realice el montaje con dos 0 mas personas.
® Una persona puede resultar herida con los bordes de la maquina. Por favor, tenga mucho cuidado.

® Tenga cuidado de no apretar o pellizcar sus manos al momento de afirmar la maquina.

1 Monte el lateral izquierdo y el derecho del soporte. Sujete
un armazon nivelador a cada una de las barras laterales del

soporte con dos tornillos de cabeza cilindrica usando la llave

Allen.

)

"N\

AN,

Encastre

&

Barra lateral

2  Utilizando una llave Allen, asegure la base lateral a ambos
lados y la barra central apretando los 4 tornillos hexagonales

de cabeza hueca.

Tornillo de
cabeza cilindrica

PP

s Laterales del soporte

Tornillo de
cabeza cilindrica

P
Complemento

® Ajuste la barra lateral en la posicion
adecuada de modo que coincida con el
encastre del armazon nivelador.

® Monte el soporte de manera que el largo
delantero y trasero del armazdn nivelador
sean iguales tanto en el lateral izquierdo del
soporte como en el derecho.

(&

Armazén nivelador

Barra lateral



3

Sujete un repositor de material a cada uno de los laterales
del soporte con dos tornillos de cabeza cilindrica usando la
llave Allen. Monte los repositores de material de modo que

cada uno sobresalga justo por encima de la parte mas larga

del armazon nivelador.

2

Tornillo de cabeza cilindrica

Repositorio de

|~ material
é}// Repositorio de ‘
material ‘/ i
LT ! f
\ﬁo

=

Armazon nivelador

y

Laterales

Coloque el soporte hacia abajo de modo que los pernos
coincidan con los orificios de la maquina y luego sujételos
con los 4 tornillos moneda.

Tornillo
moneda

&

Pin de posicionamiento

Ajuste los tornillos de cabeza cilindrica que habian quedado

flojos en el paso 2.
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Tenga cuidado de no apretar o pellizcar sus
manos al momento de afirmar la maquina.

Complemento

® Compruebe que se hayan ajustado todos
los tornillos utilizados para la sujecion. El
material no podra introducirse correctamente
si alguno de los tornillos esta flojo.

® Al instalar el plotter, asegurese de que no
haya otros objetos en las inmediaciones.
Deje un espacio libre de al menos 30 cm
alrededor del plotter.




Montaje (CE6000-120)

/\ PRECAUCION

® Realice el montaje con dos 0 mas personas.
®La gente puede resultar herida con los bordes de la méaquina. Por favor, tenga mucho cuidado.

® Tenga cuidado de no apretar o pellizcar sus manos al momento de afirmar la maquina.

Ve

1 Monte el lateral izquierdo y derecho del soporte. Ensamble Complemento

una base a cada una de las barras laterales de pie con

. o . OA| icio
cuatro tornillos de cabeza cilindrica usando la llave Allen. Ajuste la barra lateral en la posicion

adecuada de modo que coincida con el
encastre del armazon con rueditas.

® Monte el soporte de manera que el largo
delantero y trasero de la base sean iguales
tanto en el lateral izquierdo como en el
derecho.

Tornillo de
cabeza cilindrica

Base

Encastre

/ Barra lateral Barra lateral

2  Ensamble la barra central en los laterales del soporte con
dos tornillos de cabeza cilindrica de cada lado usando la
llave Allen (sin ajustarlos mucho).

Laterales del soporte

Tornillo de [
cabeza cilindrica G

b Tornillo de
P ® cabeza cilindrica
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Sujete un repositor de material a cada uno de los laterales
del soporte con cinco tornillos de cabeza cilindrica usando la
llave Allen. Monte los repositores de material de modo que
cada uno sobresalga justo por encima de la parte mas larga

de la base.

Instale la varilla guia con los tornillos de cabeza cilindrica (dos

de cada lado).

Tomillo de cabeza %\
cilindrica

~— Repositorio de

material
&

&

—

Varilla guia

)

[

=/

Laterales

gt

rd

@go
T

Tornillo de cabeza
cilindrica

3

Tornillo de cabeza cilindrica

P

Monte el plotter sobre el soporte insertando los pernos

de posicionamiento del soporte en los orificios de

posicionamiento ubicados en la parte inferior del plotter.
Ajuste con cuatro tornillos de cabeza cilindrica (dos en cada

lado) usando la llave Allen.

Tornillo de
cabeza cilindrica

Tornillo
de cabeza
cilindrica

Pernos de posicionamiento

Topes de ruedas

Repositorio de material

?

Base

p
/\ PRECAUCION

Tenga cuidado de no apretar o pellizcar sus
manos al momento de afirmar la maquina.

Complemento

® Compruebe que se hayan ajustado todos
los tornillos utilizados para la sujecion. El
material no podra introducirse correctamente
si alguno de los tornillos esta flojo.

® Al instalar el plotter, asegurese de que no
haya otros objetos en las inmediaciones.
Deje un espacio libre de al menos 30 cm
alrededor del plotter.

Ajuste los tornillos de cabeza cilindrica que habian quedado

flojos en el paso 2.

1-13



Montaje de la bandeja para rollos

Montaje (CE6000-40 y el CE6000-60 sin base)

1

Coloque la bandeja para rollos utilizando el carril guia de
la bandeja para rollos. Asegurese de que los rodillos de la
bandeja para rollos estén en el exterior en ambos lados.

Carril guia de la
bandeja para rollos

Bandejas para rollos

Montaje de los ejes del repositorio

Montaje (CE6000-60)

1

Coloque un tope en el eje del repositorio (no ajuste del todo
los tornillos del tope).

Eje del repositorio

Coloque el extremo que tiene el engranaje del lado izquierdo
de la maquina (mirando desde atras) y luego deslice el

eje del repositorio en el repositorio de material. Deslice el
repositorio de material de modo que quede sujetado por

el engranaje y el tope fijo. Asegurese de que el eje del
repositorio haga contacto con el rodillo.

Engranaje Tope fijo

Rodillo
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Montaje (CE6000-120)

1 Coloque un tope en el eje del repositorio (no ajuste del todo

los tornillos del tope).

Eje del repositorio

/

’/

_B,

Topes

2  Deslice el eje dentro del repositorio de material.

1-15
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1.4 Conexion a la computadora

Conecte el plotter a la computadora mediante el cable de interfaz. Utilice el puerto USB o el puerto RS-232C
para conectar el plotter a la computadora. Elija el puerto en funcion de la especificacion del software que va a
ser utilizado y la disponibilidad del puerto de interfaz en el equipo.

Instale el software del controlador antes de hacer la conexion.

Segun el puerto que haya escogido, utilice el cable USB o el cable RS-232C para la conexion (CB0023C-HS
se vende por separado). Use los cables especificados por Graphtec que coincidan con el equipo que se va a
conectar.Esto se explicara en CE6000-120.

Conexion

1 Compruebe que el interruptor esté apagado (la parte "O"
hundida).

\

8

2  Conecteel plotter a la computadora con el cable de interfaz.
Complemento

Conexion mediante interfaz USB Consulte la seccién "Configuracion de la

interfaz" CIE. para saber cémo configurar

Computadora .
la interfaz.

<.
000 CDET

AT
Yo

Cable USB

Computadora

)
¥z

AT
Yo

000 R

| Cable RS-232C
(se vende por separado)
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Capitulo 2: Prepararse para el corte

Este capitulo describe como prepararse para iniciar el corte.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

2.1
22
2.3
24
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
2.10
2.11

2.12

2.12.1
2.12.2
2.12.3
2.12.4
2.12.5

Preparacion del émbolo del cutter
Anexar una herramienta

Cargar materiales (papel o film de vinilo)
Alinear los rodillos de presion

Acerca de la pantalla predeterminada
Conectar a una fuente de alimentacion
Como usar el panel de control
Configurar el método de alimentacion
Prealim. del material (Papel o film de vinilo)
Seleccionar condicion de herramienta
Realizar pruebas de corte

Acerca del modo Simple
Configurar la longitud de la pagina (Modo Simple)
Ajustes del punto de origen al configurar HP-GL (Modo Simple)
Tamano de paso GP-GL (Modo Simple)
Ajustes de idioma (Idioma) (Modo Simple)
Ajustes de la unidad de medida (Unidad de medida) (Modo
Simple)



21 Preparacion del embolo del cutter

Este capitulo describe las estructuras y los tipos de los émbolos de corte (plumas de corte).

Terminologia del émbolo de corte

El plotter corta utilizando una cuchilla de corte instalada en un émbolo. Hay dos émbolos distintos para
adaptarse al diametro de la cuchilla de corte que sera instalada (el émbolo de corte de $0.9 mm esta incluido
como accesorio estandar). Asegurese de instalar la cuchilla de corte en el émbolo correspondiente.

Cuchilla de corte Embolo

| /\ PRECAUCION

\ /
@ \ Para evitar dafios corporales, maneje las

Tapa del émbolo Botdn para ajustar la longitud de la cuchilla cuchillas de corte con cuidado.

(Azul: Para cuchillas con diametro de ¢$0.9 mm)
(Roja: Para cuchillas con diametro de ¢$1.5 mm)

Estructura del émbolo de corte

Embolo de corte — didmetro $0.9 mm Embolo de corte — didmetro ¢1.5 mm
i Botodn para ajustar la i Botdn para ajustar la
longitud de la cuchilla longitud de la cuchilla
1 Embolo 1 Embolo
E Cuchilla de corte a Cuchilla de corte
didmetro $0.9 mm diametro ¢1.5 mm

Tapa del émbolo (roja)

@ Tapa del émbolo (azul) @

Orificio ‘\/ Orificio ‘\/

Ajustar la longitud de la cuchilla

Es necesario ajustar la longitud de la cuchilla para lograr un corte 6ptimo. Realice prueba corte de corte y ajuste
la longitud éptima de la cuchilla.

p
/\ PRECAUCION

® Para evitar dafnos corporales, maneje las cuchillas de corte con cuidado.
@ Si se extiende demasiado la cuchilla, puede danarse la plancha de corte o la cuchilla misma. Asegurese que la longitud de la
cuchilla esté ajustada para no superar el grosor del material.

Complemento

@ Vea "Realizar pruebas de corte" para los tests de corte.
@ Vea "Ajustar la longitud de la cuchilla manualmente" para el método de ajuste manual de la longitud de la cuchilla.

@ Vea "Ajustar la longitud de la cuchilla (Ajuste automatico)" para ajustar automaticamente la longitud de la cuchilla.
& J

Ajuste la longitud de la cuchilla girando el botdn de ajuste. Gire el botdn en la direccion "A" para extender la
cuchilla, o en la direccion "B" para retraerla. Al girar el botdn por una unidad de escala, la cuchilla se mueve
aproximadamente 0.1 mm. El giro completo del botdn mueve la cuchilla aproximadamente 0.5 mm.

La cuchilla se mueve aproximadamente Escala y
0.1 mm al girarla por una unidad de
escala
/ A Escala
B A
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Aplicacion y caracteristicas de la cuchilla

Seleccione la longitud dptima y el material a cortar.
Consulte el manual de la hoja de corte.

/\ PRECAUCION

Para evitar danos corporales, maneje las cuchillas de corte con cuidado.
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2, 2 Anexar una herramienta

Fije una herramienta (émbolo de corte, pluma de corte) en el plotter.

Anexar una herramienta

Al montar la herramienta en el soporte, tenga en cuenta las siguientes indicaciones.
® Empuje la herramienta completamente en el soporte hasta que la brida toque la parte superior del soporte y
luego enrosque bien el tornillo.

® Para evitar lastimarse, absolutamente no toque la herramienta inmediatamente después de encender el
plotter de corte o mientras la herramienta se encuentra en movimiento.

Abajo tiene una explicacion, usando el émbolo de corte como ejemplo.

Ve

/\ PRECAUCION

Al ajustar el soporte de la herramienta, tenga cuidado de no cortarse en los dedos con la hoja del cortador.

Complemento

® Al mover el dispositivo de ajuste de la punta de la herramienta hacia arriba, empuja la herramienta en la ménsula para sostenerla.

® Al usar el medio corte y la pluma de corte, ponga la brida en el Soporte 1 (hacia atrds) y al usar el recorte (corte con perforacion),
ponga la brida en el Soporte 2 (hacia adelante).

O El recorte implica el corte completo del material.
® El medio corte implica el corte del film de vinilo, dejando la hoja de respaldo sin cortar.
® Estructura del film de vinilo.

Film de

/\// vinilo %

Hoja de
soporte

Montaje

1 Afloje el tornillo del soporte de la herramienta.

Ménsula para sostener Soporte de Herramienta

Soporte de Herramienta

Y
T

Parte superior

Ménsula para sostener la herramienta
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2 A empujar para arriba el soporte de la herramienta, hagalo Complemento

hasta que la brida toque la parte superior del soporte. i
Al usar el medio corte y la pluma de corte,

ponga la brida en el Soporte 1 (hacia atras) y al

Ty la brida en el Soporte 2 (hacia adelante).

Ménsula para sostener :
- . H L
% la herramienta Brida  SOPOrte de Herramienta usar el recorte (corte con perforacion), ponga

&

O 0K

(@@

Soporte de la herramienta 1 (para tras:
para meio corte/caneta de plotagem)

Soporte de la
herramienta 2 (hacia
delante: para el
recorte)

3 Asegurese que la ménsula esta acoplada a la brida de la
herramienta y luego enrosque el tornillo.

Ménsula para sostener
la herramienta

Sacando la herramienta

Para desmontar la herramienta, gire el tornillo en sentido contrario a las agujas del reloj.
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2.3

Con el plotter CE6000 se pueden usar tanto rollos como hojas de material. Cargue el material segun las

instrucciones proporcionadas para cada tipo de material.

Use el rodillo ubicado a la derecha del material (mirando desde adelante) como punto de referencia al ajustar el
material en el sensor de material. Luego ajuste el rodillo de presion para alinearlo con el costado del material.

Cargar rollos de material (CE6000-40)
Cargar rollos de material (CE6000-60/120)
Cargar hojas de material (CE6000-40/60)
Cargar hojas de material (CE6000-120)

Hoja Portadora (para Fijar el Medio para el Corte) (CE6000-40)

Cargar rollos de material (CE6000-40)

Operacion

1

Baje la palanca de ajuste del material para levantar los
rodillos de presion.

Rodillo de presion

Palanca del
material

Sensor del material

Coloque los rollos de material en la bandeja de rollos de
material y luego empuje la punta del rollo hacia adelante
desde el lado posterior de la maquina. Asegurese de tirarlo
de tal manera que no se produzca ningun aflojamiento al
extender el material.
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Al tirar desde la parte de adelante, el rollo de material
deberia ser lo suficientemente largo como para cubrir
completamente el sensor. Si lo estira demasiado, vuelva a
enrollarlo y ajuste la longitud.

Rodillo de presion

Sensor del material

Coloque el material y los rodillos de presion para adaptarse t

) Complemento
a la anchura del material.

Los rodillos de presién empujan hacia abajo de cada lado del | ®F! material debe ser colocado siempre arriba
. L . . del sensor del material.

material. Use la posicion de referencia del rodillo de arrastre

para asegurarse que los rodillos de presion estén colocados

arriba de los rodillos de arrastre.

®Vea "2.4 Alinear los rodillos de presion"
CI227n, para conocer mas acerca de la
posicion de los rodillos de presion.

Rodillo de presion _

/ rodillo de arrastre

Rodillo de presion

Material \//
Sensor del material

Al cargar materiales en eje largo (superando 2 metros)

\\r
\\Rodillo de arrastre
< \/ Posicién de referencia del

Coloque los rodillos de presidn a una distancia minima de 15
mm adentro de los bordes del material.

Rodillo de presion

15 mm

Al cargar materiales en eje largo (por lo menos 2 metros)

N
N7

15 mm

Material

Coloque los rodillos de presion a una distancia minima de 5
mm adentro de los bordes del material.

Rodillo de presion

[T

5mm

{I |

5mm
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5 Estire el material hasta dejarlo tenso para asegurarse que no
hay ninguna seccion de material flojo en el trayecto de corte

y luego levante la palanca de ajuste del material para bajar
los rodillos de presion.

Palanca del material

Deje la misma cantidad de exceso de material que sera
usada para la parte posterior de la maquina.
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Cargar rollos de material (CE6000-60/120)

Esto sera explicado para el modelo CE6000-120.
Operacion

1 Baje la palanca de ajuste del material para levantar los
rodillos de presion.

Palanca del
material

Rodillo de presion

2 Coloque el rollo de material arriba del eje estandar y luego
introduzca el rollo de material en el tapon. Después de fijarlo,
enrosque bien los tornillos del tapon.
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Empuje la punta del rollo hacia adelante desde el lado
posterior del CE6000. Asegurese de tirarlo de tal manera
gue no se produzca ningun aflojamiento en el trayecto de
corte del rollo de material.

)
Presione el tope de material para activarlo y luego tire el Complemento
borde delantero del material para sacarlo por la parte frontal Al reali
realizar el corte, por favor suelte el tope de
del plotter, asegurandose que cubre completamente el material (Tire de los lados y deslicelo hacia
sensor del material. adelante). (Vea CIZERA. )

Sensores del material

Tope de material

Deslice el
tope de
material
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Coloque el material y los rodillos de presion para adaptarse
a la anchura del material.

Para CE6000-60

Los rodillos de presion empujan hacia abajo de cada lado del
material. Use la posicion de referencia del rodillo de arrastre

para asegurarse que los rodillos de presion estan colocados

arriba de los rodillos de arrastre.

Rodillo de presion

XN
\Rodillo de arrastre
\ Posicidn de referencia del
) / rodillo de arrastre

Rodillo de presion

Material

Sensor del material

Para CE6000-120

Use los tres rodillos de presion para empujar hacia abajo

las partes laterales y central del material. Use la posicion de
referencia del rodillo de arrastre y asegurese que los rodillos
de presion estan arriba de los rodillos de arrastre.

Puede ajustar la fuerza de sujecion del rodillo de presion
central.

Rodillo de presion

P
Complemento

® E|l material debe ser colocado siempre arriba
del sensor del material.

®\Vea "2.4 Alinear los rodillos de presion"
A7, para conocer mds acerca de la
posicion de los rodillos de presion.

~
Complemento

® El material debe ser colocado siempre arriba
del sensor del material.
®\Vea "2.4 Alinear los rodillos de presion"
para la posicion de los rodillos de
presion.
®\Vea "2.4 Alinear los rodillos de presion"
para informacién acerca de la
fuerza de sujecion del rodillo de presion.
®E|l CE6000-120-AMO puede venir con
cuatro rodillos de presion, que deberan ser

colocados en el respectivo rodillo de arrastre.

J

Posicidn de referencia

/ del rodillo de arrastre

Rodillo de presion

Rodillo de
presion

Rodillo de arrastre

O O K Sensor del material

(El rodillo de presion estd encima del rodillo de arrastre.)

(El rodillo de presidn central no esta arriba del rodillo de
arrastre.)




Al cargar materiales en eje largo (superando 2 metros)

Coloque los rodillos de presion a una distancia minima de 15
mm adentro de los bordes del material.

Rodillo de presion

N
N7

15 mm

15 mm

Al cargar materiales en eje largo (por lo menos 2 metros)

"
Material

Coloque los rodillos de presidn a una distancia minima de 5
mm adentro de los bordes del material.

Rodillo de presion

N
N7 b

5mm

5mm

6  Estire el material hasta dejarlo tenso para asegurarse que no
hay ninguna seccidn de material flojo en el trayecto de corte
y luego levante la palanca de ajuste del material para bajar
los rodillos de presion.

1
Material

Palanca del material

7/  Suelteel tope de material del material (Tire de los lados y
deslicelo hacia adelante.)

Suelte el
tope de
material

Tope de material
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8 Cuandola palanca esta levantada (con el material sujetado

. - . (o] | t
por los rodillos de presidn) y el bloqueador ha sido soltado, ERECE

tire del rollo de material y deje un exceso flojo. Tenga cuidado al dejar el exceso de material
flojo, ya que el material se puede ensuciar al

tocar el piso.

e

Deje exceso de material flojo

Deje la misma cantidad de exceso de material que sera
usada para la parte posterior de la maquina.

Deje el exceso de material flojo
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Cargar hojas de material (CE6000-40/60)

Esto sera explicado para el modelo CE6000-60.
Operacion

1 Baje la palanca de ajuste del material para levantar los
rodillos de presion.

Rodillo de presion

Palanca del material

2 Coloque la hoja de material de manera que los bordes
del papel queden alineados con la linea de referencia de
la parte frontal. Asegurese que la hoja de material cubre
completamente el sensor del material.

Sensor del material

Linea de referencia

Alineacion
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Coloque el material y los rodillos de presion para adaptarse
a la anchura del material.

Los rodillos de presion empujan hacia abajo de cada lado del
material. Use la posicion de referencia del rodillo de arrastre

para asegurarse que los rodillos de presion estan colocados

arriba de los rodillos de arrastre.

Rodillo de presion

\\r
\ Rodillo de arrastre
\/ Posicion de referencia del

rodillo de arrastre

Rodillo de presion

Material

Sensor del material

Estire el material hasta dejarlo tenso para asegurarse que no
hay ninguna seccion de material flojo en el trayecto de corte
y luego levante la palanca del material para bajar los rodillos
de presion.

Coloque la hoja de material de manera que los bordes del
papel queden alineados con la linea de referencia de la parte
frontal.

Palanca del material

~
Complemento

® E|l material debe tener una longitud minima
de 125 mm.
® E|l material debe ser colocado siempre arriba

del sensor del material. (Para la ubicacion
del sensor, vea "1.2 Terminologia".)

®\Vea "2.4 Alinear los rodillos de presion"
G2, para conocer mds acerca de la
posicion de los rodillos de presion.

Alineacion



Cargas hojas de material (CE6000-120)

Operacion

1 Baje la palanca de ajuste del material para levantar los
rodillos de presion.

Rodillo de presion Palanca del

material
b\ <= af
\"""\\
Sensor del material
' ‘“ [

2 Asegurese que la hoja cubre completamente el sensor del
material.
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4

Coloque el material y los rodillos de presion para adaptarse

a la anchura del material.

Use los tres rodillos de presion para empujar hacia abajo

las partes laterales y central del material. Use la posicion de
referencia del rodillo de arrastre y asegurese que los rodillos

de presion estan arriba de los rodillos de arrastre.
Puede ajustar la fuerza de sujecion del rodillo de presion

central.

Rodillo de presidn

~
Complemento

® El material debe ser colocado siempre arriba
del sensor.

®Vea"2.4 Alinear los rodillos de presion"
para la posicion de los rodillos de
presion.

®Vea"2.4 Alinear los rodillos de presion"
CAaZ, para mas informacion acerca de la
fuerza de sujecion de los rodillos de presion.

®E|l CE6000-120-AMO puede venir con
cuatro rodillos de presion, que deberan ser
colocados en el respectivo rodillo de arrastre.

Posicion de referencia

/ del rodillo de arrastre

Rodillo de presion

Rodillo de
presion

Rodillo de arrastre

O O K Sensor del material

(El rodillo de presion estd encima del rodillo de arrastre.)

(El rodillo de presion central no esta arriba del rodillo de

arrastre.)

(El rodillo de presidn central esta cerca del borde.)

Tire y saque el material frontal por debajo de la barra de

referencia del material.

Barra de referencia
del material




Puede fijar el material simplemente apilando las hojas
sacadas y haciendo coincidir sus respectivos bordes.
Después de comprobar para asegurarse que no se forman
excesos flojos, levante la palanca del material y sujete las
hojas en el rodillo de presion.

Palanca del material

Alineacion

Barra de referencia del material
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Carrier Sheet (para fijar el sustrato para corte)

El uso de la hoja Carrier Sheet (CR09300-A3) permite el corte de disefios en los siguientes tipos de sustratos:
® Materiales sin liner adhesivo
eMateriales sin liner
eMateriales mas pequefios de tamano A3

Usage Precautions

® Asegure usar el carrier sheet para cualquier corte de contorno donde se requiere perforar el sustrato
completo.

® | a hoja carrier sheet es una hoja adhesiva de multiple uso. Sin embargo, cuando el adhesivo se desgasta, o
la hoja se malogra ya no se deberia usar. En este caso favor de remplazarla con una hoja carrier sheet nueva.
Como guia o sugerencia el carrier sheet se debe remplazar despues del corte de 10 hojas, la calidad de corte
despues de 10 hojas ya no es garantizada.

e Al momento de fijar el sustrato en el carrier sheet, asegure presionar firmemente el sustrato para asegurar
que no flote hacia arriba, o se despegue del carrier sheet.

® Asegure que el material montado no este doblado o arrugado, este tipo de imperfecion pude causar error de
lectura de marcas de registro, al igual puede causar choques de cabezal con el material.

® Solamente fije materiales especificados por Graphtec a la hoja carrier sheet. Si se usan materiales
comercialmente disponibles, favor note que los mismos si es que estan recubiertos por ambos lados no se
prodran usar. Si estan recubiertos en solo lado, fije el lado no recubierto a la hoja carrier sheet. Si monta el
lado recubierto la fuerza del adhesivo disminuye y no se recomienda usar.

® Si se usa papel liso(cual no se siente abresivo al tocarlo)y se fija al carrier sheet, tendra la tendencia de
levantarse en las esquinas al removerlo del carrier sheet. No use este material.

® Cuando se remueve el sustrato del carrier sheet despues de cortar, asegure hacerlo lentamente y con
cuidado.

® | a superficie adhesiva del carrier sheet llega a absorber humedad facilmente. Como paso de prevencion,no
remueva el carrier sheet de sus empaques hasta el momento de usarla.

® Despues de usar el carrier sheet, coloque la hoja protectiva sobel el mismo, y despues guarde el carrier sheet
en su paquete o bolsa.

® Para optimizar el proceso de almacenaje, evite lugares con alta humedad o donde el paquete esta expuesto a
luz de sol directa.

® Se pueden dar casos en los que materiales finos como papel para imprimir no se puedan despegar o se
rompan.
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Montando el material

Como montar un sustrato con un ancho menos de 297mm

1 Despegue la hoja protectiva (amarilla) del carrier sheet para
exponer la superficie adhesiva. (No bote la hoja amarilla,
pues se usara para protejer la superficie adhesiva del carrier
sheet para almacenar el mismo)

Hoja protectiva (amarilla)

\

Carrier sheet

Despegue la hoja protectiva

2 Fije el sustrato para cortar en la superficie adhesiva del
Complemento

carrier sheet, asegure que los costados del sustrato esten en

posicion paralela en relacion a los costados del carrier sheet. | © NO use sustratos mas pequerios que una

tarjeta postal.

Sustrato

©® Al momento de montar el sustrato, asegure
no dejar burbujas de aire o arrugas.

Superficie adhesiva

Carrier sheet

Area de corte efectiva

1 La area de corte efectiva en el carrier sheet es mostrada en e
Complemento

el diagrama de abajo. Cuando se monta un sustrato mas
pequefio de tamafio A3 en el ploter de corte, asegure que ©No use sustratos mas pequerios que una
. . . tarjeta postal.
se fije dentro de esta area valida(la area adhesiva)Aparte de lota p
O El ploter de corte reconoce el ancho del
esto, asegure que los costados del sustrato esten paralelos .
carrier sheet como la area total de corte.

en relacion a los costados del carrier sheet. Asegure montar el sustrato cual debe de ser
del mismo tamano que el documento en la

Lado de esp?cio angosto Lado de es;ﬁacio ancho L
le ventana de disefio en el software.

e 420 mm

® Asegure usar el boton de (ORIGIN) para
especificar el origen de corte. Para mas
detalles sobre el boton de (ORIGIN), favor
de checar el manual de usario "3.3 setting
the origin point", o el manual de usuario del
Cutting Plotter Controller.

297 mm

| Media | »

Area de corte (superficie adhesiva) Carrier sheet
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Como montar el carrier sheet al ploter de corte

1 Inserte el carrier sheet al ploter de corte con la parte
de arriba priemero cual es la area transparente mas
ancha(aprox. 5cm). El carrier sheet quedara en el ploter
como se muestra a qui abajo. Cuando el mismo sale por
atras como a qui abajo(pos. incorrecta) no es correcto.

Carrier sheet

Carrier sheet

El costado derecho debe alinearse con las lineas guias en el
panel frontal del ploter, como se muestra abajo.

Linea de referencia

Alineacion

— El costado del carrier sheet

% alineado con las lineas guias.

2 Levantela palanca set lever para bajar los rodillos de
arrastre. Los mismos sujetan el carrier sheet.
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2 4 Alinear los rodillos de presion

Esta seccion describe como se alinean los rodillos de presion.

Alinear el rodillo de presion

Coloque los rodillos de presion derecho e izquierdo para que correspondan a la anchura del material. Ajuste la
posicidon de los rodillos de presion para que queden colocados arriba del material y de los rodillos de arrastre.
Coloque los rodillos de arrastre adentro de los puntos de referencia de posicion del rodillo de arrastre para
asegurarse que quedan arriba de los rodillos de arrastre.

Rodillo de presion

Posicion de referencia
del rodillo de arrastre

Grit roller

p
/\ PRECAUCION

Para mover los rodillos de presion, debe bajar la palanca del material.

Complemento

Si aparece un mensaje para [confirmar punto de rodillo de presion] después de colocar el material y levantar la palanca, esto
significa que el rodillo de presion derecho no se encuentra en el rodillo de arrastre derecho o que el rodillo de presion izquierdo o
central (CE6000-120) no esta en el rodillo de arrastre adecuado. Asegurese de colocar todo correctamente.

Al cargar materiales en eje largo (superando 2 metros)

Coloque los rodillos de presidon a una distancia minima de 15 mm adentro de los bordes del material.

Rodillo de presion

\/\
\/\

15 mm

15 mm

Material
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Al cargar materiales en eje largo (por lo menos 2 metros)

Coloque los rodillos de presion a una distancia minima de 5 mm adentro de los bordes del material.

Rodillo de presion

[T {] |

5mm

\/\
\/\

Material

Para materiales de anchura minima

Asegurese que todos los rodillos de presion se encuentran en el rodillo de arrastre derecho. Use la parte

izquierda del rodillo de arrastre como punto de partida y luego coloque los rodillos de presion para que queden
posicionados de ambos lados del material.

El modelo CE6000-40/60 acepta materiales de 55 mm o mas, mientras que el modelo CE6000-120 acepta
materiales de 90 mm o mas.
* EI CE6000-120-AMO tiene dos rodillos de presion opcionales. La anchura minima del material es de 125mm.

* Para el CE6000-120, se debe poner la fuerza de sujecion de los rodillos de presion centrales (exceptuando
los lados derecho e izquierdo de los rodillos de presion) en posicion “OFF” (débil) cuando todos los rodillos de
presion se encuentren en el rodillo de arrastre del lado derecho (ancho).

CE6000-40/60 CE6000-120

Rodillo de arrastre
4 Rodillo de presion

O OK <>/Iateria O OK Material

/\ PRECAUCION

® El material debe tener una longitud minima de 125 mm en la direccidn de alimentacion del material.

® El material debe colocarse siempre arriba del sensor.
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Cambiar la fuerza de sujecion

El modelo CE6000-120 requiere que la fuerza de sujecion del rodillo de presion central sea ajustada segun
la anchuray el tipo de material para mantener el material en su debida posicion. (Valido solo para el modelo
CE6000-120)

Cambiar

(1) Baje la palanca de ajuste del material para levantar los rodillos de presion.

(2) Use la palanca de conmutacion de la fuerza de sujecion del rodillo de presion, que se encuentra detras del
rodillo de presion, para ajustar la fuerza de sujecion del rodillo de presion central. El ajuste se puede realizar
para valor normal o débil (OFF).

(3) Cuando esta levantada, la palanca de conmutacion de la fuerza de sujecion del rodillo de presion se
encuentra funcionando en modo Normal. En posicidn baja, estd en modo débil (OFF).

Palanca Palanca

Fuerza de sujecion: Débil (OFF) Fuerza de sujecion: Normal

p
/\ PRECAUCION

La fuerza de sujecion no puede ser cambiada para los rodillos de presion laterales.

Complemento

O El valor Débil (OFF) de la fuerza de sujecion es el parametro estandar para cortar film fino de vinilo, como el film de vinilo de
coches.

® Cambie la fuerza de sujecion segun sea necesario para los distintos tipos de materiales.
® Ambos rodillos de presion centrales para el CE6000-120-AMO pueden ser intercambiados entre si de la misma manera.

® Al tener la fuerza de sujecion en modo Débil (OFF), se recomienda fijar la opcion Activacion/desactivacion de los sensores de
rodillo de empuje de presion CA&EM. como "Desactivar adentro" y luego mover el rodillo de presion a una posicion sin ningun
rodillo de arrastre.
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2.5 Acerca de la pantalla predeterminada

La pantalla de Ajuste Inicial aparece solo cuando se enciende el Plotter de corte por primera vez tras su compra.
En ella podra elegir el “Idioma mostrado” y la “Unidad de Longitud”.
Cuando se complete el ajuste inicial, podra seleccionar el menu desde la situacion PREPARADO.

Configuracion del idioma de la pantalla (SELECCION DE IDIOMA)
Configuracién de la unidad de longitud de la pantalla (LENGTH UNIT)
Vea "2.6 Conectar a una fuente de alimentacién" para saber cémo encender la maquina.

Operacion

1 Después de encender la maquina (con el interruptor " | "),
aparecera un mensaje tras mostrarle la version.

P> Aqui le mostramos la pantalla de configuracién PLEASE SELECT
LANGUAGE IDIOMA.

PLEASE SELECT LAMGUAGE

HAEZE  Deutsch
rancais  Italiano Espanol

ortugues PYCCKWA  OA%7
==

=
=

EnT]
ER

2 Use las teclas de POSICION (AV<«p) para seleccionar
el idioma. (Este manual da por sentado que ha elegido la

opcion de idioma Espanol).
<«

3 Presione la tecla [ENTER].

P> Después de seleccionar el IDIOMA, aparecera la pantalla UNIDAD DE
MEDIDA.

WIDAD DE MEDIDA

METRICO
PULGADAS

Enr]
ER

4 Ppresione la tecla [1] (METRICO) o la tecla [2] (PULGADAS)
para seleccionar la unidad de medida.

5 confimela configuracion elegida y presione la tecla
[ENTER].

P> La configuracidn sera ajustada y se volveréd a la pantalla
predeterminada.
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2.6

Conectar a una fuente de alimentacion

Acerca de como encender el plotter.

Operacion
1 Verifique si el interruptor esta apagado (si esta apretado el
lado "O").
\

)

Y

2 Conecte un extremo del cable de alimentacién proporcionado

a la entrada del plotter CE6000 y el otro extremo, a un
enchufe eléctrico de voltaje nominal.

1

@ e >0
ez <25 ||

3 Enciendael plotter CE6000 presionando el lado "I" del
interruptor. Se enciende la pantalla LCD del panel de control.

)

U

4 Si no ha cargado el material, se muestra la version de
firmware y luego se le pide cargar material.

1:Condition Mo, 1 LEGIR
(BO9L+G 538 P14 A2 ROLLO-1 BORDE FRONTAL
CARGLUE MATERIAL! ROLL pn e ioTii
i, HOJA|CARGLE MATERIAL!
1 VER
2 THICIO

Complemento

Cuando apaga la maquina, espere mas de 20
segundos antes de volver a encenderla. De
lo contrario, podria tener problemas con la
pantalla.

E4CONDICION o

Palanca del material bajada
(Rodillo de presion bajado)

Palanca del material levantada
(Rodillo de presidn levantado)
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Complemento

®| a pantalla predeterminada aparecera
después comprar la maquina. Para mas
informacion, vea "2.5 Acerca de la pantalla
predeterminada" CIZEZ. .

® En este documento, esta pantalla sera
llamada "pantalla predeterminada".

® Se pueden realizar ciertos ajustes, como la
velocidad de carga inicial del material y las
condiciones de comunicacion.




27 Como usar el panel de control

Esta seccion explica la funcion de las luces y de las teclas del panel de control.

Tecla[2]  Tecla[1] Luz[SIMPLE] Tecla[SIMPLE] Luz [MENU] Tecla [PAUSE/MENU]

T

\

Tecla [ORIGIN]

| PAUSE ORIGIN:
JMENU
COFY: | Tecla [COPY]
POSITION
FAST \@: COND ENTER!
) JTEST
— Tecla [ENTER]

Tecla [FAST] Teclas de posicion (AV<4P) Tecla [COND/TEST]

s
Cﬁy

/]

— |

TUooc

Pantalla (LCD) Tecla [3] Tecla [4

Teclas de control

Tecla de posicion (AV<4»)

............................. Las siguientes funciones son disponibles, segun la operacion que desea realizar.
Mueve el carro de la herramienta y el material. Puede mover por una distancia
especificada (vea "Configuracidn de la distancia de movimiento" CIZEEM. ) si se
presiona una vez y realiza un movimiento continuo si mantiene presionada. Se puede
usar para seleccionar el menu cuando aparece el simbolo AV<4» en el menu de la
pantalla.

FAST ..o, El carro de la herramienta o el material se mueven mas rapido al presionar esta tecla al
mismo tiempo que la tecla de POSICION.
Funciona como tecla de menu cuando se muestra "FAST" en la pantalla. Presione la
tecla [FAST] durante el estado LISTO para mostrar el area actual y la posicion del carro
de la herramienta.

ORIGIN ..........cceeeeee. Fija la posicion actual como punto de origen.
Si presiona las teclas [ENTER] y [ORIGIN] al mismo tiempo en la pantalla
predeterminada, podra realizar un reset de la maquina. (Solo en Modo Normal).

COPY ... Copia los datos almacenados en la memoria buffer.

Teclas de menu

SIMPLE........cccceovnnnen. Puede alternar entre los modos Simple y Normal en la pantalla predeterminada.
Al cambiar el modo, se realiza el reset de la maquina.
PAUSE/MENU ............ Pasara al modo MENU. En el modo MENU se enciende la luz MENU.

Entra en el modo MENU si se presiona una vez. Se desactiva el modo MENU si se
vuelve a presionar.

En el modo MENU se configuran distintas funciones.

Los datos recibidos en el modo MENU seran almacenados en la memoria buffer.

COND/TEST ............... Mostrara la pantalla para configurar las condiciones de herramienta.

Use esta tecla al evaluar condiciones de herramienta para activar una prueba de corte.
1,2,3,4 ..., Selecciona el nimero del menu mostrado en la pantalla.
ENTER.........cciiiees Define los ajustes de configuracion.

Presione las teclas [ENTER] y [ORIGIN] simultdneamente en la pantalla predeterminada
para realizar un reset de la maquina. (Solo en Modo Normal).
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Luz indicadora

Luz SIMPLE................ La luz verde indica que esta activado el modo Simple.

Luz MENU.................. La luz verde indica que esta activado el modo MENU.

Como leer la pantalla (LCD)

La informacidn que indica el estado sera mostrada en la pantalla del panel de control.

El nombre del botdn y la funcion correspondiente seran mostrados en la pantalla cuando se asigna una funcion
al botdén del panel de control. El nombre del botdn sera mostrado al revés cuando se activa dicho botdn.

En la pantalla predeterminada se muestran los siguientes elementos.

En las demostraciones de este manual de instrucciones se emplean pantallas del modo Normal.

Condicién de herramienta en uso

Palanca del material levantada Palanca del material bajada
L EGIR i 1:Condition No. 1 ii i
EHROLLO-1 BORDE FRONTAL [l _CEEthB_SBEJEL&_AZ__J: !
EROLLn A DAe G AT A 1 E A H H
BIHOA CARGUE MATERTAL! i i
ER
NICIO ol
FONDICTON Mo e

El nombre del botdn correspondiente en el panel de control
(El botdn valido se muestra al revés)

Configurar la condicion del material (estado LISTO status:
se muestra "LISTO" después de cargar el material)

Mostrando la configuracion de la condicién (Solo en modo Normal)

GF NHF Comando :GP GL : Comando GP-GL
HP GL : Comando HP-GL
Nada : Auto-Seleccionar comando

m @ E m Tamano Paso : 0.1 101 mm
0.05 :

1 0.05 mm (50 ym)
0.025 :0.025 mm (25 pym)
0.01 :0.01 mm (10 ym)

= Oed Rotar/Espejo : Mir : Espejo
|m : R90 : Rotar 90°
:Mir R90 : Espejoy Rotar

Prioridad : MANUL : Prioridad Manual
: PROGRA : Prioridad programa

Sort : Sort ON  : Se muestra cuando esta activado el Sort.

Prefeed : Pre FEED : Se muestra cuando estd activada la
alimentacion automatica del material.

Pantalla predeterminada (Pantalla Listo)

1:Cordition Mo, 1 PARA EXTERIORES
CBe9U+a 538 F14 A2 CBA9U 526 F12+0
N L
il'ER YER
B INICIO INICID
EHCONDICION No. CAMBIAR COMFIGURACION
Pantalla predeterminada (Modo Normal) Pantalla predeterminada (Modo Simple)
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La pantalla para ajustar las condiciones correspondientes aparece cuando se presionan las teclas [PAUSE/
MENU] o [COND/TEST].

[PAUSE/MENU] [COND/TEST] [PAUSE/MENU] [COND/TEST]
A 173
ﬁggg}mn Capona EMEDIALI I/ F EIADV.
BIVELOCIDAD @ 3@ om/s { i i
EIPRESI. - 14 @ =
id CONFIGURAR
[PRUEBA CORTE EJ2] AElam PRUEEA CORTE Bd&] Ala

Volvera a la pantalla
predeterminada cuando se
presiona la tecla [COND/
TEST] mientras se muestra la
pantalla CONDITION.

Pantalla CONDITION
(Modo Simple)

Volverd a la pantalla
predeterminada cuando se
presiona la tecla [PAUSE/
MENU] mientras se muestra
la pantalla MENU.

Pantalla MENU
(Modo Simple)

Volvera a la pantalla
predeterminada cuando se
presiona la tecla [COND/
TEST] mientras se muestra la
pantalla CONDITION.

Pantalla CONDITION
(Modo Normal)

Volverd a la pantalla
predeterminada cuando se
presiona la tecla [PAUSE/
MENU] mientras se muestra
la pantalla MENU.

Pantalla MENU
(Modo Normal)
El numero de la pagina aparece en la esquina superior derecha de la pantalla si hay demasiados ajustes o una
seleccion que requiere presentacion en paginas multiples.
Presione la tecla de POSICION (AV) para pasar a otra pagina.

Tecla de POSICION («)
Numero de la pagina

CONF. DE MATERIAL 1/2

n
PREALIMENTAR
AUTO PREALIMENTACION
LONGITUD DE PAGINA
CARGA INICIAL

id

Tecla [4]

Tecla (AW) de POSICION

CONF. DE MATERTAL 27

YELOCIDAD DE ALIMENT.
CORTE DE PAMELES

Numero de la pagina

Ejemplo de cambio de pagina y botén de operacion
(Modo Normal)

El icono del botdn de operacion correspondiente sera mostrado en la pantalla para cambiar los valores
configurados.

MODO DE ESCANED
MOCJNUMERD DE MARCAS

DI|DIST. DE MARCAS
n

M2E
5 B4 MARCAS
E1ANTFRIOR

0. 106
K1 ANTERIOR

Ll Toorrmm [ R e

Aumente o disminuya el valor
configurado usando la tecla de
POSICION (AY).

Seleccione la unidad de cambio

con la tecla [FAST].

CONFIGLRAR EICANCELAR

Seleccione el ajuste usando las
teclas numéricas (1, 2, 3, 4) o las
teclas de POSICION (AV4D>).

Ejemplo de pantalla para cambiar el valor de los ajustes.



Contenidos de operacion desde la pantalla Menu

Puede usar la tecla [SIMPLE] en la pantalla predeterminada para alternar entre los modos Simple y Normal. Al
cambiar de modo, se produce el reset del CE6000.

En el modo Simple puede cambiar ajustes faciles desde la pantalla Menu.

En el modo Normal, podrda cambiar ajustes de configuracion mas detallados.

Los modos Simple y Normal son independientes uno del otro. Tienen prioridad los ajustes de configuracion del
modo empleado en el momento.

Vea "Acerca del modo Simple" para mas informacion.
zEn el modo Simple, se pueden usar las teclas [1], [2], [3].

FIMEDIAE] I/F |

Pantalla Menu (Modo Simple)

Los contenidos de operacion y los ajustes de configuracion mostrados en la pantalla MENU con la tecla [PAUSE/
MENU] son los siguientes:

[11 (MEDIA)
[2] (I/F)
[3] (ADV)

[PAUSE/MENU] :
[FAST]

: Configura la condicion para el material.
: Configura la condicidn de la interfaz con la computadora que controla la maquina.
: Configura las condiciones para la operacion basica del plotter, tales como el idioma o la

unidad de medida.
Cierra la pantalla MENU y vuelve a la pantalla predeterminada.

: Muestra la pantalla con la tecla de posicion. Cuando esta cargado el material, se puede

mover la punta de la herramienta.

Vea el "Mend tipo arbol" para consultar una lista de descripciones de cada ajuste.

Modo normal

En el modo Normal, se pueden usar las teclas [1], [2], [3], [4] y [A], [V], [«].

Pantalla menu (Modo Normal)

Los contenidos de operacion y los ajustes de configuracion mostrados en la pantalla MENU con la tecla [PAUSE/
MENU] son los siguientes:

[1] (TOOL)
[2] (ARMS)

[3] (AREA)
[4] (MEDIA)
[A] (I/F)
[V](ADV)

[«] (TEST)

[PAUSE/MENU] :
[FAST]

: Configura el ajuste para la operacion de la herramienta.
: Configura los ajustes y la operacion para posicionar la herramienta y el material, por ejemplo

el escaneo automéatico de las marcas de registro mediante ARMS.

: Configura los valores de area, ampliacion, rotacion, reverso, etc., del corte.

: Configura el ajuste de la condicidn para el material.

: Configura los ajustes de la condicion para la interfaz con la computadora que controla la maquina.
: Configura las condiciones para la operacion basica del plotter, tales como el idioma o la

unidad de medida.

: Realiza los trabajos de mantenimiento necesarios, tales como la prueba de auto-diagndstico

o impresidn del listado de ajustes de condicion.
Cierra la pantalla MENU y vuelve a la pantalla predeterminada.

: Muestra la pantalla con la tecla de posicion. Cuando esta cargado el material, se puede

mover la punta de la herramienta.

Vea el "Mend tipo arbol" para consultar una lista de descripciones de cada ajuste.
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Contenidos de operacion desde la tecla [COND/TEST]

Modo Simple

£BAgL
4 TNIL () AT
YELOCIDAD :
PRESION -
CANCELAR
CONFIGURAR
RUEBA CORTE KAl CAAlala

475

17+98
id

PRUEBA CORTE ENA| Clalala RUEBA CORTE Elal CFalafa
Pantalla CONDITION (1-5): (Modo Simple)

Con la tecla [COND/TEST] aparecen las pantallas de AJUSTE, donde se puede cambiar el tipo de material y las
condiciones de herramienta.
La condicion prefijada de corte se usa al seleccionar el tipo de material.

[COND/TEST]: Con esta tecla se sale de la pantalla CONDITION y se vuelve a la pantalla predeterminada.

LARZERN, Vea "2.10 Seleccionar condicion de herramienta" para informaciones detalladas.

Modo normal

4] 1/3 4] 2/3 n 3/3
ElCondition Mo, 1 ACELERACION = 2 ENAJUSTE DISTANCTA.
EIHERR. : CBa9U+H PATRON CORTE LIMEA [EIFUERZA INICTAL
BYVELOCIDAD @ 38 cm/s MODO TAMGENCIAL BIALTURA DE CUCHILLA
ENFREST. 214 SOBRECORTE

V] id V]
PRUEBA CORTE KAl [AlA[L PRUEBA CORTE ETMAT CA[ATA PRUEBA CORTE KAl [AlA[L

Pantalla CONDITION (1-3) : (Modo Normal)

Las condiciones de herramienta se configuran en las pantallas de configuracidon que aparecen al presionar la
tecla [COND/TEST].
Se pueden guardar hasta 8 ajustes de condicion con distintos valores en numeros de 1 a 8.

[COND/TEST]: Con esta tecla se sale de la pantalla CONDITION y se vuelve a la pantalla predeterminada.

LARZERN Vea "2.10 Seleccionar condicion de herramienta" para informaciones detalladas.
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2.8

Configurar el metodo de alimentacion

Se configura el método de alimentacion del material cargado.

Operacion

1

Si ha cargado ya el material, aparecera el menu TIPO
MATERIAL. Seleccione el tipo de material adecuado para el
material cargado.

LEGIR

ROLLO-1 BORDE FRONTAL
ROLLO-2 POS. ACTUAL
HOJA

Compruebe que el tapdn del material esta abierto (solo para
el modelo CE6000-60/120) y luego seleccione un tipo de
material en la pantalla de configuracion del material.

*Esta ilustracion es para el modelo CE6000-120.

> Suelte el
/" tope de
material

Tope de material

p
/\ PRECAUCION

Antes de seleccionar el material, asegurese de
soltar el bloqueador en el modelo CE6000-60/120.

Complemento

Cuando se levanta y luego se baja de nuevo
la palanca del material después de haber
cargado el material, aparece el parametro
de menud CONTINUAR donde se pueden
seleccionar los ajustes anteriores.

Presione la tecla [4] para Continuar
(Haga lo mismo que hizo la vez anterior)

ELEGIR

EROLL0-1 BORDE FRONTAL
BIROLLO-2 POS. ACTUAL
|3 [gN

EBCONTINUAR

En caso de que se use el mismo material sin
cambiar su posicion, antes de bajar la palanca
del material se procedera a continuar con la
posicion de la pluma y el punto de origen. Si
el material actual tiene el mismo tamano que
el ultimo que haya sido cargado, el plotter no

detectara los bordes del material.

Al seleccionar [ROLLO-1 BORDE FRONTAL] presionando la tecla [1]

Seleccione esto cuando ha cargado un rollo de material y
quiere empezar a trazar o cortar desde el borde frontal.
Se detectan la anchura y el borde frontal del rollo de material.

Al seleccionar [ROLLO-2 POS. ACTUAL] presionando la tecla [2]

Seleccione esto cuando ha cargado un rollo de material y
quiere empezar a trazar o cortar desde un punto mas alla del
borde frontal.

Se detecta solamente la anchura del rollo de material.

Al presionar la tecla [3] para seleccionar HOJA

Seleccione esto cuando ha cargado una hoja cortada. Se
detectan la anchura, el borde frontal y el borde de salida de
la hoja.
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2 Después de detectar el material, el plotter esta listo para
Complemento

recibir datos para trazar o cortar. Este estado se llama
"estado LISTO" en la pantalla predeterminada.

Al finalizarse los ajustes de configuracion, el punto inicial
sera la ubicacion del carro de herramienta.

Si no se han realizado los ajustes de la interfaz o del
comando, hagalos antes de enviar los datos.

Si se han hecho los ajustes, se realiza la calibracién de la Jﬂ
herramienta. Cuando esta calibrada la pluma, el plotter yase |

La pantalla de abajo muestra una maquina que
esta detectando el material.

AREA DE CORTE

UN MOMENTO

encuentra listo para empezar a cortar.
Envie los datos de corte desde la aplicacion software.

P> Se muestra la pantalla predeterminada.

I1:Condition Mo, 1 PARA EATERIORES
CBagHg 538 F14 A2 CBasU 526 F1248
LISTO LISTO)

iNER YER

P INICIO INICID

EHCONDICION Mo CAMBIAR COMFIGURACION
Pantalla menu Pantalla menu
(Modo Normal) (Modo Simple)
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2.9 | Prealim. del material (Papel o film de vinilo)

La funcidn de prealimentacion (PRE FEED) se utiliza para evitar que el material cargado se deslice. Esto se hace
avanzando automaticamente el material por una distancia especificada e imprimiéndolo con marcas del rodillo
de arrastre. Esta funcion puede ser utilizada también para adecuar materiales de amplia longitud al ambiente
operativo para minimizar la expansion y contraccion del material y para garantizar operaciones de alimentacion
de material seguras.

* Al cargar material en eje largo (superando 2 metros) en el modelo CE6000-60/120, asegurese de usar la
canasta (opcion).
Carga previa automatica cuando se reciben datos de corte
Carga previa automatica cuando se colocan medios (Carga inicial)
CIXEEA. Configuracion de velocidad de la carga previa

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en el estado LISTO.

P> Se muestra la pantalla MENU.

Complemento

Realice los ajustes en Modo Normal.

L

| I/F WADV.LITEST]

2 Presione la tecla [4] (MEDIA).
P> Aparece la pantalla CONF. DE MATERIAL (1/2).

CONF. DE MATERIAL 142

n
FREALIMENTAR
AUTO PREALIMENTACION
LONGITUD DE PAGIMNA
CARGA INICIAL

id

P
Complemento

3 Presione la tecla [1] (PREALIMENTAR). _ ,
®Presione la tecla de POSICION (<)

P> Aparece la pantalla de configuracién LONGITUD DE ALIMENTACION. (CANCELAR)
LONGITUD OF ®para volver a la pantalla CONF. DE
ALIMENTACTON MATERIAL (1/2) sin cambiar ninguin ajuste.
@ ®Presione la tecla [FAST] para seleccionar las
f. 1608 cifras del ajuste.
CONFIGURAR RTICANCELAR ® Puede seleccionar cualquier cifra entre 0.5m
y 50m.

4 Ppresione la tecla de POSICION (AV) y aumente o disminuya @ Al seleccionar "HOJA" para la carga de

el valor del ajuste. papel, no se realizard la nivelacion.

-~

o
@ 9 Complemento
<«

En modo de pre-operacioé se muestra la

. . . . pantalla de abajo.
5 confirmeel ajuste configurado y presione la tecla [ENTER]. [ OEITD O
P> Se inicia la prealimentacién y se vuelve a la pantalla CONF. DE ALIMENTACION"
MATERIAL (1/2). B CAMCELAR
[¥]
Eo. 100
6 Presione la tecla [PAUSE/MENU]. CONFTIGURAREICANCELAR

Para cancelar, pulse el botdon "FAST" (atras).

P> Volverd a la pantalla predeterminada. L
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2.10 @ Seleccionar condicion de herramienta

En el Modo Simple puede cambiar las condiciones de herramienta para cinco tipos distintos de materiales.

El Modo Normal puede recordar hasta 8 ajustes.
Al cambiar estos valores, puede realizar los ajustes adecuados para cada tipo de material.
La tecla [SIMPLE] le permite alternar entre los modos Simple y Normal. Al cambiar el modo, se produce el reset

de la maquina.

Modo Simple

Operacion

T  Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla s
Complemento

predeterminada.
® Use el modo Normal para cambiar el tipo de

D> Aparece la pantalla de ajuste CONDITION (1/5). cuchilla, offset y aceleracion.
LRyl |4 | 175 ® Si presiona la tecla [4] (CANCELAR) puede
PARA EXTERIORES volver a la pantalla de condiciones sin
YELOCIDAD : 28en/'s . ) .
PRESION : 12 +48 cambiar la configuracion.
CANCELAR id N\
CONFTGBURAR

RUEBA CORTE KAl CAlala

2  Presione la tecla de POSICION (AW) y seleccione el ajuste.

P> Seleccione los tipos de materiales registrados anteriormente

(condiciones de herramienta).

3 Confirme el ajuste configurado y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y se volverd a la pantalla predeterminada.
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Modo Normal

Operacion

1

Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla
predeterminada.

D> Aparece la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

n 1/3
Condition No. 1
HERR. © CBagU+
YELOCIDAD : 38 cm/s
PRESI. R

id
PRUEBA CORTE ETMAT CA[ATA

Presione la tecla [1] (Condition No.).

P> Aparece la pantalla de seleccién CONDITION No.

2:Condition ho. 2
n

Presione la tecla de POSICION (aW) y seleccione el ajuste

(Condition No.).

Confirme el ajuste seleccionado y presione la tecla [ENTER]

(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y se volverd a la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

® E| nombre del material asignado en
"Controlador del plotter de corte" sera
mostrado como nombre de la CONDITION No.

® CONDITION No. puede cambiarse también
del estado LISTO. Vea "Cambio de la
condicién de corte" CIZEE. .

Complemento

Volverd a la pantalla CONDITION sin cambiar
los ajustes cuando se presiona la tecla de
POSICION («) (CANCELAR).




Configurar la condicion de herramienta

Esta seccidon describe cdmo hacer los ajustes de la herramienta, velocidad, presion, aceleracion y nimero de
herramienta. Antes de cortar el material, debe especificar las siguientes cuatro condiciones de pluma.

¢ PRESION

¢ VELOCIDAD

e ACELERACION
e OFFSET

/\ PRECAUCION

Si se extiende demasiado la cuchilla se pueden dafar la plancha de corte o la cuchilla misma. Asegurese que la longitud de la
cuchilla esta configurada para no superar el grosor del material.

Condiciones de herramienta (cuchilla de corte) para cada tipo de material
Consulte el manual de la hoja de corte.

Condiciones de herramienta para cada tipo de material (Modo Simple: valor inicial)
Consulte el manual de la hoja de corte.

Numeros de pieza de cuchillas, tipos de cuchillas mostrados y valores de OFFSET
Consulte el manual de la hoja de corte.
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Condiciones de la pluma de referencia para la pluma de corte

Tipo de pluma Numero de pieza Presion Veloc. (cm/s) | Aceleracion
Pluma fibra base agua KF700 series 10a12 30 2

Para prolongar la vida de la pluma, ajuste la PRESION al valor mas bajo y configure la VELOCIDAD después de
comprobar que no hay lineas perceptibles u otros problemas durante el corte.

p
/\ PRECAUCION

Como mejorar el pelado

Le recomendamos seguir con atencion los puntos de abajo para mejorar el pelado del film color de vinilo.

® Seleccione la cuchilla adecuada para su respectivo empleo.
Consulte el manual de la hoja de corte.

® Use cuchillas que no se han gastado.
Si la cuchilla esta gastada, no realiza un corte perfecto y los resultados seran dificiles de pelar.

@ Ajuste la longitud de la cuchilla y los valores de la PRESION hasta que la cuchilla deje solamente rastros en la hoja de respaldo.
Ponga el valor de la PRESION en el minimo posible, pero asegurandose que la cuchilla sigue dejando rastros perceptibles en la
hoja de respaldo.

® Ajuste los valores de la VELOCIDAD y de la ACELERACION al minimo posible.

®Pele los resultados del corte inmediatamente después de finalizarse el corte.
Si se deja pasar tiempo, el adhesivo de los bordes de corte puede hacer que se peguen dichos bordes.

® Seleccione materiales con buen pelado.
Tipos de film recomendados: 3M Scotchcal Electro Cut, 3M Scotchcal Master Cut.
El pelado se refiere a la eliminacion de areas de vinilo no deseadas del fondo después de cortar el material.

<Complemento>

El pelado se realiza al eliminar de la cuchilla el exceso del material cortado.
A J

( N\
Complemento

® Celeracion los valores de la presion y de la aceleracion son mas altos, disminuye la calidad del resultado, pero también el tiempo
de corte. Es posible no lograr una buena calidad del corte con materiales pesados, especialmente materiales largos. En tales
casos, reduzca los valores configurados de la velocidad y de la aceleracion.

® Aceleracion los valores de la velocidad y de la aceleracion son mas bajos, la calidad obtenida es buena, pero aumenta el tiempo
del corte.
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Ajustar la velocidad y presiéon (Modo Simple)

En el modo Simple, ajuste la velocidad y la presion para utilizar con cada condicion de herramienta.

Gama de ajuste (VELOCIDAD): 5 a 60 (en incrementos de 5cm/s)

Gama de ajuste (PRESION):  Valor estandar + Valor de ajuste
Los valores de (valor estandar + valor de ajuste) son: CE6000-40: 1-31
CE6000-60: 1-38
CE6000-120: 1-38

Operacion

1 Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada.

~

Complemento

P> Aparece la pantalla de ajuste CONDITION (1/5).
® Use el modo Normal para cambiar el tipo de

RN | | 1/5 i i6
TARL EXTERIORES cuchilla, offset y aceleracion.
gglég[liéRAD " +280m/3 ® Al presionar la tecla [4] (CANCELAR), volvera
CANCELAR - V] a la pantalla CONDITION (1/3) sin cambiar
CONFIGURAR los ajustes.

RUEBA CORTE KAl [alala] .

2 Presione la tecla de POSICION (AW) y seleccione el ajuste.

D> Seleccione el Tipo de material predefinido (Condiciones de herramienta).

>/
=

3 Presione latecla [2] (VELOCIDAD) para cambiar la velocidad.

P> Aparecera la pantalla de abajo.

CBasy 1
PARA EXTERIORES
YELOCIDAD : Econ./s
PRESION = 12 +4
CANCELAR

CONFIGURAR

EQ -

RUEEA CORTE KA QYAlA[A

. 4 . Ve
4 Ppresione las teclas de POSICION (AW¥) para cambiar el valor Complemento

actual.
. . . . [ ] i
Puede introducir cualquier valor entre 5 y 60 (en incrementos Presfone la tec,la [ENTER] (CONFIGURAR),
confirme los ajustes y luego vuelva a la
de 5¢cm/s).

pantalla LISTO.

@ posmoN @ ®Presione la tecla [4] (CANCELAR) para
o volver a la pantalla LISTO sin cambiar

ningun ajuste.

Si solo quiere cambiar la velocidad, presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR,). El valor sera ajustado y se volvera a la
pantalla predeterminada.

P> El valor sera ajustado y se volveré a la pantalla predeterminada.
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Cuando quiere cambiar la presion, pulse la tecla [3]
(PRESION.).

D> Aparecera la siguiente pantalla.

(BB9U 175
PARA CXTERICAES

VELOCTDAD : 20c/s| py
PRESION @ 12 i

Presione las teclas de POSICION (Av) para cambiar el valor

actual.
@ 9
<«

Cambiar a + valor de ajuste.
Para confirmar los ajustes configurados, presione la tecla
[ENTER] (CONFIGURAR,).

P> El valor sera ajustado y se volveré a la pantalla predeterminada.
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Complemento

® Presione la tecla [ENTER] (CONFIGURAR)
para confirmar los ajustes y volver a la
pantalla LISTO.

®Presione la tecla [4] (CANCELAR) para
volver a la pantalla LISTO sin cambiar
ningun ajuste.

®E| valor +0 le permite usar la configuracion
estandar de presion de corte. Si necesita
hacer un ajuste, puede modificarla mediante
+ valor de ajuste.




Configurar la herramienta

Configure el tipo y el valor de offset de la herramienta usada en cada de los nimeros de condicion de herramienta.

Operacion

1

Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Aparecera la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).
®Realice los ajustes en el modo Normal.

Condition ?O_ 1 173 ® En modo Simple, esta bloqueado.

HERR.  CBogL+e

VELOCIDAD : 38 om/s
FRESL. s 14

id
FRUEBA CORTE ETfA] C[A[ATA

Presione la tecla [2] (HERR.). c :
omplemento

P> Aparece la pantalla de ajuste de Herramienta. ,
Si presiona la tecla de POSICION («)

1:Condition Mo. 1 (CANCELAR), volverd a la pantalla

HERR. RYOFFSET
n H CONDITION sin cambiar los ajustes.

16

CONFIGURAR  ECARCELAR

Presione la tecla [1] (Condition No.).
P> Aparece la pantalla de selecciéon CONDITION No.

* La presentacion en la pantalla puede diferir seguin el nimero de la
condicion seleccionada.

CONDICION Mo,
0

Condition Mo, 1

EIANTERIOR

Presione las teclas de POSICION (aV) para seleccionar
Condition No. de la HERR./OFFSET que quiera cambiar.

<
=

Confirme la configuracidn y presione la tecla de POSICION
(«) (ANTERIOR).

D> Se ajusta CONDITION No. y se vuelve a la pantalla de ajuste de

Herramienta.
‘ POSITION 9

(LY

Presione la tecla de POSICION (a¥) y configure la pluma.
Complemento

T:Condition No. 1 “ |
HERR. BIOFFSET Si presiona la tecla de POSICION (<€)
. posmon (CANCELAR), volvera a la pantalla CONDITION
] + . . .
V] o sin cambiar los ajustes.
CONFTGURAR  EICARCEL AR
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H 'd
7/  Presione la tecla [3] (OFFSET). Complemento

A i la pantalla OFFSET
D parecera fa pantala ®Qué es el offset

T:Condition Mo, 1 El offset ajusta la diferencia entre la punta
HERR. BIOFFSET de la cuchilla en el émbolo y el centro del
émbolo. Hay valores estandar de ajuste
ceadl para cada tipo de cuchilla de corte. Los
ajustes finos seran aplicados a los valores
COMFIGURAR RICANCELAR estandar mencionados aqui. (Los ajustes se

realizaran con el valor estandar 0).

No es necesario ajustar el offset si en las
opciones de herramienta ha seleccionado
"Pluma". (No se muestra).

® Pautas para configurar el offset
Consulte el manual de la hoja de corte.

® Para volver y seguir configurando los ajustes

de otro numero de condicion de pluma,
vuelva al paso 3 presionando la tecla [1].

8  Presione la tecla de POSICION (AV) y aumente o reduzca el

valor del ajuste.
=0
<«

9  Confime el ajuste y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> El valor sera ajustado y se volverd a la pantalla CONDITION (1/3).

10  Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

2-42



Configurar la velocidad

Configure la velocidad de la herramienta usada en cada nimero de condicion.

Gama de ajuste : CE6000-40 1 a 10 (en incrementos de 1 cm/s), 10 a 60 (en incrementos de 5 cm/s)
: CE6000-60 1 2 10 (en incrementos de 1 cm/s), 10 a 60 (en incrementos de 5 cm/s), 64
: CE6000-120 1 a 10 (en incrementos de 1 cm/s), 10 a 70 (en incrementos de 5 cm/s), 71

( N\
Complemento

®En el modelo CE6000-60, si configura la velocidad con el valor 64 y la aceleracion con el valor 3, ambas apareceran como "*". En
este caso, ambos valores seran calculados automaticamente.
®En el modelo CE6000-120, si configura la aceleracion con el valor 2, |la velocidad no puede ser ajustada con un valor de 65 0 mas

(65, 70 o 71). En este caso, la velocidad y la aceleracion apareceran como "*". Ambos valores seran calculados automaticamente.
& J

Operacion

1 Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada. Complemento

D> Aparecera la pantalla de ajuste CONDITION (1/3). Realice los ajustes en el modo Normal.

n 1/3
Condition No. 1
HERR. o CBaYU+
YELOCIDAD : 38 om/s
PRESI. L

id
PRUEEA CORTE KA CA[A[A[A

2 Presione la tecla [3] (VELOCIDAD).

P> Aparece la pantalla de ajuste VELOCIDAD.

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCELAR), volvera
31405 a la pantalla CONDITION (1/3) sin cambiar el
valor de los ajustes.

COND.
VELOC.

B3 CONDICION Mo,
VELOC. apan

BHCONFTGURAR ENCANCELAR

* La presentacion puede diferir segun el nimero de la condicion de
herramienta seleccionado.

3 Presione la tecla de POSICION (4p) y seleccione el nimero
de condicion de herramienta (CONDITION No.).

‘ POSITION °

SO

4 Ppresione la tecla de POSICION (AV¥) y aumente o reduzca el

valor del ajuste.
<< Pautas para configurar la velocidad

sosmon Vea "Configurar la condicion de herramienta”
= P.2-37 @

Complemento

5 confimeel ajuste y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Elvalor serd ajustado y se volvera a la pantalla CONDITION (1/3).

6  Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volvera a la pantalla predeterminada.
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Configurar la presion

Configure la presion de corte utilizada para cada nimero de condicion.
Gama de ajuste : CE6000-40 : 1 a 31

: CE6000-60 :1a38
: CE6000-120: 1 a 38

Operacion

1

Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada.
Complemento

D> Aparecerd la pantalla de ajuste CONDITION (1/3). Realice los ajustes en modo Normal.

1/3

L
RUEBA CORTE KA CA[A[A[4]

Presione la tecla [4] (PRESL.).

. Complemento
P> Aparecera la pantalla de ajuste PRESION.

Si presiona la tecla [4] (CANCELAR), volvera

CORD. 21314]156]6]7]8 a la pantalla CONDITION (1/3) sin cambiar el
PREST. NER12(12]17]17]22|17]38 .
valor de los ajustes.
:][:CDNDIéIDN ko,
ARRIBA
PREST. 24840
EICONFTGURAR  EACANCELAR

* La presentacion puede diferir segun el nimero de condicion de
herramienta seleccionado.

Presione la tecla de POSICION (qp) y seleccione el nimero

de condicidon de herramienta (CONDITION No.).

Presione la tecla de POSICION (Av) y aumente o reduzca el
valor del ajuste.

Complemento

Pautas para configurar la velocidad

Q Vea "Configurar la condicion de herramienta"
@ PosiTioN @ (=) P.2-37 @

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El valor seré ajustado y se volverd a la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volvera a la pantalla predeterminada.
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Configurar la aceleracién

Configure la aceleracion de la herramienta utilizada para cada numero de condicion.

Gama de ajuste: CE6000-40 :1a3
: CE6000-60 :1a3
: CE6000-120:1a2

( N\
Complemento

®En el modelo CE6000-60, si configura la velocidad con el valor 64 y la aceleracidon con el valor 3, ambas apareceran como "*". En
este caso, ambos valores seran calculados automaticamente.
®En el modelo CE6000-120, si configura la aceleracion con el valor 2, la velocidad no puede ser ajustada con un valor de 65 0 mas

(65, 70 o 71). En este caso, la velocidad y la aceleracion apareceran como "*". Ambos valores seran calculados automaticamente.
A J

Operacion

1 Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada.
Complemento

D> Aparecerd la pantalla de ajuste CONDITION (1/3). . .
Realice los ajustes en el modo Normal.

4] 1/3
Condition Moo 1
HERR. : CBBYU+HD
YELOCIDAD : 38 om/s
PREST. It

id
PRUEBA CORTE KAl CAAIATA

2 Presione la tecla de POSICION (a).

D> Aparecera la pantalla de ajuste CONDITION (2/3).

n /3

ACELERACION = 2 “
PATRON CORTE LIMEA PosiTioN
MODO TAMGENCIAL

SOBRECORTE

u SO
PRUEBA CORTE ETMAT CA[ATA

3 Presione la tecla [1] (ACELERACION).

P> Aparecera la pantalla de ajuste ACEL.

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCELAR), volvera
a la pantalla CONDITION (2/3) sin cambiar el
valor de los ajustes.

I3 CONDICION Mo
RRIBA

n:
ACEL Eape o0

EICONFTCURAR ENCANCELAR

* La presentacion puede diferir segun el nimero de condicion de
herramienta seleccionado.

4 Presione la tecla de POSICION («») y seleccione el numero

de condicidon de herramienta (CONDITION No.).
<«
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Presione la tecla de POSICION (A¥) y aumente o reduzca el Complemento

valor del ajuste.
Pautas para configurar la velocidad

Vea "Configurar la condicidén de herramienta"

<
@ POSITION @ .
<«

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El valor seré ajustado y se volverd a la pantalla CONDITION (2/3).

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Ajustar la longitud de la cuchilla manualmente

El corte 6ptimo se logra solamente si se configura la longitud de la cuchilla segun el material usado y el tipo
de cuchilla empleada. Después de configurar la longitud de la cuchilla manualmente, haga ajustes adicionales
realizando pruebas de corte.

p
/\ PRECAUCION

® Para evitar dafos corporales, maneje las cuchillas de corte con cuidado.

@ Si se extiende demasiado la cuchilla, puede danarse la plancha de corte o la cuchilla misma. Asegurese que la longitud de la
cuchilla esté ajustada para no superar el grosor del material.

Complemento

@ Vea "Realizar pruebas de corte" para los tests de corte.

@ Vea "Ajustar la longitud de la cuchilla (Ajuste automatico)" para ajustar automédticamente la longitud de la cuchilla.

Operacion

1 Proceda a alinear la punta de la cuchilla de corte y hagala
tocar la superficie del material.

Cuchilla

Material e —

4 N\

2  Extiendala punta de la cuchilla gradualmente hasta alcanzar Complemento

el grosor del material. La longitud dptima de la cuchilla no
excede el grosor combinado del film y de la hoja de respaldo,
pero supera el grosor del film.

® Puede cambiar la longitud de la cuchilla
girando el adaptador. Para extenderla, gire
en la direccion A. Para retraer la cuchilla,

Intente cortar el film y haga los ajustes necesarios para que gire en la direccién B. Una unidad de escala
guede solo un corte ligero en la hoja de respaldo. Si la hoja es de 0.1 mm.
de respaldo se corta completamente, reduzca la longitud de La cuchilla de corte se mueve aproximadamente

la cuchilla y, si el film no se corta completamente, aumente la 0.1 mm, girdndose por una unidad de escala.
longitud de la cuchilla.

Longitud dptima de la cuchilla

Film
Grosor del material ® Pautas para configurar la longitud de la
( ) vV v cuchilla Vea "Configurar la condicion de
herramienta" CA27ZA. para el grosor del
Hoja de respaldo — = A A .
material.
. J
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2.11

Realizar pruebas de corte

Se pueden realizar pruebas de corte después de hacer los ajustes de la herramienta, velocidad, presion y
aceleracion necesarios para asegurarse que las condiciones de corte seleccionadas producen los resultados
deseados. Compruebe cuan profundo es el corte de la cuchilla adentro del material y como se cortan las
esquinas. Si los resultados no son satisfactorios, ajuste los distintos valores de configuracion y repita las pruebas
de corte hasta lograr ajustes optimos.

Prueba de corte

Aqui puede cortar un patrdn de planilla de prueba en los valores actuales o hacer tres pruebas agregando
valores de +1.

Para hacer 1 corte con el valor configurado

Operacion

1
2

Coloque en el plotter el material para la prueba de corte.

Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada.

P> En Modo Normal, aparece la pantalla CONDITION (1/3).
P> En Modo Simple, aparece la pantalla CONDITION (1/5).

[A] 1/3 CBa9U 1/5
Condition MNo. 1 ARA EXTERIORES
HERR. : CBAYLU+HA B VELOCIDAD - 0cmfs
YELOCIDAD @ 38 om/s PRESION @ 12 +8
PRESI. L EBCANCELAR [¥]
kd COMFIGURAR
PRUEEA CORTE Ela] FAlaa PRUEBA CORTE Ellal alals

Pantalla CONDITION
(Modo Simple)

Pantalla CONDITION
(Modo Normal)

Presione la tecla de POSICION («) (PRUEBA CORTE).

n 1/3
o[ DCEE =
HTECLAS DE POSICION rosmon
YHPARA MOVER CABEZAL
PH[Y PULSE ENTER
ENCANCELAR ®
RUECA LURIC ] Lol

Presione la tecla de POSICION (av<«») para mover el carro
de la herramienta en la posicion deseada para la prueba de

corte.
‘ ’
<«

Presione la tecla [ENTER].

P> Se corta un patrén de prueba de corte.

Presione la tecla [ENTER] al finalizar.
D> Aparece la pantalla CONDITION.

Presione la tecla [COND/TEST].

D> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCELAR), volvera a
la pantalla CONDITION.

p
Complemento

Si presiona las teclas [POSICION] y[FAST]
simultaneamente, el carro de la herramienta

se movera mas rapido.
A

p
/\ PRECAUCION

Al presionar la tecla [ENTER], empieza a
moverse el carro de la herramienta, asi que

tenga cuidado para no cortarse los dedos.
.




Para hacer 3 cortes con el valor configurado y *1 del valor configurado

Operacion

1
2

10

Coloque en el plotter el material para la prueba de corte.

Presione la tecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada.
P> En Modo Normal, aparece la pantalla CONDITION (1/3).
P> En Modo Simple, aparece la pantalla CONDITION (1/5).

4] 143 CBa9U A 1/5
Condition Moo 1 I0RES
HERR. : CBBYU+HD
YELOCIDAD : 38 om/s E]
PREST. It ENCANCELAR [¥]
kd COMFIGURAR
FRUEBA CORTE KTl O PRUEBA CORTE KA] CalAla]
Pantalla CONDITION Pantalla CONDITION
(Modo Normal) (Modo Simple)

Presione la tecla de POSICION (p) (PRUEBA CORTE).

POSITION

P> Aparece la pantalla PRUEBA CORTE. @CD°

FRUEBA CORTE PRUEBA CORTE

PRESL. ENFREST.

OFFSET DE HERR.

CANCELAR CAMCELAR

IYRABATECL A DE POSICION CIFYRAENTECL 4 DE POSICION

PRUEBA CORTE (Modo Normal) PRUEBA CORTE (Modo Simple)

Presione la tecla POSICION (o v« ») para mover el carro
de la herramienta en la posicion deseada para la prueba de

corte. °“°
Presione la tecla [1] (PRESL.).

D> Se realizan 3 patrones de pruebas de corte, con la PRESION actual en
el centro y una prueba para cada valor de la PRESION aumentado o
reducido por 1.

Presione la tecla [ENTER] al finalizar.
D> Volverd a la pantalla meni PRUEBA CORTE.

Presione la tecla [2] (OFFSET DE HERR.). (Solo en Modo
Normal)

D> Se realizan 3 patrones de pruebas de corte, con el OFFSET DE HERR.
en el centro y una prueba para cada valor del OFFSET DE HERR.
aumentado o reducido por 1.

Presione la tecla [ENTER] al finalizar.
D> Volverd a la pantalla meni PRUEBA CORTE.

Presione la tecla [4] (CANCELAR).
D> Volverd a la pantalla CONDITION.

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

2-49

Complemento

@ Si presiona la tecla [4] (CANCELAR,), volvera
a la pantalla CONDITION.

® Cambie los ajustes del offset de herramienta
de corte en Modo Normal.

Ve

-

Complemento

Si presiona las teclas [POSICION] y [FAST]
simultaneamente, el carro de la herramienta
se movera mas rapido.

Ve

(&

/\ PRECAUCION

Al presionar la tecla [1] (PRESI.), empieza a
moverse el carro de la herramienta, asi que
tenga cuidado para no cortarse los dedos.

Complemento

Los patrones de pruebas de corte se pueden
ordenar y la presion puede cambiarse segun

se muestra abajo — Orden de corte
+ 0 -1

Ve

(&

/\ PRECAUCION

Al presionar la tecla [2] (OFFSET DE HERR.),
empieza a moverse el carro de la herramienta,
asi que tenga cuidado para no cortarse los
dedos.




Confirmar los resultados de la prueba de corte

Confirme los resultados de la prueba de corte y ajuste para lograr el valor dptimo. Repita las pruebas de corte y

los ajustes hasta lograr un corte optimo.

Ajustes de offset

Verifique las esquinas de los triangulos y rectangulos. Vea
"Configurar la condicién de herramienta" y ajuste el
valor de offset si la esquina no se corta o se corta demasiado.
Ajuste los valores de offset en Modo Normal.

Ajustes para medio corte

Limpie el area triangular y haga los ajustes necesarios para que
corte ligeramente la hoja de respaldo.

Si la cuchilla penetra la hoja de respaldo, el valor de la PRESION es
demasiado alto o la punta de la cuchilla esta extendida demasiado.
Si en la hoja de respaldo quedan solamente algunos rastros de la
cuchilla, entonces el valor de la PRESION es demasiado bajo o la
punta de la cuchilla no ha sido extendida suficientemente.

Ajustes para recorte

Ajuste para cortar completamente el material.

~
Complemento

Coémo comprobar el offset
Para comprobar si el valor de offset esta ajustado
correctamente, siga los ejemplos de abajo:

\\

A

m Valor dptimo de offset.

A

El ajuste es insuficiente.
Aumente el valor de offset.

Demasiado ajustado. Reduzca
el valor de offset.

Complemento

Vea "Ajustar la longitud de la cuchilla"
CI2ZA. vy "Configurar la presion"

y ajuste los valores configurados.

Si el material no se corta completamente, entonces el valor de la PRESION es demasiado bajo o la punta de la

cuchilla no ha sido extendida suficientemente.

Vea "Ajustar la longitud de la cuchilla" y "Configurar la presion" y ajuste los valores.

Ajustes al utilizar la pluma de corte

Ajuste la PRESION para que no queden lineas perceptibles. Para prolongar la vida de la pluma, ajuste la
PRESION al valor minimo sin notar lineas perceptibles. Vea "Configurar la presion" o configurar la

PRESION.
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Ajustar la longitud de la cuchilla (Ajuste automatico)

Debe realizar varias pruebas de corte para confirmar el valor de la longitud 6ptima de la cuchilla. Sin embargo, si
se emplea la funcidn de ajuste de la longitud de la cuchilla, se puede configurar con facilidad la longitud dptima.

Operacion
1 Coloque en el plotter el material para la prueba de corte.

2 Presione la tecla de POSICION (AVv<«») para mover el carro
de la herramienta en la posicidon deseada para realizar el

ajuste de la longitud de la cuchilla. Q

3 Presione latecla [COND/TEST] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Aparecera la pantalla de ajuste CONDITION (1/3). ) )
Realice los ajustes en Modo Normal.

1/3

n
Condition No. 1
HERR. o CBaYU+
YELOCIDAD : 38 om/s
PRESI. L

id
PRUEEA CORTE KA CA[A[A[A

4 Ppresione la tecla de POSICION (v).

P> Aparecera la pantalla de ajuste CONDITION (3/3).

343

4]
AJUSTE DISTANCTA. T

FUERZA TWICTAL
ALTURA DE CUCHILLA rosion

vl <«
PRUEEA CORTE EXa] Qalalal

5 Presione latecla [3] (ALTURA DE CUCHILLA).

P> Aparece un mensaje pidiéndole que gire la rueda de hoja para ajustar la
longitud de la cuchilla.

e
2@ Gl Carn
W CONTRA RELOJ PARA
REDUCIR AL TURA
¥ PULSE ENTER

PRUEEA CORTE EI I

6 Siguiendo las instrucciones, gire a la izquierda la rueda de

: . . Complemento
ajuste de la longitud para retraer completamente la cuchilla. -

Vea "Estructura del émbolo de corte" CI22
para mas detalles sobre la rueda de ajuste de
la longitud de la cuchilla.

Cuchilla ﬁ
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10

11

12

Coloque la pluma de corte en el Soporte 1 (hacia atras).

Presione la tecla [ENTER].
Puede calcular la altura moviendo la herramienta hacia
arriba y hacia abajo.

P> Aparece la pantalla ALTURA DE CUCHILLA.

= 0. 86mm H= 6. B6nm
PARA LLEGAR &
LA ALTURA META

META
COMPROBAR.
FIN

Presione la tecla [1] (META).

P> Aparece la pantalla META.

= {. PAmm__H= 8. B
PARA[META T

Presione la tecla de POSICION (AV) y aumente o reduzca el

o/
3¢

valor de ajuste.

Confirme los ajustes y presione la tecla ENTER
(CONFIGURAR).

P> Se seleccionaré la META y volveré a la pantalla ALTURA DE
CUCHILLA.

Presione la tecla [2] (COMPROBAR.).
Puede calcular la altura moviendo la herramienta hacia
arriba y hacia abajo.

P> Se muestran el valor y la direccion para girar la rueda de ajuste.

= 0. 86mm H= 6. 25nm
GIRE CAPUCHOM
APROX 8.5 YUELTAS
CONTRA EL RELOJ
META
COMPROBAR.
FIN
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Complemento

Se puede ajustar solamente la pluma de
corte fijada en el Soporte 1 (hacia atras). No
valido para el Soporte 2 (hacia adelante). Vea
"Anexar una herramienta" CIZ2ZM. para leer
instrucciones acerca de este ajuste.

Complemento

"T" es el valor objetivo de la longitud de

la cuchillay "H" es la altura actual de la
cuchilla (cantidad). Si gira la rueda de ajuste,
aparecera el nimero de giros y la direccion.




13

14

15

Gire la rueda de ajuste y configure la longitud de la cuchilla
de corte.

[2] La longitud actual de la cuchilla aparece al presionar la
tecla [2] (COMPROBAR), asi que ajuste la longitud de la
cuchilla hasta que corresponda al grosor del material.

Presione la tecla [3] (FIN).

P> Finaliza el proceso de ajuste y se vuelve a la pantalla CONDITION (3/3).

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada. Después de finalizar los ajustes,
presione la tecla [ENTER].
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/\ PRECAUCION

Segun el material cargado, la cuchilla podria
penetrar el material, imposibilitando la
medicidn correcta.




2 12 | Acerca del modo Simple

Desde el menu del modo Simple se pueden realizar ajustes simples.

Se pueden activar cinco condiciones de herramienta diferentes para materiales distintos. También se puede
copiar en el modo Simple.

Al activar el modo simple, se enciende la luz verde Simple.

Los modos Simple y Normal son independientes uno del otro. Al activar un modo distinto, tienen prioridad los
ajustes del nuevo modo.

En la pantalla predeterminada podra alternar entre el modo simple y el modo normal mediante la tecla [SIMPLE].
(Consulte la siguiente pagina, por favor.)

Al cambiar de modo, empezara desde la pantalla de seleccion de ajustes del material.

p
Complemento

®En el modo Simple no esta disponible la interfaz RS-232C.

®En el modo Simple no se pueden usar los ajustes de ARMS. Pero aun en el modo Simple (realizando operaciones) se pueden
emplear comandos para especificar las marcas de registro. Para elementos sin comandos especificados, se utilizaran los ajustes
de ARMS del modo Normal.

A

Puede elegir los siguientes ajustes en la pantalla predeterminada del modo Simple.
L A7 Vea "Como usar el panel de control" para informaciones detalladas.

PARA EXTERIORES
CBAIL 528 F12+6
LISTO

B TNICIO
EECAMBIAR COMFIGLRACION

Pantalla LISTO
(Modo Simple)

[COND/TEST] : Configure [Seleccionar condicién de herramienta]. (Vea 222 : Configurar la condicién de
herramienta)

[COPY] : Haga una copia. (Vea CIZE. : Copia)

Puede elegir los siguientes ajustes en la pantalla de menu del modo Simple.

HIMEDIAR I/ F ]

Wi

Pantalla MENU
(Modo Simple)

[1]1 (MEDIA) : Configure la longitud de la pagina.
[2] (I/F) : Configure el punto inicial HP-GL y el tamano de paso GP-GL.
[3] (ADV) : Configure el idioma y la unidad de medida.

Con esto concluye la explicacion de los ajustes disponibles en la pantalla del menu del modo Simple.
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Acerca del interruptor

Al presionar la tecla [SIMPLE], aparecera la siguiente pantalla.

MODO CAMBIARA
seauro/a?

Si
s}

[1] Al presionar la tecla (Si) se reiniciara la unidad y se cambiara de modo.
[2] Al presionar la tecla (No) regresara a la pantalla de origen sin cambiar de modo.
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2.121 Configurar la longitud de la pagina (Modo Simple)

Use 1 longitud de pagina al emplear rollos de material.

Si recibe datos para un corte mas largo que la longitud fijada de la pagina, la maquina solo cortara con los
parametros de drea configurados. No se cortara el area de exceso.

Esto se puede configurar también en modo Normal.

P
Referencia

® L a configuracion predeterminada de la longitud de la pagina es: CE6000-40 es de 2m, CE6000-60/120 es de 5m. Verifique la
configuracion de la longitud de la pagina al cortar longitudes externas.
* Asegurese de utilizar la cesta (opcion) al cortar objetos de mas de 2 m.

O El proceso de control de calidad de salida de pagina llega hasta 2 m en el modelo CE6000-40 y hasta 5 m para el modelo

CE6000-60/120. (Depende del medio especificado por Graphtec y las condiciones de configuracion.)

« Use la cesta (opcion).

« Use la pelicula grafica para electrocorte Scotchcal 3M 7725-10.

« Configure la velocidad a menos de 30 y la aceleracion a menos de 2 (en modo Simple, no hay necesidad de configurar nada, asi
que no esta disponible.)

- Efectue la carga previa para la cantidad que se debe utilizar antes del corte.

+ Deje los medios en el ambiente en que se utilizaran durante un periodo adecuado si la desviacion de temperatura y humedad es
grande.

+ Configure ambos rodillos de empuje al menos 15 mm dentro del borde de los medios.

® Configure la tension lateral de los medios de modo uniforme cuando configure la pelicula adhesiva de color o registre los medios
al cortar longitudes extensas.

® Si no se configura de modo uniforme, es posible que los medios se desprendan de los rodillos.

®Retire la cantidad que desea utilizar antes de cortar cuando utilice los medios de rodillo.

® Para reducir el movimiento de los medios, lleve a cabo la carga previa de toda la longitud que deba cortarse (consulte la seccion
"Prealim. del material (Papel o film de vinilo)" CA&2EEA. ). Asimismo, la carga previa puede llevarse a cabo automaticamente

cuando se reciben los datos (consulte la seccidn "Carga previa automatica cuando se reciben datos de corte" QA0 ) o de
forma automatica cuando se cargan los medios (consulte la seccidn "Carga previa automatica cuando se colocan medios (Carga

inicial)" CIEEN ).

* La carga previa estabilizara la carga aclimatando los medios y quitando el exceso.

® Esta configuracion se mantiene incluso después de apagar la energia.
A

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Aparecera la pantalla MENU.

FMEDIAE] I/F E]ADV.|
A 3 |

e

2 Presione la tecla [1] (MEDIA).
P> Aparecera la pantalla CONF. DE MATERIAL.
COMF. DE MATERTAL 141
LONGITUD DE PAGINA
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Presione la tecla [1] (LONGITUD DE PAGINA).

D> Aparecera la pantalla LONGITUD DE PAGINA.
LONGITUD DE PAGINA

1,048
CONFIGURAR  ECARCELAR

. 4 . Ve
Presione las teclas de POSICION (A V) para cambiar la i

configuracion actual.
®Presione la tecla [FAST] para cambiar las

Q cifras de ajuste.
@ posmoN 9 ® Puede introducir cualquier cifra entre 20.0cm

y 5000.0cm.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR). ,
Presione la tecla de POSICION («)
D> El ajuste serd configurado y se volverd a la pantalla CONF. DE (CANCELAR), volver a la pantalla de ajuste
MATERIAL. del CONF. DE MATERIAL sin cambiar ningtin

ajuste.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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2.12.2 Ajustes del punto de origen al configurar HP-GL (Modo Simple)

Al usar el comando HP-GL, el punto de origen sera fijado para la parte inferior izquierda o el centro del area de
corte. Al usar el comando GP-GL, este ajuste no afecta la operacion.

Los ajustes de los comandos son automaticos en el modo Simple.

Esto se puede configurar también en el modo Normal.

Complemento

Vea "Ajustar los comandos desde la computadora" CI&EEM. para mas informacion.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Aparecera la pantalla MENU.

FMEDIAE] I/F E]ADV.|

2 Presione la tecla [2] (I/F).

D> Apareceré la pantalla INTERFASE.

INTERFASE 1/1

HP-GL PUNTD DE ORIGEN
GP-GL TAMAND DE PASO

3 Presione la tecla [1] (HP-GL PUNTO DE ORIGEN).

D> Aparecerd la pantalla HP-GL PUNTO DE ORIGEN.

HP-GL PUNTO DE ORIGEN

[NF. [ZAUIERDO
CENTRO

CONFTGURAR  EICARCEL AR

4 Presione la tecla [1] (INF. IZQUIERDO) o [2] (CENTRO).

5 confimeel ajuste y presione la tecla [ENTER]

Complemento
(CONFIGURAR).

Presione la tecla de POSICION (<)
D> El ajuste serd configurado y se volverd a la pantalla INTERFASE. (CANCELAR), volver al mend de interfase sin

cambiar ningun ajuste.

6  Presione la tecla [PAUSE/MENUI.

P> Volvera a la pantalla predeterminada.
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2.12.3 Tamano de paso GP-GL (Modo Simple)

Aqui puede cambiar la distancia de un paso. Hagala corresponder con el software que estd usando.

El "Ajuste de comando" es solamente para los comandos GP-GL.

Operacion

1

En la pantalla predeterminada, presione la tecla [PAUSE/
MENUI.

D> Aparecerd la pantalla MENU.

Press [2] key (I/F) .

D> Apareceré la pantalla INTERFACE.

INTERFASE 1/1

HP-GL PUNTD DE ORIGEN
GP-GL TAMAND DE PASO

Presione la tecla [2] (GP-GL TAMANO DE PASO).
D> Aparecera la pantalla de ajuste GP-GL TAMANO DE PASO.

8. 825 mm
B 818 mm

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (0.100 mm), la tecla [2] (0.050 mm), la
tecla [3] (0.025 mm), o la tecla [4] (0.010 mm).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> El ajuste sera configurado y se volvera a la pantalla INTERFASE.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Presione la tecla de POSICION (<)
(CANCELAR), volver al menu de interfase sin
cambiar ningun ajuste.




2.12.4 Ajustes de idioma (Idioma) (Modo Simple)

Aqui puede cambiar el idioma de presentacion.

Puede elegir entre 10 idiomas: inglés, japonés, aleman, francés, italiano, espafiol, portugués, ruso, coreano y
chino.

Esto se puede cambiar en el modo Normal.

Operacion

1 En la pantalla predeterminada, presione la tecla [PAUSE/
MENU].

D> Aparecera la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [3] (ADV.).

D> Aparecerd la pantalla de ajuste AVANCE (ADV.).

AVANCE CADY, ) 1/1

SELEC. DE IDIOMACLANGUAGE)
LNIDAD DE MEDIDA

3 Presione la tecla [1] (SELEC. DE IDIOMA (LANGUAGE)).
P> Aparecera la pantalla SELEC. DE IDIOMA (LANGUAGE).

SELEC. DE IDIOMACLANGLAGE)

CONFIGURAR  ECARCELAR

4 Ppresione las teclas de POSICION (AW) para seleccionar el

idioma deseado.
(=0
<«

5 confimeel ajuste y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y se volverd a la pantalla AVANCE.

6  Presione la tecla [PAUSE/MENUI.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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2.12.5 Ajustes de la unidad de medida (Unidad de medida) (Modo Simple)

Puede elegir que la maquina le muestre las unidades de medida en metros o en pulgadas. Esto se puede
cambiar en el modo Normal.

Operacion

1 En la pantalla predeterminada, presione la tecla [PAUSE/
MENUI.

D> Aparecerd la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [3] (ADV.).

D> Apareceré la pantalla AVANCE (ADV.).

AVANCE CADY. ) 1/1

SELEC. DE IDIOMACLANGLIAGE)
UNIDAD DE MEDIDA

3 Presione la tecla [2] (UNIDAD DE MEDIDA).
D> Aparecera la pantalla UNIDAD DE MEDIDA.

UNIDAD DE MEDIDA

METRICO
FULGADAS

CONFIGURAR EICANCELAR

4 Presione la tecla [1] (METRICO) o la tecla [2] (PULGADAS).

5 confimeel ajuste y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y se volverd a la pantalla AVANCE.

6  Presione la tecla [PAUSE/MENUI.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Capitulo 3: Operaciones basicas

Este capitulo describe los métodos basicos para operar el plotter de forma manual.

Todas las operaciones que se describen en este capitulo deben comenzar desde el estado READY (medios
listos) como condicién general.

Lleve a cabo las operaciones descritas en este capitulo después de poner el plotter en estado READY
consultando el capitulo anterior.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

3.1  Elevar o bajar la herramienta

3.2  Mover el carro de la herramienta y los medios
3.3 Configuracion del punto de origen

3.4  Configuracion de la direccion de corte

3.5 Detencion del corte
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3.1 Elevar o bajar la herramienta

Esta es una funcion para elevar o bajar la herramienta (el pluma).

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].
Complemento

Se muestra la pantalla MENU.
> ue P Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
D> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).

CONFIG. DE HERRAMIEWTA 1/3

HERR. SUBIR/BAJAR
TAMANO DE PASOD

FUERZA DE OFFSET
ANGULO DE gFSET

3 La herramienta se eleva o baja cada vez que se presiona la
tecla [1] (HERR. SUBIR/BAJAR).

4 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.



3.2 Mover el carro de la herramienta y los medios

El carro de la herramienta y los medios se pueden mover manualmente mediante la tecla POSITION (Posicion).
También se puede mover el carro de la herramienta y los medios al punto de origen o moverlos una distancia
determinada para mantenerlos separados.

Movimiento manual en pasos

Se puede mover en pasos cuando la pantalla muestra “READY" (Listo) o0 si se muestra la tecla POSITION (AV<

>).
Operacion
( N\
1 Presione las teclas POSITION (Av«p») una vez para mover Complemento
en la direccion que desee. ®Se movera en pasos cada vez que se

Q presione la tecla POSITION (AV D).
®Puede cambiarse la distancia de
movimiento de los pasos. Consulte la
o seccién "Configuracion de la distancia de

movimiento" CIEIA .

P> El carro de la herramienta o los medios se moveran un paso en la N J
direccion de la tecla POSITION.

Movimiento manual continuo

Se puede mover continuamente cuando la pantalla muestra “READY" o cuando se muestra la tecla POSITION (
AVCD).

Operacion

1 Mantenga presionadas las teclas POSITION (Av«») para

seguir moviendo en la direccién que desee. EOlpIBoNto

El carro de la herramienta se movera mas
Q rapidamente cuando se presione la tecla
‘ posmon ° [FAST] (Rapido) simultdneamente con la tecla

POSITION.

P> El carro de la herramienta o los medios seguirdn moviéndose en la
direccion de la tecla POSITION presionada.

2 Suelte la tecla POSITION (AVED).

D> El movimiento del carro de la herramienta o los medios se detendra.
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Configuracion de la distancia de movimiento

Los parametros de configuracion de la direccion de corte se determinan por la distancia de la direccion de
corte.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla POSITION (v) (ADV).
P> Se muestra la pantalla AVANCE (ADV.) (1/2).

AVANCE CADY. ) 1/2
n

MOYIMIENTO PASD

SELEC. DE IDIOMACLANGUAGE)
UNIDAD DE MEDIDA

SENSOR DE g\TERIAL

3 Presione la tecla [1] (MOVIMIENTO PASO) .
D> Se muestra la pantalla MOVIMIENTO PASO.

MOYIMIENTO PASO

1. Bmm

CONFIGURAR EICANCELAR

4 Presione la tecla [1] (1.0 mm) o la tecla [2] (0.1 mm). Complemento

El valor que se elija aqui sera la distancia de
movimiento para el movimiento del paso.

5 confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de MOVIMIENTO
P> Se estableceré la configuracion y se volvera a la pantalla de PASO (1/2) sin cambiar los parametros si se
MOVIMIENTO PASO (1/2). presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).

6  Presione la tecla [PAUSE/MENUI].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Separacion del carro de la herramienta

Es posible mover el carro de la herramienta 100 mm a la derecha y hacia arriba. Esto hace mas facil confirmar
los resultados del corte si se lleva a cabo esta operacion después de efectuar el corte.

<Al usar medios de rodillo>: vista desde arriba

s

Posicion del carro de boligrafo en pausa ]

e Ponga en posicidn el carro de boligrafo antes de separarlo

Hacia la parte inferior del area de corte
(punto de origen de la maquina)

<Al usar medios de lamina>: vista desde arriba

r 1

Hacia la parte superior del —-—-— e -
érea de corte maximo ’

-

Parte inferior del area de operacion
(punto de origen de la maquina)

Operacion

1 Presione la tecla [1] (VER) en estado READY.
Complemento

P> El carro de la herramienta se separara. . a ]
El carro de la herramienta se movera hacia

arriba y a la derecha efectuando continuamente
la misma operacion.

Para mover el carro de la herramienta al punto original, haga lo siguiente:
Operacion

1 Presione la tecla [2] (HOME) en estado READY.

P> El carro de la herramienta se movera al punto de origen.



Cambio de la condicién de corte (N.° de condicion)

Siga estos pasos para cambiar la condicion de corte (n.° de condicion).

Operacion

1 Presione la tecla [ENTER] en estado READY.
Complemento

D> Se muestra la pantalla de seleccion CONDITION No.
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

1:C[CONDICION Mo.

=
(>
=
o
w
=]

[ [
ERIRESTAURAR

Lo wroron

2  Presione la tecla [1] (No.1), la tecla [2] (No.2), la tecla [3] Complemento

(No.3), la tecla [4] (No.4), la tecla [A] (N0.5), la teclg [v] Al presionar la tecla [ORIGIN] (RESTAURAR),
(No.6), la tecla [«€] (No.7) o la tecla [»] (No.8), presionando se volver4 al estado de cuando se encendi.
simultaneamente la tecla [ENTER]. Consulte la @XM, para ver Reinicio (volver

“ al estado inicial de cuando se encendio).
‘ POSITION ’

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla
predeterminada.

Reinicio (volver al estado inicial de cuando se encendiod)

Para mover a la posicion en la que se encontraba cuando se encendid, siga estos pasos:

Operacion

1 Presione la tecla [ENTER] en estado READY.
Complemento

D> Se muestra la pantalla de seleccion CONDITION No.
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

1:C[CONDICION Mo.

BTNl o5 |2

Mo, 2 EdMo.6 )

MNo.3 Mo 7 i
VMo, 4 o, 8

TIBRRESTALRAR

LS

2  Presione la tecla [ORIGIN] (RESTAURAR) de forma
simultédnea con la tecla [ENTER].

P> Se lleva a cabo la inicializacién y se muestra la pantalla CONF. DE
MATERIAL.



3.3 Configuracion del punto de origen

El punto donde comienza el corte se denomina punto de origen. El punto de origen puede establecerse en
cualquier ubicacion.

G

Nuevo punto
de origen
L]

Punto de origen original

SR

Y

Lx T

Operacion

1 Mueva la herramienta al nuevo punto de origen presionando
la tecla POSITION (AVv<4») cuando esté en estado READY.

<
=

2 Presione la tecla [ORIGIN].

P> Se establece el nuevo punto de origen y se muestra el mensaje
"NUEVO PUNTO DE ORIGEN !" durante unos segundos en la pantalla.

1:Condition No. 1
CBa9U+ S36 F14 A2

NLEVD PLRT -
ven  LDE ORIGEN!

INICTO
CONDICION Mo,
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Cuando se configura la rotacion de los ejes de coordenadas

Si se mueve el punto de origen cuando los ejes de coordenadas estan rotados, se movera el punto de origen
como se muestra a continuacion.

Complemento

Consulte la seccion "Configuracion de la direccion de corte" CIZEEI. para ver informacion sobre la rotacion de los ejes de
coordenadas.

J—'Y

Punto de origen original

Nuevo punto
de origen
[ ]

n

SR

{1

Cuando se rotan los ejes de coordenadas después de configurar el punto de origen

El punto de origen inicializara como se muestra a continuacion si se rotan las coordenadas después de mover
el punto de origen. La distancia "a" se mantendra, pero la distancia "b" se inicializara.

{1

1

Nuevo punto de origen
r

v
ajEg

a zj ix @
/ Nuevo punto de origen
b |

v Punto de origen original

Lx {1

Antes de la configuracion

|

Punto de origen original

el )

B

It

Después de la configuracion

Ve

N
Complemento

® Para usar el movimiento del punto de origen y la rotacion de los ejes de coordenadas juntos, siempre rote los ejes de
coordenadas primero y luego mueva el punto de origen.

® El valor de coordenada que se muestra después de configurar el nuevo punto de origen es una distancia a partir del nuevo punto
de origen.
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Configuracion del punto de origen con HP-GL establecido

Cuando se utiliza el comando HP-GL, se configura el punto de origen a la izquierda inferior del area de corte o

al centro.

Complemento

® Al utilizar el comando GP-GL, esta configuracion no afecta la operacion.

@ Consulte la seccion "Ajustar los comandos desde la computadora" para ver como configurar el COMANDO.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

lm
Pantalla MENU Pantalla MENU
(Modo normal) (Modo simple)

2 Presione la tecla POSITION (A) (I/F) en modo Normal o
presione la tecla [2] (I/F) en modo Simple.

D> Se muestra la pantalla INTERFACE.

INTERFASE 1/2 R TNTERFASE 1/1
COMANDO EHP-CL PUNTO DE ORIGEN
HP-GL PUNTO DE ORIGEN PCP-GL TAMAND DE PASO

HP-GL MODELO EMULADO
GP-GL TAMAND DE PASOD

hd
Pantalla INTERFACE Pantalla INTERFACE
(Modo normal) (Modo simple)

3 Presione la tecla [2] (HP-GL PUNTO DE ORIGEN) en modo
Normal, o presione la tecla [1] (HP-GL PUNTO DE ORIGEN)

en modo Simple.

D> Se muestra la pantalla de configuracion HP-GL PUNTO DE ORIGEN.

HP-GL PUNTO DE ORIGENM
INF. TZEUIERDO)

CENTRO

CONFIGURAR  ECARCELAR

4 Presione la tecla [1] (INF. IZQUIERDO) o la tecla [2]
(CENTRO).

5 confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla I/F.

6  Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

3-9

Complemento

Volvera a la pantalla I/F sin cambiar la
configuracion si se presiona la tecla POSITION
(«) (CANCELAR.)




3.4 Configuracion de la direccion de corte

Rote los ejes de coordenadas para cambiar la direccion de corte.

Referencia

La configuracion de rotacion se guardara aunque se apague la energia.

Il e [}

T—~Y
i
Configuracion de rotacion de ejes

de coordenadas habilitada

|l
Configuracidn de rotacion de ejes

de coordenadas deshabilitada

G

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].
Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU.
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [3] (AREA).
P> Se muestra la pantalla de configuraciéon PARAMETROS DE AREA (1/2).

PARAMETROSEDE AREA 1/2

EXPANDIR
ESCALA
ROTAR
ESPEJO

3 Presione la tecla [3] (ROTAR).

P> Se muestra la pantalla ROTAR.

ROTAR

ENCENDER

CONFIGURAR  ECICANCELAR

4 Presione la tecla [1] (ENCENDER) o la tecla [2] (APAGAR).
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Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla de

configuracion PARAMETROS DE AREA (1/2) (Parametros del area).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].
El carro de la herramienta se mueve a la posicién de

coordenadas que configure.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

3-11

Complemento

Volvera a la pantalla de configuracion
PARAMETROS DE AREA (1/2) sin cambiar
estos parametros si se presiona la tecla
POSITION («) (CANCELAR.)




3. 5 Detencion del corte

La herramienta dejara de cortar cuando se presione la tecla [PAUSE/MENU] durante el corte. Se muestra el
menu de seleccidn de operacion en la pantalla del panel de control cuando esté detenido. Es posible elegir
continuar o detener la operacion.

También es posible intercambiar o reiniciar los medios mientras estan detenidos.

Pausa y reinicio del corte

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se detendré el corte y se mostrara la siguiente pantalla.

TRABAJO INTERRUMPIDO

CONTINUAR TRABAJD
CANCELAR TRABAJD

2 Lleve a cabo la operacion necesaria, como cambiar los 4

. Complemento
medios. P

No se produce ningun efecto en la seleccion
del tipo de medio cuando la palanca de
seleccion de medios se mueve hacia arriba
y abajo con el corte pausado. También es
posible intercambiar o reiniciar los medios.

(&

3 Presione la tecla [1] (CONTINUAR TRABAJO) .
Complemento

Se iniciara el corte y la pantalla retomara la operacion. . .
> ylap P Se detiene el corte presionando la tecla [2]

1:Condition No. 1 PARA EXTERIORES (CANCELAR TRABAJO).
CBOGUHE 538 F14 A2 CBAgL S28 F12+6 Consulte "Detencién del corte" CIEEE..

P! ] PR (]

CAMBIAR CONFIGLIRACION EHCAMBIAR CONFIGURACION

PAUSA(PAUSE) [BAPAUSA (PALSE)

Pantalla PROCESANDO Pantalla PROCESANDO
(Procesando) (Procesando)
(Modo normal) (Modo simple)
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Detencion del corte

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se detendrd la operacion y se mostraré la siguiente pantalla.

TRABAJO INTERRUMPIDO

CONTINUAR TRABAJO
CANCELAR TRABAJD

2  Presione la tecla [2] (CANCELAR TRABAJO).

D> Se muestra la siguiente pantalla.

IMPIAR MEM. BUFFER
ANCELAR ENVIO

E DATOS DESCE

L PC

S LIMPIAR
CANCELAR

3 Confirme si la transferencia de datos de la computadora se
ha detenido y presione la tecla [1] (SI, LIMPIAR).

P> Se muestra la siguiente pantalla, se borra la memoria intermedia y se
vuelve a la pantalla predeterminada.

BORRANDO MEM. EBUF.
LN MOMENTOL . .

\ 4

LIMPIEZA DE BUFFER
TERMINADO!

\ 4

1:Condition No. 1 PARA EXTERIORES
CBAOLU+ 536 F14 A2 CBaol S2a F12+4
LISTO ] LISTO
YER il'ER
INICIO B INICIO
CONDICTION Mo, ECAMEIAR CONFIGURACTION
Pantalla READY Pantalla READY

(Modo normal) (Modo simple)
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Complemento

Se retoma el corte presionando la tecla [1]
(CONTINUAR TRABAJO). Consulte la seccion
"Pausa y reinicio del corte" CIZEER. .

Ve

Complemento

®\Volvera a la pantalla de detencion de la
operacion sin borrar la memoria intermedia
si se presiona la tecla [2] (CANCELAR).

®En caso de que se interrumpa la operacion y
se borre la memoria intermedia, asegurese
de que se haya detenido la transferencia de
datos.

Si continua la transferencia de datos, pueden
producirse operaciones anormales donde se
procesan datos del medio.




Capitulo 4: Funciones practicas

Este capitulo describe las funciones practicas del plotter.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

4.1  Configuracion de corte
4.2  Copia (Corte duplicado)
4.3 Corte de paneles
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4.1 Configuracion de corte

Es posible configurar parametros como el area y el ancho del corte, la longitud de la pagina, el corte en espejo,

aumentado, disminuido, etc.

Configuracion del area de corte

El punto de origen se configurara a la derecha/debajo del AREA
una vez que se establezca el AREA. Es posible establecer el punto
de origen en el centro cuando se selecciona HPGL.

Mueva el punto de origen para cambiar la posicion de corte.

L=

Solo cortara dentro
de este rango

— ¢ Posicion
) ' superior/derecha

' Punto de !

iorigen
Glmagen ya cortada |
|
Y 8
L X {T ’
Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en estado READY.

P> Se muestra la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [3] (AREA).
P> Se muestra la pantalla de configuracion PARAMETROS DE AREA (1/2).

PARAMETROSEDE AREA 1/2

EXPANDIR
ESCALA
ROTAR
ESPEJO

3 Presione la tecla POSITION (w).
P> Se muestra la pantalla de configuracion PARAMETROS DE AREA (2/2).

PARAMETROS DE AREA 22

x -
AREA @%9

4-2

p
Complemento

® Consulte la seccion "Configuracion del
punto de origen" CIZEEA para obtener
informacion sobre el movimiento del punto
original.

® Consulte la seccion “Configuracion del punto
de origen con HP-GL establecido" CIFEEM
para establecer el punto de origen con el

comando HP-GL.

Complemento

®Lleve a cabo la configuracion en modo
Normal.

® Consulte la seccion "Como usar el panel
de control" CQIZEEEEA. para ver informacion
sobre el estado READY.




Presione la tecla [1] (AREA).

P> Se muestra la pantalla INFERIOR A LA 1ZQ.

INFERIOR A LA IZ0.
H=+3. BOGmm
Yf=+6. BEEmm
YALORES DE FABRICA

CONFTGURAR  ENCANCELAR
Y4B 1ECLA DE POSICION

Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de
la herramienta a la posicion que debe ser la parte inferior/

izquierda del AREA.

‘ POSITION ’

Presione la tecla [ENTER] (CONFIGURAR) cuando el carro

de la herramienta esté en la posicion correcta.

D> Se muestra la pantalla SUPERIOR DERECHA.

SUPERIOR DERECHA
A=+758. BB6mm
=+608. B86mm

YALORES DE FABRICA

CONFIGURAR  ENCANCELAR
IPYRAEITECL A DE POSICION

Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de
la herramienta a la posicion que debe ser la parte superior/

derecha del AREA.

<0
=

Presione la tecla [ENTER] (CONFIGURAR) cuando el carro

de la herramienta esté en la posicidn correcta.

P> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla de

configuracion PARAMETROS DE AREA (2/2).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

®El valor de coordenadas que se muestra aqui
es la distancia del punto original al carro de
la herramienta.

® Presione la tecla [1] (VALORES DE FABRICA)
si el area de corte no debe cambiar.

P
Complemento

Configure el rango de corte X e Y para las
areas superior/derecha e inferior/izquierda al
menos a 10 mm de distancia.

Aparecera un mensaje de error para las areas
que sean demasiado pequenas.

SUPERIOR DERECHA
Y=4TRA_ARANM

ERROR

A CORTE ILEGAL
EREICONEIRMAR
CONFIGURAR  BHCANCELAR
SFYRAEITECL A DE POSICION

Debera reiniciar estos parametros para los
puntos superior/derecho e inferior/izquierdo.

(&

Complemento

Volvera a la pantalla de configuracion
PARAMETROS DE AREA (2/2) sin cambiar
la configuracion si se presiona la tecla [4]
(CANCELAR).




Configuracion del ancho de corte (EXPANSION)

Configure el ancho de corte. Es posible configurarlo de modo que corte el area fuera de los rodillos de empuje
0 que no corte en los extremos de los medios.

La configuracion predeterminada es en el extremo interno de los rodillos de empuje. Puede establecerse
hasta 10 mm hacia afuera (valor positivo) 0 10 mm hacia adentro (valor negativo) con respecto a la posicion
predeterminada. El ancho se incrementara si el valor se establece como positivo y disminuira si el valor se
establece como negativo. La configuracion afectara a ambos extremos, haciendo que el cambio en el ancho
total sea del doble de valor establecido.

p
/\ PRECAUCION

No establezca la posicidn "INITIAL BLADE CONTROL POSITION" (Posicidn inicial de control de la hoja) del ajuste de PLUMA
"AFUERA" (Exterior) cuando el valor de configuracidn esta establecido a mas de 8 mm. La hoja puede dafarse si se mueve el carro

fuera de los medios en estas condiciones.
&

p
Complemento

®Si el valor se establece como positivo, se puede cortar por encima de la posicion de los rodillos de empuje, pero los rodillos de
empuje pasan en el lugar del corte, creando la posibilidad de un ingreso incorrecto en la maquina, segun los medios.

®Establezca el ancho de area de corte y luego envie los datos de corte al plotter. Los datos de corte de la memoria intermedia se
borraran cuando se cambie el ancho del area de corte.

Operacion
1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en estado READY. ( Complemento
P> Se muestra la pantalla MENU. ®L leve a cabo la configuracién en modo

Normal.

® Consulte la seccién "Como usar el panel
de control" CAZEA. para ver informacion
sobre el estado READY.

2 Presione la tecla [3] (AREA).

P> Se muestra la pantalla de configuracion PARAMETROS DE AREA (1/2).

PARAMETROSEDE AREA 1/2

EXPANDIR
ESCALA
ROTAR
ESPEJD

3 Presione la tecla [1]1 (EXPANDIR).

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon CONFIG. EXPANDIR.

CONFIG. EXPANDIR

n
VALCRES DE FABRICA
id

CONFIGURAR EICANCELAR
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Ve

4 Presione la tecla POSITION (aV) e incremente o disminuya ERINEE e

el valor del parametro. @ Si el valor de configuracidn se establece en un
“ area entre +1.0 mm y +10.00 mm, la direccion
de transferencia del area de corte también se
posmon expandira 5 mm hacia adelante.
o ® El area predeterminada que puede
configurarse es de +10.0 a -10.0 mm.
. . . 7 . (
5 confimela configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento
(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de configuracion
P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla PARAMETROS DE AREA (1/2) sin cambiar los
PARAMETROS DE AREA (1/2). parémetros si se presiona la tecla POSITION
(«) (CANCELAR,).
6  Presione la tecla [PAUSE/MENU]. N

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

Configuracion de la longitud de la pagina

Se establece la longitud de una pagina cuando se utilizan medios de rodillo.
Unicamente se cortard la parte que entre en la longitud de pagina establecida en caso de los datos de corte
que sean mayores que la longitud establecida de la pdgina, y la parte que quede fuera no se cortara.

p
Referencia

® L a configuracion predeterminada de la longitud de la pagina es: CE6000-40 es de 2m, CE6000-60/120 es de 5m. Verifique la
configuracion de la longitud de la pagina al cortar longitudes externas.
* Asegurese de utilizar la cesta (opcion) al cortar objetos de mas de 2 m.

® El proceso de control de calidad de salida de pagina llega hasta 2 m en el modelo CE6000-40 y hasta 5 m para el modelo

CE6000-60/120. (Depende del medio especificado por Graphtec y las condiciones de configuracion.)

+ Use la cesta (opcion).

« Use la pelicula grafica para electrocorte Scotchcal 3M 7725-10.

« Configure la velocidad a menos de 30 y la aceleracion a menos de 2 (en modo Simple, no hay necesidad de configurar nada, asi
que no esta disponible.)

« Efectue la carga previa para la cantidad que se debe utilizar antes del corte.

+ Deje los medios en el ambiente en que se utilizaran durante un periodo adecuado si la desviacion de temperatura y humedad es
grande.

+ Configure ambos rodillos de empuje al menos 15 mm dentro del borde de los medios.

@ Configure la tension lateral de los medios de modo uniforme cuando configure la pelicula adhesiva de color o registre los medios
al cortar longitudes extensas.

®Si no se configura de modo uniforme, es posible que los medios se desprendan de los rodillos.
® Retire la cantidad que desea utilizar antes de cortar cuando utilice los medios de rodillo.

® Para reducir el movimiento de los medios, lleve a cabo la carga previa de toda la longitud que deba cortarse (consulte la seccion
"Prealim. del material (Papel o film de vinilo)" CIZIA. ). Asimismo, la carga previa puede llevarse a cabo automaticamente
cuando se reciben los datos (consulte la seccién "Carga previa automatica cuando se reciben datos de corte" CIZEEM. ) 0 de
forma automatica cuando se cargan los medios (consulte la seccion "Carga previa automatica cuando se colocan medios (Carga
inicial)" CIZEEN.).

* La carga previa estabilizara la carga aclimatando los medios y quitando el exceso.

® Esta configuracion se mantiene incluso después de apagar la energia.

A




Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

HMEDIAE] I/ F E]ADV. |

Pantalla MENU Pantalla MENU
(Modo normal) (Modo simple)

2 Presione la tecla [4] (MEDIA) en modo Normal o la tecla [1]
(MEDIA) en modo Simple.

D> Se muestra la pantalla CONF. DE MATERIAL.

CONF. DE h&TERIAL 1/2 EICONF. DE MATERIAL 1/1
PREALIMENTAR ENLONGITUD DE PAGINA

AUTO PREALIMENTACION
LONGITUD DE PAGINA
CARGA INICIAL

id

Pantalla AJUSTE MATERIAL Pantalla AJUSTE MATERIAL
(Modo normal) (Modo simple)

3 Presione la tecla [3] (LONGITUD DE PAGINA) en modo
Normal o presione la tecla [1] (LONGITUD DE PAGINA) en
modo Simple.

P> Se muestra la pantalla LONGITUD DE PAGINA.

LONGITUD DE PAGINA

1,068
CONFIGURAR  ECARCELAR

4 Presione la tecla POSITION (AW) e incremente o disminuya
el valor del parametro.

\ ./

@ POSITION @

5 confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracion y se volverd a la pantalla de
configuracion CONF. DE MATERIAL.

6  Presione latecla [PAUSE/MENUL.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

® Pueden cambiarse los digitos de la
configuracion presionando la tecla [FAST].

®El rango de configuracion es de 20.0 cm a
5000.0 cm.

Ve

A&

Complemento

Volvera a la pantalla CONF. DE MATERIAL sin
cambiar la configuracion si se presiona la tecla
POSITION («) (CANCELAR).




Configuracion de corte en espejo

Hay una funcion para cortar en espejo, invirtiendo el punto de origen y los ejes de coordenadas. Configure el
parametro MIRROR (Espejo) para hacer cortes en espejo.

Referencia

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

1

TA*X
(3
Modo en ESPEJO

activado

Modo en ESPEJO
desactivado

G |

X

AL ]

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU]. Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU. Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [3] (AREA).
P> Se muestra la pantalla de configuracion PARAMETROS DE AREA (1/2).

PARAMETROS DE AREA 142

EXPANDIR
ESCALA
ROTAR
ESPEJD
id

3 Presione la tecla [4] (ESPEJO).

P> Se muestra la pantalla de configuracién ESPEJO.

ESPEJO
EWCENDER

APAGAR!

CONFTGURAR  EICARCEL AR
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4 Ppresione la tecla [1]1 (ENCENDER). a
Complemento

Presione la tecla [2] (APAGAR) para desactivar

el modo en espejo.
A

5  confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER] ( Complemento
(CONFIGURAR). . ' .
Volvera a la pantalla de configuracion
P> Se establecerd la configuracion y se volveré a la pantalla PARAMETROS DE AREA (1/2) sin cambiar
PARAMETROS DE AREA (1/2). estos parametros si se presiona la tecla

POSITION («) (CANCELAR).

6  Presione la tecla [PAUSE/MENUL. \

El carro de la herramienta se mueve a la posicién de
coordenadas que configure.

D> Volverd a la pantalla predeterminada.

Configuracion de la escala de aumento/reduccion (Scale)

Se puede aumentar o reducir el corte.
El indice de aumento o reduccion de los datos de corte puede cambiarse mediante la configuracion.

Referencia

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU]. Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU. Lleve a cabo la configuraciéon en modo Normal.

2 Presione la tecla [3] (AREA).
P> Se muestra la pantalla de configuracion PARAMETROS DE AREA (1/2).

PARAMETROSEDE AREA 1/2

EXPANDIR
ESCALA
ROTAR
ESPEJD

3 Presione la tecla [2] (ESCALA).

P> Se muestra la pantalla de configuracién SCALE.

ESCALA

CONFIGURAR EICANCELAR
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Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya
Complemento

el valor del parametro.
Los valores que pueden configurarse son 1/8,

@Q© 1/4,1/2,1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 y 8 (muiltiplos).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Volvera a la pantalla de configuracion
P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla PARAMETROS DE AREA (1/2) sin cambiar
PARAMETROS DE AREA (1/2). estos parametros si se presiona la tecla

POSITION («) (CANCELAR).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volverd a la pantalla predeterminada.
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4.2 Copia (Corte duplicado)

La funcidn para cortar numeros especificos de datos de corte almacenados en la memoria intermedia se llama
COPY (Copia).

P
Complemento

®No envie nuevos datos al plotter mientras se esté realizando la copia. Se borraran los datos de corte de la memoria intermedia.

® Se borraran los datos de corte anteriores y se almacenaran los datos nuevos como datos de corte si se envian nuevos datos
antes de transcurridos 10 segundos o mas a partir del momento en que se termina de efectuar el corte.

®No se pueden copiar datos si ocupan mas de 1,6 MB, porque no es posible almacenarlos en la memoria intermedia del plotter.

®La memoria intermedia que puede utilizarse para la copia disminuira si activa la clasificacion de datos. Desactive la clasificacion
de datos si necesita copiar cortes con muchos datos. Consulte "Ordenamiento de los datos de corte" CIZEE. para obtener
informacion sobre la clasificacion de datos.

® Cuando se corte con la funcion de copia, se debe vigilar que no quede fuera de los medios.

@ Si los datos de corte originales que se deben copiar comienzan separados del punto de origen, el corte copiado también
comenzara separado del punto de origen. Para evitar el desperdicio de espacio, cree los datos de corte cerca del punto de origen.

®No pueden copiarse los datos de marca de registro de alineacion.

(&

Cuando el modo de cambio de medios esta desactivado

La copia se lleva a cabo en el siguiente orden.

It

Segunda copia Cuarta copia

| |

Espacio de
copia
T # T
Espacio
de copia
Punto de origen G \ ||

— T
YLPrimercorte Primera Tergera : ﬁ
X Cop@r punto  copia COPIaﬂ]T —m
de origen

Se copiara en el siguiente orden si esta establecido el parametro MIRROR.

X . .
Copiar punto de origen Tercera
Y Primer corte | Primera copiacopia
/ |

Punto de origen E / /
U 7

Espacio

de copia

} Au» 1
Espacio 1
de copia

[ |
Segunda Cuarta
copia copia

SREC

{1 il




Se copiara en el siguiente orden si esta establecido el parametro COORDINATE AXES ROTATION.

Punto de origen Sggil:anda
de copia * primera Tercera| |
X  Primer corte copia copia Cuarta copia
\ [ 1] ]

il

Espacio
de copia

Il Au» \
Espacio 1
de copia

Quinta copia Sexta copia

{1 il

SREC

Operacion

1 Cree un dato que desee copiar.

P> Los datos de corte se almacenan en la memoria intermedia.

2 Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de la

herramienta a la posicion de copia.

3 Presione la tecla [COPY].
D> Se muestra la pantalla MODO COPIA.

MODO COPTA

MODO CAMBIO MATER.
TAPAGAR

NUMERD DE COPIAS :1

ESP. ENTRE COPIAS :1.6mm

CONFTGURAR ECICANCELAR

4 Ppresione la tecla [1] (MODO CAMBIO MATER.) (Modo de
cambio de media).

P> Se muestra la pantalla MODO CAMBIO MATER.

MODO COPLA
Mfon
1 [APAGAR
NIBIENCENDER
ES[EIANTERIOR
CONFIGURER RRJCANCELAR

5 Presione latecla [1] (APAGAR).

P> Confirme la configuracién y vuelva a la pantalla COPY MODE (Modo de
copia).
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Complemento

® Al establecer el intervalo de copia,
establezca el parametro “MEDIA CHANGE
MODE” como OFF.

® Se muestra el mensaje “NO DATA FOR COPY
IN BUFFER!” (No hay datos para copiar en
la memoria intermedia) si no hay datos en la
memoria intermedia. Envie los datos de corte.

®Si se envian demasiados datos desde la
memoria intermedia, se mostrara el mensaje
"1 copy in the Copy mode buffer!" (1 copia en
la memoria intermedia de modo de copia).

® Si los datos que deben copiarse son mayores
que el area de corte, se mostrara el mensaje
"Cannot copy, the valid area is too small" (No
se puede copiar; el area valida es demasiado
pequena).




10

11

12

Presione la tecla [2] (NUMERO DE COPIAS).

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon NUMERO DE COPIAS.

=

L0 COPTA
(|MUMERD CE COPTAS
n

ML i

id
K1 ANTERIOR
MELGURAR  edLANLELAR

=

()

Presione la tecla POSITION (AW) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR).

P> Se seleccionaré la cantidad de copias y se volverd a la pantalla de

modo COPY.
‘ 9
&

Presione la tecla [3] (ESP. ENTRE COPIAS).
P> Se muestra la pantalla ESP. ENTRE COPIAS.

MODO_COPTA
p|ESP. EMTRE COPIAS

b, 1. Bmm)
E ¥
K1 ANTERIOR

Lo Toorem [ e

Presione la tecla POSITION (AV) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se seleccionara la espacio de copia y se volverd a la pantalla MODO

COPIA.
),
o POSITION @

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> Se mostrard "COPY" en la pantalla y se copiard tanto como se
especifique.
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Complemento

®| a cantidad de copias puede configurarse de
1 a 100, hasta el maximo que entre en los
medios colocados en laimpresora.

®El valor inicial de la cantidad de copias

siempre es 1.
A

~
Complemento

Se muestra el mensaje "CANNOT COPY CUT
AREA TOO SMALL!" (No se puede copiar, el
area de corte es demasiado pequena) si el
area de corte es mas pequefia que los datos
de copia. Expanda el area de corte o coloque
medios que sean lo suficientemente grandes
para la copia.

Complemento

®El intervalo de copia puede configurarse con
MEDIA CHANGE MODE desactivado.

®E| espacio de copia puede configurarse de
1.0 mm a 10.0 mm.

® Esta configuracion se mantiene incluso
después de apagar la energia.

(&

Complemento

Los datos de corte se almacenan aunque se
cambien los medios. Puede copiarse muchas
veces hasta que se borre la memoria intermedia.
Puede volver a copiarse después de cambiar los
medios presionando la tecla [COPY].




Cuando el modo de cambio de medios esta activado

El mensaje Media Switch (Cambio de medios) aparece siempre que se agregue un corte unico en modo Media
Switch. Si se elige cambiar los medios, se detectaran los medios instantdneamente y se pasara al area de copia

(corte).

Pueden hacerse copias de cambio de medios, hasta el numero de copia configurado (nimero designado).

Operacion

1

2

3

6

Cree un dato que desee copiar.

D> Los datos de corte se almacenan en la memoria intermedia.

Presione la tecla [COPY].
P> Se muestra la pantalla MODO COPIA.

MODO COPIA

MODO CAMBIO MATER.
TAPAGAR

MUMERO DE COPIAS :1

ESP. ENTRE COPIAS :1. 6mm

CONFIGURAR  ECARCELAR

Presione la tecla [1] (MODO CAMBIO MATER.).
P> Se muestra la pantalla MODO CAMBIO MATER.

MODO COPTA
MIODD CAMBTO MATER.
|1
NI ER
ES[gIanTERLOR
CONFIGURAR._ BJCANCELAR

Presione la tecla [2] (ENCENDER).

P> Confirme la configuracion y vuelva a la pantalla MODO COPIA.

Presione la tecla [2] (NUMERO DE COPIAS).

P> Se muestra la pantalla de configuracion NUMERO DE COPIAS.

=

L0 COPTA
(| MUMERD CE COPTAS
0

M i

id
EJAMTERIOR
SET Tad LANLEL

=

Presione la tecla POSITION (AW¥) e incremente o disminuya

el valor del parametro. Q
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~
Complemento

®Si se activa MEDIA CHANGE MODE se
mostrara el mensaje MEDIA SWITCH
después de todos los cortes.
T:Condition Mo, |
CRA9LHA 538 F14 A2

MODO COPIA

CAMBIAR MATERIAL !

K] CANCELAR COPIA/S

R CAMB AR LN JOURAL TN
P AUSA(PALSE)

Si se presiona la tecla POSITION («)
(CANCELAR COPIA/S), se suspendera
la copia y se volvera a la pantalla
predeterminada.

® Al cambiar los medios, la seleccion de
medios se elegira a partir de la opcion que
se selecciond antes de copiar.

®Si no hay datos en la memoria intermedia,
se mostrara el mensaje "There is no data
for copying in the buffer" (No hay datos para
copiar en la memoria intermedia).Envie los
datos de corte.

@ Si se envian demasiados datos desde la
memoria intermedia, se mostrara el mensaje
“1 copy in the Copy mode buffer!” (Una copia
en la memoria intermedia de modo de copia).

P
Complemento

Volvera a la pantalla MODO COPIA sin
cambiar la configuracion si se presiona la tecla

POSITION (<) (ANTERIOR).
&

P
Complemento

La cantidad de copias puede configurarse de
1a100.

(&




10

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR).

P> Se seleccionara la cantidad de copias y se volvera a la pantalla COPY

MODE.
2D
=

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El plotter comienza una copia inmediatamente.

Cambie los medios.

P> Se mostrard el mensaje "MODO COPIA CAMBIAR MATERIAL I" en la
pantalla.

1:Condition No, 1
CRASLHA S3A F1y A2
MODO COPIA

CAMBIAR MATERIAL ! | [

Bl CANCELAR COPIA/SS

CAMBTAR LUNF [DURALTUN
PAUSA (PAUSE)

El plotter comienza una copia inmediatamente después de
cambiar los medios.

Se repetira la cantidad de copias especificada para esta
operacion. En caso de suspension, presione la tecla
POSITION («) (CANCELAR COPIA/S).
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~
Complemento

Se muestra el mensaje "CANNOT COPY CUT
AREA TOO SMALL!" si el area de corte es
mas pequena que los datos de copia. Expanda
el area de corte o coloque medios que sean lo
suficientemente grandes para la copia.

-

P
Complemento

Los datos de corte se almacenan aunque

se cambien los medios. Puede copiarse
muchas veces hasta que se borre la memoria
intermedia. Puede volver a copiarse después
de cambiar los medios presionando la tecla
[COPY].

(&




4.3 Corte de paneles

Para evitar las desviaciones de extension, utilice la longitud de particion durante el corte.

Vs

(&

Complemento

® Cuando la opcion de cuartilla de particion esté activada, la maquina comenzara dividiendo la longitud de particion y continuara
cortando hasta que aparezca una de las siguientes pausas de datos. Cuando la primera area particionada esté terminada, la
magquina pasara a la siguiente area y repetira este proceso hasta que se hayan cortado todas las areas.

®Pausas de datos:
(1) No se envian datos durante un par de segundos después de terminar el corte. (Atraso)
(2) Se configura un comando relacionado con la colocacién de material. (comandos GP-GL: F, FS; comandos HP-GL: AF, AH,

PG)
(8) HP-GL: SPO, NR, GP-GL: J0, SO.
(4) Cuando aparecen las pausas de datos (2) y (3), la tarea de ese comando comenzara cuando haya terminado el corte de
cuartilla de particion.

® El corte de cuartilla de particion continuara para cada conjunto de datos cuando un comando causa una pausa de datos, aunque
se envien varios conjuntos de datos antes de que termine el corte (aunque haya varios conjuntos de datos de cuartilla de particion
en la memoria intermedia del plotter).

® Cuando la cuartilla de particion y la transferencia automatica de medios estan activadas al mismo tiempo, la maquina ignorara la
configuracion de longitud de trasferencia automatica de medios y continuara trabajando con la prioridad de longitud de particion
mas los comandos de un par de minutos atras (con huellas).

® Cuando la cuartilla de particion esta activada y las marcas de registro no se veran, no se podran cambiar las copias, la carga
inicial y el area de corte no pueden cambiarse.

®L a cuadrilla de particion no puede efectuarse cuando un archivo de datos hace que la memoria intermedia esté llena. Asegurese
de enviar siempre datos que no superen el tamano de la memoria intermedia

Vs

(&

Referencia

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU]. 5 : .
omplemento

D> Se muestra la pantalla MENU. . .
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P> Se muestra la pantalla CONF. DE MATERIAL (1/2).

CONF. DE MATERIAL 142

n
FREALIMENTAR
AUTO PREALIMENTACION
LONGITUD DE PAGIMNA
CARGA INICIAL

id




Presione la tecla POSITION (4).
P> Se muestra la pantalla CONF. DE MATERIAL (2/2).

. WS 272
YELOCIDAD DE ALTMENT. <<

CORTE DE PANELES @ @

v &

Presione la tecla [2] (CORTE DE PANELES).
P> Se muestra la pantalla CORTE DE PANELES.

CORTE DE PANELES

APAGAR

DIVIDIR LONGITUD
168, Bem

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1].
P> Se muestra la pantalla de configuracion CORTE DE PANELES.

CORTE DE PANELES
APITEORTE O PANELES
DIM|FMENCERCER

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (ENCENDER) o la tecla [2] (APAGAR).

P> Confirme la configuracién y vuelva a la pantalla CORTE DE PANELES.

Presione la tecla [2] (DIVIDIR LONGITUD). (
Complemento

Se muestra la pantalla de configuracion DIVIDIR LONGITUD.
> P 9 ®Presione la tecla [FAST] para cambiar los

CDIVIDIR LOWGITLD digitos de configuracion.
o 4] ®La longitud de particion puede configurarse
v de 1.0 a 2000.0 cm.
B 1. o L
B ANTERICR
C[}NI LU Bl AL L

Presione la tecla POSITION (AW¥) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de configuracion
P> Confirme la configuracién y vuelva a la pantalla CONF. DE MATERIAL CONF. DE MATERIAL (2/2) sin cambiar los
(272). parametros si se presiona la tecla POSITION

(«) (CANCELAR).
Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Capitulo 5: ARMS

(Advanced Registration Mark Sensing System, Sistema
de sensores avanzados de marcas de registro)

El sistema ARMS (Advanced Registration Mark Sensing System) es una funcidn para leer la marca de registro
escrita en los medios mediante sensores.

La inclinacion de los ejes y la distancia puede ajustarse con 2 PUNTOS o 3 PUNTOS. Puede modificarse con 2
ejes de pandeo de ajuste ademas del ajuste con los ejes (inclinacion) y el ajuste de distancia con 4 PUNTOS.

Al cortar el contorno de la figura impresa y al volver a cortar medios, es posible lograr cortes de alta precision
utilizando el sistema ARMS para ajustar teniendo en cuenta las discrepancias en la posicion de impresion.

Es posible llevar a cabo un ajuste de las marcas de registro multiples o un ajuste del area de segmentacion
conectando con el software de la aplicacion en la computadora. Consulte las guias de operacion del software de
la aplicacion para ver informacion sobre la funcion de ajuste de la marca de registro en conexion con el software
de la aplicacion.

Este capitulo describe en términos generales el sistema ARMS (Advanced Registration Mark Sensing System) y
como configurar y utilizar el ARMS en el panel de control.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

5.1  Descripcion general de ARMS
5.2  Configuracion y ajuste de ARMS
5.3  Configuracion de la posicion con ARMS



5.1 Descripcion general de ARMS

El sistema ARMS (Advanced Registration Mark Sensing System) lee la marca de registro (linea de referencia)
escrita en los medios mediante sensores.
La precision de lectura de la marca de registro cuando la maquina esta leyendo una marca de registro designada
tiene un margen de 0.3 mm.
Tome nota de lo siguiente durante la lectura de marcas de registro. El érea de corte, el ancho, la longitud de la
pagina, el certificado y el zoom para acercar/alejar pueden configurarse.

Forma (patrén) de la marca de registro

Rango de lectura necesario para detectar la marca de registro

Posicidn de los medios y la marca de registro

Posicidn del punto de origen y la marca de registro

Medios que la marca de registro no puede detectar

Complemento

®Lleve a cabo la lectura automatica de la marca de registro con un pisapapeles (consulte la seccion "Configuracion del
pisapapeles" CIAkFA. ) activado. Si esta funcidn no esta activada, los medios pueden levantarse y es posible que la marca de
registro no se lea correctamente.

® Cuando la cuartilla de particion esta activada, no puede utilizarse la funcion ARMS. No pueden configurarse los parametros de
ARMS en modo Simple.

®Incluso en modo Simple puede utilizarse comandos para especificar las marcas de registro (efectuando operaciones). Para
elementos sin comandos especificos, se utilizara la configuraciéon de ARMS especificada en modo Normal.

Forma (patrén) de la marca de registro

Las formas (patrones) de la marca de registro que el plotter puede leer son de los siguientes dos tipos.

TIPO DE MARCA 1

El parametro MARK TYPE 1 (Tipo de marca 1) se usa cuando no f
desea que la marca de registro esté dentro del area de corte. El area
de corte se hace mas pequena para el area de la marca de registro
en los medios.

Complemento

® L a figura de la izquierda es para 4 PUNTOS.
El nimero numero de marcas sera distinta
para los 2 MARCAS y 3 MARCAS, pero la

MARK TYPE 1 forma de la marca de registro sera la misma.

® Consulte la seccion “Configuracion de la

forma (patrdn) de la marca de registro" en
las paginas CIFEA. para cambiar la forma

(patrén) de la marca de registro.

Direccidn de carga de los medios

el
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TIPO DE MARCA 2

El parametro MARK TYPE 2 (Tipo de marca 2) se utiliza cuando
desea utilizar la mayor area posible en los medios como area de
corte. La marca de registro queda dentro del area de corte, asi que
debe configurar el parametro MARK DISTANCE (Distancia de marca)
de modo que la imagen marcada con el plotter no se confunda con
una marca de registro. Asimismo, no se puede cortar cerca de la
marca de registro (imagen derecha).

MARK TYPE 2

]

Direccidn de carga de los medios

]

y_,

~
Complemento

® | a figura de la izquierda es para 4 PUNTOS.
El nimero numero de marcas sera distinta
para los 2 MARCAS y 3 MARCAS, pero la
forma de la marca de registro serd la misma.

® Consulte la seccion "Configuracion de la
forma (patrén) de la marca de registro"
para cambiar la forma (patrén) de
la marca de registro.

® Consulte la seccion "Configuracion de la
distancia de la marca" para
configurar el parametro MARK DISTANCE
(Distancia de marca).

Complemento

software de la aplicacion no pueden usarse.

®Cree la marca de registro de acuerdo con las siguientes condiciones.
- El espesor de la linea es de 0.3 a 1.0 mm.

CIER.).

» Use el patron 1 o el patron 2 para la forma de la marca de registro.

« El centro de la linea para la marca de registro es la referencia.

@ Cree la marca de registro como datos de plotter con el software de la aplicacion. Las marcas de registro generadas por el

« El tamano de la marca de registro es de 4 a 20 mm (consulte la seccion "Configuracion del tamafio de la marca de registro"

- Cree la marca de registro con una sola linea y especifique el espesor necesario de la linea. No puede utilizarse una linea doble.

Rango de lectura necesario para detectar la marca de registro

El rango del carro de la herramienta y el movimiento de los medios necesario para leer la marca de registro es
la siguiente. No imprima en el area sombreada que se muestra en la siguiente figura.

Para 3 PUNTOS

Para 4 PUNTOS

MARK TYPE 1 MARK TYPE 2 MARK TYPE 1 MARK TYPE 2
,,, ,,, y ast- ,,, P e at= |
<] a <] o] <] * g r ]
2 2 + 2 2 4 —+
o] 9] © o] o]
€ € € €
» » A » » €4 %
o o o o
(0] (0] \ (9] [0 \
© © © ©
®© ®© © ©
1= 1= 1= 1=
5] 5] 5] IS
o o o o
(0] (0] (9] (0]
el © el el ©
S T S 1 Ha S S
(%} (%} 1 (%} %] 7
8 8 8 8
¥ H 7y T - a g H- X
a=6mm | a=6mm | a=6mm | a=6mm v
Area de lectura de registro Area de lectura de registro Area de lectura de registro Area de lectura de registro




El area necesaria para leer la marca de registro con la distancia de la marca establecida es la siguiente: No
imprima en el drea sombreada que se muestra en la siguiente figura.

Para 3 PUNTOS Para 4 PUNTOS

MARK TYPE 1 MARK TYPE 2 MARK TYPE 1 MARK TYPE 2

a—~i , At

i
5

©

- a 8

e a
e a

f * ! ! * ! X
a=6mm | a=6mm | a=6mm | a=6mm | v
Area de lectura de registro Area de lectura de registro Area de lectura de registro Area de lectura de registro

Direccidn de carga de los medios
Direccidn de carga de los medios

——

Direccidn de carga de los medios
Direccidn de carga de los medios

~ti-a

P
Complemento

® Consulte "Configuracion de la forma (patrén) de la marca de registro" €25k para cambiar la forma (patrén) de la marca de
registro.
® Consulte la seccion "Configuracion de la distancia de la marca" para configurar la distancia de la marca.

®Puede detectarse erréneamente como una marca de registro si hay otro elemento trazado dentro del area de lectura de registro.
Ajuste el parametro "MARK DISTANCE" (Distancia de marcado) para que pueda leer la marca de registro correctamente. (Consulte
la seccion "Configuracion de la distancia de la marca" CIZE5EN. )

®Limpie el polvo o los objetos extranos de los medios. El polvo o los objetos extranos pueden leerse por error como marcas de
registro.

®Trace la marca de registro con contraste facil de leer, como lineas negras en fondo blanco. Ajuste el nivel de lectura del sensor si
necesita usar medios de color o satinados. (Consulte la seccion "Ajuste del nivel del sensor" CIZEEA. ).

Posicion de los medios y la marca de registro

Coloque la marca de registro separada del borde de los medios para leer la marca de registro.
Asegurese de que el rodillo de empuje quede fuera de la marca de registro.
Dibuje la marca de registro como se muestra en la siguiente imagen.

MARK TYPE 1 MARK TYPE 2 Unidad: mm
2] o 1] [aY]
i) (] 9o ™
kel kel
g g
» odillo de empuje » |
kel izquierdo — o odillo de empuje
3 Rodillo de empuje 3 izquierdo
© derecho © Rodillo de empuje
= [ [l = [ [
5 6 6 5 5 6 derecho
© H A © Cl i
SN N | 3 ¥ LA
S 1 — S I, l |
o ! ! o
[ ! ! [
e | 1 2 |
5 | ] 5 | B X

* Cuando el limite de expansion se Y —,
establezca en 1 o mas, sera 10.



Posicion del punto de origen y la marca de registro

El punto de origen después de leer la marca de registro serd como se muestra a continuacion.

MARK TYPE 1 MARK TYPE 2

L -

Punto de origen

Punto de origen

\
1T .

( N\
Complemento

Direccion de carga de los medios
Direccidn de carga de los medios

® El offset con respecto a la marca de registro sera el punto de origen del corte si se establece el offset de registro. (Consulte
"Configuracion del offset entre la marca de registro y los puntos de origen de corte" CIZHEN.)

®Para el patron 2 de la marca de registro, cuando la marca esta ubicada a 15 mm del rollo de medios, el punto de origen puede

estar fuera de rango.
A J

El offset de condicidn se genera creando la marca de registro y los datos de corte usando software de
aplicacion en la computadora como ejemplo.

Imprima en los medios de lamina usando una impresora y coloque esos medios de lamina en el plotter de corte.
Envie los datos de corte de la computadora al plotter de corte.

También debe leer la marca de registro en los medios de lamina con el plotter de corte y determinar el punto de
origen del plotter.

Medios de Idmina impresos colocados en el plotter

| Ij) i Marca de registro en el punto de origen
3 - : Origen de los datos de corte
! ¢ | * El borde puntado no esta escrito en realidad.

X

Direccidn de carga de los medios

El punto de origen del plotter se configurara como el punto de origen de la marca de registro como se muestra
anteriormente y es distinto al punto de origen de los datos de corte. La diferencia entre estos dos puntos de
origen se denomina offset.

En caso de la figura anterior, establezca las coordenadas X e Y en el plotter de corte como offset de la marca
de registro.

Puede cortar correctamente configurando el valor de desplazamiento en el plotter de corte. Pueden utilizarse
los siguientes métodos para medir el offset.

@ Los datos de corte se verifican en la computadora y se mide la distancia entre el punto de origen de los datos
de corte y el punto de origen de la marca de registro.




Ambito maximo de corte al ajustar la marca de registro

Incluso al ajustar la marca de registro se puede cortar hasta la parte

) ) T o Complemento
exterior de la marca de registro (dmbito maximo de corte).

El &mbito maximo de corte puede disminuir en

MARK TYPE 1 MARK TYPE 2 caso de que la deformacién producida por el

Material ajuste sea grande.

| | | |7 —| |
o I i o I i
= ! | < | !
2 I ! o i !
£ _ ! | £ _ ! |
s | ! =] | !
o= | ! o= | i
£3 | 1 EZ ! !
B E : i SE 1 |

= ! = |

53 ! | 53 ! |
S I ! 5] i I
o ! (8] !
o | ! o | !

Ambito méximo de corte (igual tras
la lectura de la marca de registro)

Sobre la busqueda automatica de la posicion de la marca de registro

Si al hacer la busqueda en el ambito "A" desde la posicidn inicial de lectura de la marca de registro (posicion de
la herramienta) no hubiese tal marca, se realizara la busqueda en el ambito "B". Se pueden detectar las marcas
de registro si existen dentro de los ambitos "A" o "B".

Posicidn inicial de Unidad: mm (aproximadamente)
lectura de la marca S}

de registro
g \

X
100 |, 100
100 | 100 | ]

100

100

Direccién de movimiento
del material

Medios que la marca de registro no puede detectar

Puede ser dificil leer la marca de registro de la siguiente forma, segun las condiciones de los medios.
@ Medios transparentes
La marca de registro no puede leerse porque la superficie de la almohadilla de corte también se lee.
® Marcas de registro que no sean lineas negras sobre fondo negro
La sensibilidad del sensor se basa en la marca de registro escrita en negro sobre fondo blanco. Esto hace
que sea mas dificil leer la marca de registro en fondo de color o escrito en colores que no sean el negro.
Ajuste el nivel de sensibilidad del sensor. (Consulte la seccién "Ajuste del nivel del sensor" CIZEZ.)
@ Trazado y medios desprolijos
La marca de registro no puede leerse si la superficie esta sucia o doblada, o si las lineas estan borrosas.
@ Medios gruesos
La marca de registro puede leerse unicamente en medios con un espesor de 0.3 mm o0 menos.
® Medios laminados

Complemento

Use la funcidn de ajuste de ejes si no es posible llevar a cabo la lectura automatica de la marca de registro. (Consulte "Ajuste

manual de posicién" CIEEN. )
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5.2 Configuracion y ajuste de ARMS

Esta seccidon describe los ajustes y la configuracion necesaria para leer correctamente la marca de registro con
ARMS.

Configuracion del modo y los numeros del parametro MARK SCAN
Configuracion de la forma (patrén) de la marca de registro
Configuracion del tamafo de la marca de registro

Configuracion de la distancia de la marca

Configuracion del ajuste de distancia entre la marca de registro
Configuracion del offset entre la marca de registro y los puntos de origen de corte
Ajuste del nivel del sensor

Ajuste manual del nivel del sensor (valor del umbral)

Prueba del sensor de la marca de registro

Configuracion de la velocidad de lectura de la marca de registro
Ajuste de la posicién de lectura de la marca de registro

Complemento

Desactivar el peso de papel puede hacer que la marca de registro no se lea correctamente. Para obtener mds informacion sobre la
Configuracion del pisapapeles, consulte CINEAVA. .

Configuracion del modo y los numeros del parametro MARK SCAN

Configure el modo MODO DE ESCANEOQO para que ARMS lleve a cabo la lectura automatica de la marca de
registro.

Complemento

En los modos MODO DE ESCANEO se encuentran las opciones "AXIS ALIGNMENT" (Alineacion de eje) y "APAGAR" (Desactivado)
ademas de "ARMS". Para desactivarlo, seleccione "APAGAR" para el modo en los siguientes procedimientos. Consulte "Ajuste
manual de posicién" CIXEM. para ver el parametro AXIS ALIGNMENT.

Configure los nimeros de las numero de marcas cuando el modo MODO DE ESCANEO esta configurado como
ARMS. Seleccione los puntos mediante las opciones 2 MARCAS, 3 MARCAS o 4 MARCAS. La posicion de las
marcas de registro de cada uno es la siguiente.

2 MARCAS

MARK TYPE 1 MARK TYPE 2

L Bl

[ |

Direccidn de carga de los medios

Direccidn de carga de los medios
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3 MARCAS

MARK TYPE 1

Direccidn de carga de los medios

L

e

Direccidn de carga de los medios

4 MARCAS

MARK TYPE 1

v

Direccidn de carga de los medios

I

e

Direccidn de carga de los medios

X

v

MARK TYPE 2

—

L

MARK TYPE 2

]

L

X

v

Con mas marcas de registro, se incrementara la precision de coincidencia de la imagen impresa y el corte. Pero

si hay muchas marcas de registro, la deteccion demorara mas tiempo y al area de corte se hace mas pequefia.

Ajuste de 1 eje (deteccion de 2 PUNTOS)

Se detectara la inclinacion de la impresion a partir de 2 marcas de
registro y el corte se lleva a cabo haciendo coincidir la inclinacion

de la impresion.

MARK TYPE 1

Rango de
impresion

Direccion de carga
de los medios

|

MARK TYPE 2

PN

Direccion de carga
de los medios

P
Complemento

® L a opcion de usar varias marcas de registro
(marca de registro de alineacion) no esta
disponible ("Varias marcas de registro
(marcas de registro de alineacion) CIZEEN. ")

®El rango de impresion del cuadro de la
izquierda es para cuando no se especifica la
distancia de movimiento de deteccion de la
marca de registro. El area de corte cambia
en base a la distancia de movimiento de
deteccion de la marca de registro establecida.

J




Ajuste de 2 ejes (deteccion de 3 PUNTOS)

Detecta la inclinacion vertical y horizontal de 3 marcas de registro y
el corte se efectua haciendo coincidir la inclinacion de la impresion.
La precisidon de la impresion y la posicion de corte sera mas alta

que el ajuste de 1 eje.
MARK TYPE 1

Rango de

impresién MARK TYPE 2

|

Direccion de carga
de los medios

N

Direccion de carga
de los medios

|

X X

v v

Ajuste de 4 ejes (deteccion de 4 PUNTOS)

Se detecta la inclinacion vertical izquierda y derecha y la inclinacion
horizontal superior e inferior de las 4 marcas de registro y el corte
se efectua haciendo coincidir la inclinacidon de impresion.

La precision de la impresion y la posicion de corte serda mas alta

que el ajuste de 2 ejes.
MARK TYPE 1

Rango de

impresién MARK TYPE 2

Direccion de carga
de los medios

A

]

Direccion de carga
de los medios

X X

Y'—J YA_J

P
Complemento

® Puede ajustarse la distancia entre las
marcas de registro.

®L a opcion de usar varias marcas de registro
(marcas de registro de alineacion) esta
disponible. (Consulte "Varias marcas de
registro (marcas de registro de alineacion)
CIERL")

® El rango de impresion del cuadro de la
izquierda es para cuando no se especifica la
distancia de movimiento de deteccion de la
marca de registro. El drea de corte cambia
segun la distancia de movimiento de deteccion
de la marca de registro que se establece.

p
Complemento

®Puede ajustarse la distancia entre las
marcas de registro.

®La opcion de usar varias marcas de registro
(marcas de registro de alineacion) esta
disponible. (Consulte "Varias marcas de
registro (marcas de registro de alineacion)
CIERA ")

® El rango de impresion del cuadro de la
izquierda es para cuando no se especifica la
distancia de movimiento de deteccion de la
marca de registro. El area de corte cambia
segun el movimiento de deteccion de la marca
de registro que se establece.

Varias marcas de registro (marcas de registro de alineacion)
Una funcidn para cortar continuamente la impresion con el mismo
diseno alineado, usando un complemento del ilustrador. Es adecuada
para cortar una gran cantidad de autoadhesivos o para tareas similares.

Direccidn de carga de los medios

P
Complemento

® L a configuracion solo puede efectuarse
desde Graphtec Studio.

® No puede configurarse en el plotter.

®No es posible enviar datos para varias
marcas de registro (marcas de registro de
alineacion).




Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS  1/4

n
1 LECT. AUTO MARCAS
2 LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

3 Presione la tecla [3] (MODO DE ESCANEO).
D> Se muestra la pantalla MODO DE ESCANEO.

MODO DE ESCANED
MODO LECTURA MARCA
APAGAR

NUMERD DE MARCAS

2 MARCAS

CONFTGURAR ECICANCELAR

4 Ppresione la tecla [1] (MODO LECTURA MARCA).

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon MODO LECTURA MARCA.

MODO DE ESCANED
M(MODD_ LECTURA MARCA
(1 (A )

NUBIAR
5 |RYAL TNEAMIENTO EJE
EIANTERIOR ]
CONFIGURAR EJCANCELAR

5 Presione latecla [1] (APAGAR), la tecla [2] (ARMS) o la tecla
[3] (ALINEAMIENTO EJE).

P> Se selecciona el modo MODO DE ESCANEO y se volverd a la pantalla
de configuracion MODO DE ESCANEO.

6  Presione la tecla [2] (NUMERO DE MARCAS).
P> Se muestra la pantalla de configuracion NUMERO DE MARCAS.

MODO DE ESCANED

B4 MARCAS
EIANTERTOR
CONFIGURAR ECICAMNCELAR

/  Presione la tecla [1] 2 MARCAS), la tecla [2] (3 MARCAS) o
la tecla [3] (4 MARCAS).

P> Se seleccionan los puntos y se volveré a la pantalla de configuracion
MODO DE ESCANEO.
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Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

Complemento

Volvera a la pantalla de configuracion MODO DE
ESCANEO sin cambiar la configuracion si se
presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR).

Complemento

Volvera a la pantalla de configuracion MODO DE
ESCANEO sin cambiar la configuracion si se
presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR).




8 Confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]

(CONFIGURAR). Complemento

Se volverd a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (1/4) sin cambiar los parametros si se
CONFIGURACION DE ARMS (1/4). presiona la tecla POSITION (4 (CANCELAR).

P> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla de

9  Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

Configuracion de la forma (patrén) de la marca de registro

Antes de la lectura debe establecerse la forma (patrdn) de las marcas de registro.

Operacion
7 Presione la tecla [PAUSE/MENU]. Complemento
P> Se muestra la pantalla MENU. Lleve a cabo la configuraciéon en modo Normal.

2 Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS 174

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANLAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

3 Presione la tecla POSITION (a).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (2/4).

n
TIPO DE MARCAS rosioN
AJUSTE DE DISTAMCIA

TAMAND MARCA ®

OFFSET DE ORIGEN
id

CONFIGLRACION DE ARMS 274 @“9

4 Presione la tecla [1] (TIPO DE MARCAS).

P> Se muestra la pantalla de configuracién TIPO DE MARCAS. Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION

TIPO DE MARCAS DE ARMS (2/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR,).

Complemento

CONFTGURAR  ECICARCEL AR
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5 Presione latecla [1] (TIPO 1) o la tecla [2] (TIPO 2).
MARK TYPE 1 MARK TYPE 2

.

Complemento

Los TIPOS DE MARCA que puede detectar

el plotter son los dos que se muestran en las
figuras de la parte inferior/izquierda.

e I

Direccion de carga de los medios
Direccion de carga de los medios

X X

Y<—I Y._J

6 Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]

Complemento

(CONFIGURAR).
Se volverd a la pantalla de CONFIGURACION
P> Se establecerd la configuracion y se volverd a la pantalla de DE ARMS (2/4) sin cambiar los pardmetros si se
CONFIGURACION DE ARMS (1/4). presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).

/  Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

Configuracion del tamano de la marca de registro

Se debe preconfigurar el tamanfo de la marca de registro que se leera.

El tamano de la marca de registro que puede configurarse es de 4 mm a 20 mm.

Si hay un desequilibrio (desviacion) o un error de impresion presente en los medios configurados, sera mas facil
detectar las marcas de registro con tamafios mas grandes. No obstante, si la marca de registro es grande, el
area de corte se hara mas pequena.

Direccidn de carga de los medios
Direccidn de carga de los medios

Al detectar una marca de registro, se comienza desde la marca de registro inferior izquierda y luego se busca
en direccion horizontal y vertical. Si la impresion esta inclinada como se muestra a la izquierda, las marcas de
registro cortas quedaran fuera del area de deteccion.

Si las marcas de registro son grandes como se muestra a la derecha, pueden detectarse aunque la impresion
esté inclinada.

Sera mas féacil detectarlas usando un tamafio de registro mas grande si se utilizan datos de corte de gran
longitud en la direccion de carga de medios.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.
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Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS  1/4

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

Presione la tecla POSITION (A).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (2/4).

COMFTGURACTON DE ARMS — 2/4
A <0
TIPO DE MARCAS
AJJSTE DE DISTAMCIA
TAMAND MARCA
OFFSET DE ORIGEM @
u

Presione la tecla [3] (TAMANO MARCA).
P> Se muestra la pantalla de configuraciéon TAMANO MARCA.

TAMAND MARCA

A |
2E. Emm)

B. 168
CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla POSITION (AV) e incremente o disminuya
el valor del parametro.

\ ./

@ POSITION 9

«

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecerd la configuracion y se volverd a la pantalla de
CONFIGURACION DE ARMS (2/4).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

®Presione la tecla [FAST] para cambiar los
digitos de configuracion.

® Pueden configurarse de 4.0 mm a 20.0 mm.

Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (2/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).




Configuracion de la distancia de la marca

La distancia de la marca se establece para que no efectue la deteccion de la ubicacion donde no estan
presentes las marcas de registro. Esto permite leer las marcas de registro mas rapidamente y también evita que
los medios sucios ocasionen malos funcionamientos.

Puede escribir un comentario (TYPE1) o escribir los datos de corte (TYPE2) en el area donde no se detectan
marcas de registro.

( N\
Referencia

® X marca la distancia entre las marcas de registro en la direccion en que se mueven los medios y Y marca la distancia entre las
marcas de registro en la direccion en que se mueve el carro de la herramienta. (Consulte el siguiente cuadro.)

MARK TYPE 1 MARK TYPE 2

Configure esta
distancia para el
parametro MARK
DISTANCE X
(Distancia X de la (Distancia X de la

marﬁi R marca)
| \|_ X : | _I\ 1%
v | vy |

Configure la distancia de Configure la distancia de
MARK DISTANCE Y MARK DISTANCE Y

Configure esta
distancia para el
parametro MARK
DISTANCE X

Direccidn de carga de los medios
Direccidn de carga de los medios

® L a deteccion comienza desde la posicion del tamafo de ka marca de registro antes de la distancia especificada.

® No se efectuara el paso de la distancia entre la marca de registro hasta que se encuentre la siguiente marca de registro si se
establece la distancia de la marca en 0 mm.

® Se ignora el valor de Y si se configura como 2 PUNTOS.

®|ngrese un valor mas pequefio que la longitud de los medios para el parametro MARK DISTANCE X. Los medios se descartaran
si son mas grandes.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS  1/4

n
LECT. ALTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

3 Presione la tecla [4] (DIST. DE MARCAS).

P> Se muestra la pantalla de configuracién DIST. DE MARCAS.

DIST. DE MARCAS

F=+8. Bmm
f=+8. Bmm

CONFIGURAR  ECARCELAR




Presione la tecla [1] (X).

P> Se muestra la pantalla de configuracién EJE X.

DI|DIST. DE MARCAS
n

0. 160
K1 AWTERIOR

Ll Toorrm [ R e

Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya q

. Complemento
el valor del parametro.

Q ® Pueden cambiarse los digitos de la
configuracion presionando la tecla [FAST].
o @ El rango de configuracion es de 0.0 mm a

50000.0 mm.

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona el pardametro distancia de movimiento y se volverd a la

pantalla DIST. DE MARCAS.

Presione la tecla [2] (Y).

P> Se muestra la pantalla de configuracion EJE Y.

DI{DIST. DE MARCAS
n

0. 160
K] AHTERIOR

CONI LLUCAN el HLL LA

Presione la tecla POSITION (AV) e incremente o disminuya Complemento

el valor del parametro. : —
® Pueden cambiarse los digitos de la

I I configuracion presionando la tecla [FAST].
e ®El rango de configuracion es de 0.0 mm a

50000.0 mm.

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona el parametro distancia de movimiento y se volverd a la

pantalla DIST. DE MARCAS.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de DE ARMS (1/4) sin cambiar los parametros si se
CONFIGURACION DE ARMS (1/4). presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volveré a la pantalla predeterminada.
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Configuracion del ajuste de distancia entre la marca de registro

Se ajustara el corte si la distancia entre las marcas de registro es distinta del valor original de los datos usando
el indice calculado a partir de la diferencia. Esto se denomina ajuste de distancia entre las marcas de registro.
Pueden utilizarse los siguientes 3 modos de ajuste entre marcas de registro.

Usuario : El valor original de los datos en comparacion con la distancia de las marcas de registro leidas
se ingresa de forma manual para llevar a cabo el ajuste.

Personalizada : Sila distancia entre las marcas de registro debe expresarse en factores de 5, 10 0 50 mm,
configure esa unidad como el parametro "CUSTOM UNIT" (Unidad personalizada) y ajuste esa
distancia entre las marcas de registro. Por ejemplo, configure “CUSTOM UNIT” en 5 mmy si
la distancia entre las marcas de registro leidas fuera 312 mm, se redondeara a los 5 mm mas
cercanos y se llevara a cabo el ajuste de modo que la distancia ideal sea de 310 mm.

Estandar : En base a la configuracion de la distancia entre las marcas de registro (consulte “Configuracion
de la distancia de la marca" CIZEHEM. ). Se seleccionaré 5, 10 0 50 mm automaticamente
como la unidad. Los valores de la distancia entre la marca de registro leida se redondeara a
las unidades mas cercanas seleccionadas, que se utilizaran como el valor original de los datos
para llevar a cabo el ajuste.

Utilice los parametros correctos para cada longitud:
Mas de 1 m :50 mm
Mas de 50 cm  : 10 mm
Menos de 50 cm: 5 mm

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS  1/4

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

3 Presione la tecla POSITION (4).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (2/4).

COMFIGURACION DE ARMS  2/4

a| <
TIPO DE MARCAS
AJJSTE DE DISTAMCIA
TAMAND MARCA
OFFSET DE &RIGEN @
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10

Presione la tecla [2] (AJUSTE DE DISTANCIA).

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon AJUSTE DE DISTANCIA.

AJUSTE DE DISTANCIA

MODO

1JSUARIO

UNIDAD PERSOMALIZADA
Smm

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (MODO).

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon AJUSTE DE DISTANCIA.

AJUSTE DE DISTAMCIA
M|AJUSTE DE DISTANCIA
[l 1 [USUARIO
U[BIPERSONALIZADO
[BISTANDAR
EIANTERTOR
CONFIGURAR ECICANCELAR

Presione la tecla [1] (USUARIO), la tecla [2]
(PERSONALIZADO) o la tecla [3] (STANDAR).

P> Se selecciona el modo y se volveré a la pantalla AJUSTE DISTANCIA.

Los procedimientos son distintos segun el modo que se
seleccione.

Complemento

Se volverd a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (2/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR,).

Complemento

Volvera a la pantalla AJUSTE DE DISTANCIA
sin cambiar la configuracion si se presiona la
tecla POSITION («) (ANTERIOR).

Cuando se seleccionan los modos USER o STANDARD

Vaya al paso 9.

Cuando se selecciona el modo PERSONALIZADA

Presione la tecla [2] (UNIDAD PERSONALIZADA).

P> Se muestra la pantalla de seleccién UNIDAD PERSONALIZADA.

AJUSTE DE DISTANCIA
MUKIDAD PERSOMALIZADA
1| 18mm

Bl 56mm

EIANTERIOR
CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (5 mm), la tecla [2] (10 mm) o la tecla [3]
(50 mm).

D> Se selecciona CUSTOM UNIT y se volverd a la pantalla AJUSTE DE
DISTANCIA.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla de
CONFIGURACION DE ARMS (2/4).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Volvera a la pantalla AJUSTE DE DISTANCIA
sin cambiar la configuracion si se presiona la
tecla POSITION («) (ANTERIOR).




Configuracion del offset entre la marca de registro y los puntos de origen de corte

Se puede configurar el punto de corte después de leer la marca de registro.
El offset predeterminado de la marca de registro es de 0.0 mm en X e Y, y puede cambiarse a cualquier punto
de -1000.0 a 1000.0 mm.

[

—

offset Y

T

y._I

Direccidn de carga de los medios

Operacion

1

Punto de origen movido (punto de corte)

offset X

Marca de registro (punto 1)

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS 174
n

LECT. AUTO MARCAS

LECTURA MANUAL

MODO DE ESCANEOD

DIST. DE MARCAS

Presione la tecla POSITION (A).

D> Se muestra la pantalla CONFI

GURACION DE ARMS (2/4).

CONFIGURACéON DE ARMS  2/4

TIPO DE MARCAS
AJUSTE DE DISTANCIA
TAMANO MARCA

OFFSET DE CRIGEN
id

Presione la tecla [4] (OFFS

ET DE ORIGEN).

P> Se muestra la pantalla OFFSET DE ORIGEN.

OFFSET DE CORIGEN

¥=+0, Bm
f=+8. Bmm

CONFIGURAR EICANCELAR
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— Punto de origen después de leer la marca de registro

Complemento

Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.

<

@ POSITION 9

SO

Complemento

Se volverd a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (2/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR,).




10

11

12

Presione la tecla [1] (X).

P> Se muestra la pantalla de configuracién EJE X.

ONOFFSET DE ORIGEN
%
-

EA6. 166
K1 ANTERIOR

Ll Toorrm [ R e

Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya

el valor del parametro. :

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona el valor de offset y se volveré a la pantalla de modo

OFFSET DE ORIGEN.
‘ 9
SO

Presione la tecla [2] (Y).

P> Se muestra la pantalla de configuracién EJE Y.

OHOFFSET DE ORIGEN
% n
¥

. 169
EJANTERIOR

L Toorrm [ e

Presione la tecla POSITION (AV) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona el valor de offset y se volvera a la pantalla de modo

OFFSET DE ORIGEN.
‘ @
&)

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracion y se volveré a la pantalla de
CONFIGURACION DE ARMS (2/4).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Ve

Complemento

®Pueden cambiarse los digitos de la
configuracion presionando la tecla [FAST].

® El rango de configuracion es de -1000.0 a
+1000.0 mm.

P
Complemento

® Pueden cambiarse los digitos de la
configuracion presionando la tecla [FAST].

® El rango de configuracion es de -1000.0 a
+1000.0 mm.

Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (2/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).




Ajuste del nivel del sensor

El nivel de lectura (el valor de umbral entre el color de fondo de los medios y la marca de registro) del sensor
que lee la marca de registro se ajusta automaticamente.

Se ajusta el sensor para leer la marca de registro escrita en lineas blancas sobre fondo blanco. Se debe volver
a ajustar el nivel de lectura del sensor segun el color y el nivel de satinado de los medios.

Si es dificil ajustar el nivel automaticamente debido a las caracteristicas de la superficie de los medios, ajuste el
nivel de lectura del sensor de forma manual.

Operacion

1 Los patrones de ajuste de nivel pueden imprimirse en (

medios que utilicen los patrones incluidos en el DVD adjunto
o configurarse para medios con patrones de ajuste de nivel.

Complemento

® Consulte "Cargar materiales (papel o film de
vinilo)" €I, para configurar los medios.

3 ®Los patrones de las marcas de registro
% ®» estandar estan en la carpeta [ARMSTest
o
°3 Files] del DVD adjunto.
©
£
:5 2 X Marca de Formato de Nombre de
8~ registro archivo archivo
%’ Y pdf ARMStest_type1.
Patron de ajuste de nivel MARK TYPE 1 pdt
ARMStest_type1.
eps eps
2 Presione la tecla [PAUSE/MENU]. pdf ARMStest_type2.
pdf
P> Se muestra la pantalla MENU. MARK TYPE 2 ARMStest_type2.
eps -
eps

® Para el patron de ajuste de nivel, utilice el
color de la marca de registro y la linea de la
marca de registro en el medio en uso.

3 Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACéON DE ARMS  1/4

LECT. AUTO MARCAS

LECTURA MANUAL

MODO DE ESCANED

DIST. DE MARCAS
id

4 Presione la tecla POSITION (A) dos veces.
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (3/4).

CONFLGURACION DE ARMS 374 C - )
CALTR. DF SFNSOR RMS
A, NIVEL DEL SEMSOR

ESCANEQ AUTOMATICO

PISAPAPELE% &

5  Presione latecla [2] (AJ. NIVEL DEL SENSOR,).
P> Se muestra la pantalla AJ. NIVEL DEL SENSOR.

Complemento

Se volverd a la pantalla de CONFIGURACION

AJ. NIVEL DEL SENSOR DE ARMS (3/4) sin cambiar los pardmetros si se
SCANEAR presiona la tecla POSITION () (CANCELAR).
VALORES DE FABRICA

CANCELAR

5-20




Presione la tecla [1] (SCANEAR).

P> Se muestra el siguiente mensaje.

B L_MTUET_REl_SChienD
o DIEICER
y,[TECLAS DE POSICION

PARA MOVER CABEZAL

CANLELAR

Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de la
herramienta al area donde debe comenzar la lectura de la
marca de registro.

Area de lectura de la marca de registro

[0}
©
(o]
53 <
[
Sie!
©
g o]
c E X POSITION
O @
§3 |
2 Y <«
a

Alinee la herramienta a esta area

Confirme la posicion de la herramienta y si es correcta,
presione la tecla [ENTER].

P> Se lee la marca de registro y se ajusta el nivel del sensor. Se volverd a
la pantalla de CONFIGURACION DE ARMS (3/4) después de completar
el ajuste.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Se volvera a la pantalla CONFIGURACION DE
ARMS (3/4) después de configurar el nivel del

sensor a los parametros predeterminados si se
presione la tecla [2] (VALORES DE FABRICA).

Complemento

El carro de la herramienta se movera
mas rapido si se presiona la tecla [FAST]
simultaneamente con la tecla POSITION.

Complemento

® Se volvera a la pantalla AJ. NIVEL DEL
SENSOR (3/4) sin cambiar la configuracion
si se presiona la tecla [4] (CANCELAR).

®Es posible que la lectura no sea correcta
incluso después de ajuste, segun la
condicion de los medios. Consulte "Ajuste
manual de posicion" CIXEEM. si la deteccion

no se completa correctamente.




Ajuste manual del nivel del sensor (valor del umbral)

Se configura el nivel de lectura (el valor de umbral entre el color de fondo de los medios y la marca de registro)

del sensor que lee la marca de registro.

Se ajusta el sensor para leer la marca de registro escrita en lineas blancas sobre fondo blanco. Se debe ajustar
el nivel de lectura del sensor segun el color y el nivel de satinado de los medios.

LA Ajuste del nivel de sensor
Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS 174

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANEOD
DIST. DE MARCAS
id

3 Presione la tecla POSITION (w).

P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (4/4).

CONFIGLRACION DE ARMS 474
0

YELOCIDAD DE ESCANED

NIVEL DE DETECCION

TEST SENSOR ARMS

4 Presione la tecla [2] (NIVEL DE DETECCION).

P> Se muestra la pantalla NIVEL DE DETECCION.

NIVEL DE DETECCION

k=70
Y =588

CONFTGURAR  EICARCEL AR
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@ POSITION 9

<«

Complemento

® Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (4/4) sin cambiar la configuracion
si se presiona la tecla POSITION («)
(CANCELAR).

O El nivel de deteccion definira el umbral que
debe establecerse en qué punto porcentual
de la diferencia de nivel de sefal entre el color
de fondo de los medios y la marca de registro.
El rango de configuracion es de 30 a 90%.

® X establece el nivel de deteccion de la marca
de registro cuando el movimiento se efectua
en direccion a X, e Y establece el nivel de
deteccion de la marca de registro cuando el
movimiento se efectua en direccion a Y.




Presione la tecla [1] (X). a Complemento

P> Se muestra la pantalla de ajuste NIVEL DE DETECCION X. ) -
®El rango de configuracion es 30 a 90.

NTWFL DF DETFCCTON ;
NTVEL OF DETECCION OE! carr.ol dela he.rramlenta se mueve. en
n direccion a Y, mientras que los medios se
mueven en direccion a X.

K1 ANTERIOR
LUNE TDURAR Bl LANLELAR

®Elevar el valor numérico en las siguientes
situaciones le permitira detectar una marca

de registro.
Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya + Cuando el color de los medios y la marca
el valor del parametro. de registro son similares.

» Cuando se pasa por encima del punto de

la marca de registro.
rosion
I I ®Bajar el valor numérico en las siguientes

situaciones le permitira detectar una marca

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] («) de registro.
(ANTERIOR). » Cuando se detfacta un punto donde no hay
marcas de registro.
P> Se selecciona NIVEL DE DETECCION y se volverd a la pantalla NIVEL - Cuando se detectan pliegues o manchas
DE DETECCION. en la superficie de los medios.

=,
=

P> Se muestra la pantalla de ajuste NIVEL DE DETECCION Y.

Presione la tecla [2] (Y).

NIVEL DE _DETECCION
NIVEL DE DETECCION
n
[\ = 80l

id
K1 ANTERIOR
LN TOURAR Wl LANLELAR

Presione la tecla POSITION (AV) e incremente o disminuya

, Complemento
el valor del parametro.

Q El rango de configuracion es 30 a 90.

@ POSITION 9

<«

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona NIVEL DE DETECCION y se volverd a la pantalla NIVEL

DE DETECCION.
80
SO

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
P> Se establecera la configuracién y se volverd a la pantalla de DE ARMS (4/4) sin cambiar los pardmetros si se
CONFIGURACION DE ARMS (4/4). presiona la tecla POSITION (<) (CANCELAR).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Prueba del sensor de la marca de registro

Si sigue habiendo una diferencia en el corte, incluso después de
llevar a cabo un ajuste usando la marca de registro, es posible

verificar si hay un problema con la marca de registro en si misma
o con la aplicacion evaluando la posicion de la marca de registro
trazada y detectada unicamente mediante el plotter.

Operacion

1 Imprima la marca de registro estandar del DVD del

accesorio.
_ L
1 [
MARK TYPE 1

M 1

_|_

L _

MARK TYPE 2

2 Cargue los medios impresos en el plotter.

3 Presione la tecla [PAUSE/MENUL.

P> Se muestra la pantalla MENU.

4 Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS

LECT. AUTO MARCAS

LECTURA MANUAL

MODO DE ESCANED

DIST. DE MARCAS
id

1/4

5 Presione Ia tecla POSITION (w).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (4/4).

CONFIGURACION DE ARMS
0
YELOCIDAD DE ESCANED
NIVEL DE DETECCION

TEST SENSOR ARMS

474
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=)

@ POSITION 9

«

/\ PRECAUCION

Esta funcidn lleva a cabo el corte después de
la lectura de la marca de registro. Si se utiliza
una cuchilla como herramienta, se puede
danar el plotter.

Ve

Complemento

® Imprima el archivo "Planilla Prueba 1" (Patrén
de prueba 1) para probar el parametro
MARK TYPE 1y el archivo "Planilla Prueba
2" (Patron de prueba 2) para probar el
parametro MARK TYPE 2.

@ a marca de registro estandar esta dentro
de la carpeta "ARMS Test Files" del DVD del
accesorio.

Marca de | Formato de .
X X Nombre de archivo
registro archivo
MARK pdf ARMStest_typel.pdf
TYPE 1 eps ARMStest_typel.eps
MARK pdf ARMStest_type2.pdf
TYPE 2 eps ARMStest_type2.eps

Ve

(&

Complemento

Consulte "Cargar materiales (papel o film de
vinilo)" €I para cargar los medios.




Presione la tecla [3] (TEST SENSOR ARMS). Complemento

P> Se muestra la pantalla TEST SENSOR ARMS. Se volveré a la pantalla CONFIGURACION DE

CONFIGURAC'I_ON DE ARMS  4/4 ARMS (4/4) sin cambiar la configuracion si se
yi[JEST SEMSOR ARMS presiona la tecla [3] (CANCELAR,).
N:TIPO 1

Presione la tecla [1] (TIPO 1) o la tecla [2] (TIPO 2) segun el Complemento

tipo de marca de registro que se deba usar.
Se volvera a la pantalla TEST SENSOR ARMS

P> Se muestra el siguiente mensaje. sin cambiar la configuracion si se presiona la
tecla [4] (CANCELAR).

COMETEHDACTOM NEADKS

, Iy
OUCIEEE

YH[TECLAS DE POSICION
NPARA MOVER CABEZAL
TH¥ PULSE ENTER
ENCANCELAR

Mueva la herramienta a la posicion correspondiente para
comenzar la lectura de la marca de registro presionando la

tecla POSITION (AV<»).
‘ ’
<«

Area de lectura de la marca de registro
MARK TYPE 1 MARK TYPE 2

M 1

_|_

_ L

_I_

Direccidn de carga de los medios
Direccidn de carga de los medios

T X X
|y - Y ]
Mueva la herramienta dentro de esta darea Mueva la herramienta dentro de esta area

Confirme la posicion de la herramienta y presione la tecla Complemento

[ENTER].

Se muestra el siguiente error cuando la marca
P> El plotter detectara automaticamente la marca de registro y cortara el de registro no se leyd correctamente.

extremo superior de cada marca de registro.

ERR. DE LECTURA!
ERETHTENTAR OTRA VEZ

BEICANCELAR
Confirme el resultado del corte.
P> Consulte "Ajuste de la posicidn de lectura de la marca de registro"
CIEHA. vy ajuste la posicion de corte si se ha desplazado. Consulte Presione la tecla [1] (REINTENTAR OTRA
"Ajuste del nivel del sensor" CIFEEN y ajuste si la marca de registro VEZ) para efectuar la lectura nuevamente, o la
no pude leerse. tecla [2] (CANCELAR) para salir.
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Configuracion de la velocidad de lectura de la marca de registro

Se configura la velocidad del carro de la herramienta y los medios para leer la marca de registro.

Es posible que no pueda leer las marcas de registro o la diferencia puede agrandarse cuando la velocidad sea
demasiado rapida, pero el tiempo de corte se hace mas largo si la velocidad es demasiado lenta. Ajuste el valor
de configuracion considerando el equilibrio.
Por lo general se configura como "NORMAL", pero la lectura puede mejorar si se configura como "LENTO" (lenta)
en casos donde las marcas de registro no puedan leerse o la diferencia sea demasiado grande.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS

LECT. AUTO MARCAS

LECTURA MANUAL

MODO DE ESCANED

DIST. DE MARCAS
id

174

Presione la tecla POSITION ().

P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (4/4).

CUNFIGURAC&UN DE ARMS
YELOCIDAD DE ESCANED
NIVEL DE DETECCION
TEST SENSOR ARMS

474

Presione la tecla [1] (VELOCIDAD DE ESCANEO).
D> Se muestra la pantalla VELOCIDAD DE ESCANEO.

VELOCIDAD DE ESCANEOD
LENTO

HORMAL

CONFTGURAR ECICANCELAR

-

@ POSITION 9

Presione la tecla [1] (LENTO) o la tecla [2] (NORMAL).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]

(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de

CONFIGURACION DE ARMS (4/4).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (4/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).




Ajuste de la posicion de lectura de la marca de registro

El sensor de lectura de la marca de registro esta colocado a distancia de la punta de la herramienta (punta de
la pluma). Por lo tanto, es necesario ajustar los valores de coordenadas de la marca de registro leida de modo
gue coincida con la posicion de corte.

Si la marca de registro ya estda marcada en los medios, lea esa marca de registro, trace otra marca de registro
en la misma posicion y mida la diferencia entre ambas. Esta diferencia se ingresa como un valor de ajuste.

Si no hay marcas de registro en los medios, trace una marca de registro primero, lea esa marca de registro, trace
otra marca de registro y mida la diferencia entre ambas. Esta diferencia se ingresa como un valor de ajuste.

Al usar medios y herramientas para uso real, la precision se ajuste sera mayor.

Referencia

Se aplican restricciones en las formas (estilos) de las marcas de registro que se pueden leer. Consulte "Forma (patrén) de la marca

de registro" CIEA. .

Ajuste después de trazar la marca de registro de ajuste

Esta seccidn describe los pasos para trazar la marca de registro.
La marca de registro debe trazarse si no hay marcas de registro en los medios, a fin de ajustar la posicion de
anadlisis de la marca de registro. Posteriormente, continua al paso "Ajuste de posicidn de la marca de registro".

Referencia

Continue al paso "Configuracion de la posicion con ARMS" CIZEEEEA. sin trazar la marca de registro si ésta ya esta trazada en los
medios.

Operacion

4 N\

1  cargue medios blancos. Referencia

Consulte "Cargar materiales (papel o film de

vinilo)" €I para cargar medios blancos.
A

2 Coloque un marcador de fibra basado en agua (negro) en el (

sostén 1 de la herramienta (hacia atras).

Referencia

Consulte "Anexar una herramienta" CI2Z
para ver como colocar el marcador de fibra
. basado en agua. Si el marcador con punta de
Presione | la [PAUSE/MENU].
3 esione la tecla [PAUS Ul fibra con base de agua ha sufrido arafiazos, es

P> Se muestra la pantalla MENU. posible que no se pueda leer.
A J

4 Presione la tecla [2] (ARMS).
D> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS 174

LECT. AUTO MARCAS

LECTURA MANUAL

MODO DE ESCANED

DIST. DE MARCAS
id
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10

Presione la tecla POSITION (A) dos veces.
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (3/4).

CONFIGURACION DE ARMS 3/ “
n

CALIB. DE SENSOR RMS

AJ. NIVEL DEL SENSOR

ESCANEQ AUTOMATICO

PISAPAPELES @

Presione la tecla [1] (CALIB. DE SENSOR RMS). Complemento

D Se muestra la pantalla CALIB. DE SENSOR RMS. Se volverd a la pantalla de CONFIGURACION
TALIE. DE SENSOR RMS DE ARMS (3/4) sin cambiar los parametros si se
PLANILLA DE PRUEBA presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).
SCANEAR
K=+, Bmm
f=+6. Bmm
CONFTGURAR ECICANCEL AR

Presione la tecla [1] (PLANILLA DE PRUEBA).

P> Se muestra el siguiente mensaje.

[ TD__RC_CCRHEND Due
DLEIEIRA
SIITECLAS DE POSICION
¥:|PARA MOVER CABEZAL
v PULSE ENTER
[ENCANCELAR

CUNFIGURAR el LANLELAR

Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de la
herramienta a la posicion para trazar la marca de registro (la

posicion en la que no se imprime nada).

Presione la tecla [ENTER)]. Complemento

P> Se crea una marca de registro revisada y luego se vuelve a la pantalla

Se vuelve a la pantalla CALIB. DE SENSOR
CALIB. DE SENSOR RMS.

RMS sin efectuar el trazado presionando la
tecla [4] (CANCELAR).

Presione la tecla [2] (SCANEAR). Se muestra el siguiente
mensaje.

P> Se muestra el siguiente mensaje.

T IE _NE_GEREND DME
ORICI D EIE
SITECLAS DE POSICION
w|PARA MOVER CABEZAL
[ PULSE ENTER
ENCANCELAR

CUMFLGURAR el LANLELAR
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11

12

13

14

15

16

Confirme que la herramienta esta en la posicion que se
muestra en la imagen de la izquierda (area gris cuadrada) y
presione la tecla [ENTER].

P> Se leerd la marca de registro y luego se trazaré la marca de registro
para hacer una comparacion. Se vuelve a la pantalla CALIB. DE
SENSOR RMS después de completarel trazado.

Valor Y de ajuste de distancia

|

—_—

Valor X de———

Direccion de carga
de los medios
Direccion de carga
de los medios

X ajuste de
distancia / X
) . | Marca de registro Y
Alinee la herramienta a esta area para comparacion Marca de registro para ajuste

Usando la marca de registro trazada en el paso 9, mida la
distancia de cuanto debe moverse la marca de registro de
comparacion para que ambas se superpongan y registre

el valor. Como ejemplo, en la figura anterior, debe moverse
en direcciones negativas tanto para X como para Y, asi que
ambos valores de ajuste seran negativos.

Complemento

La posicion de la marca de registro se mide en
el centro de la linea.

Presione la tecla [3] (X).

P> Se muestra la pantalla. CALIB. DE SENSOR RMS X.

CALTR. DE SFNSOR EMS
CALIB. DE SEMSOR RMS

K1 ANTERTOR

LA LUUIRAC Bl P LR

Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya

) . Complemento
el valor del parametro. Configure el valor X en el paso 12.

El rango de configuracion es de -3.0 mm a

Q +3.0 mm.

@ POSITION @

<«

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona AJ. OFFSET SENSOR y se vuelve a la pantalla CALIB.

DE SENSOR RMS.
8-
SO

Presione la tecla [4] (Y).
P> Se muestra la pantalla. CALIB. DE SENSOR RMS Y.

CAILTR. DF SFNSOR RMS
CALIB. DE SENSOR RMS
n

K1 ANTERTOR

LA LUUIRAC Bl P LR
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17

18

19

20

Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya
el valor del parametro. Configure el valor X medido en el

paso 12.
\_ 7

@ POSITION

<«

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona AJ. OFFSET SENSOR y se vuelve a la pantalla CALIB.

DE SENSOR RMS. @

‘ POSITION

SO

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

Complemento

El rango de configuracion es de -3.0 a +3.0 mm.

Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (3/4) sin cambiar los parametros si se
CONFIGURACION DE ARMS (3/4). presiona la tecla POSITION (€ (CANCELAR).

P> Se establecerd la configuracion y se volveré a la pantalla de

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

Detecte la marca de registro de ajuste de los medios e ingrese el valor

En esta seccidn se describe el valor de ajuste, que es la diferencia entre la marca de registro leida en los
medios y la posicidon de corte.

Complemento

Trace la marca de registro antes de seguir con los demas pasos si no hay marcas de registro escritos en los medios. Consulte
"Ajuste después de trazar la marca de registro de ajuste" CIAZEA para ver como trazar las marcas de registro.

Operacion

1

Cargue los medios con la marca de registro de ajuste del

Complemento
plotter.

Consulte "Cargar materiales (papel o film de
vinilo)" €I para cargar los medios.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].
D> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS 174

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id
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4 Ppresione la tecla POSITION (A) dos veces.
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (3/4).

CONFIGURACION DE ARMS 374 “

n
CALIE. DE SENSOR RMS PosiToN
AJ. MIVEL DEL SENSOR

ESCANED AUTOMATICO
PISAPAPELES ®

5 Presione la tecla [1] (CALIB. DE SENSOR RMS). BT

P> Se muestra la pantalla CALIB. DE SENSOR RMS. Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
ST T SENEOR TG DE ARMS (3/4) sin cambiar los pardmetros si se

PLAMILLA DE PRUEBA presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).
SCAMNEAR

Y=+6. Bmm
=+, Bmm

CONFIGURAR EICANCELAR

6 Presione la tecla [2] (SCANEAR).

P> Se muestra el siguiente mensaje.

CALTE DE SEAMCAD DS

CUMFLGURAR el LANLELAR

/  Presione la tecla POSITION (AVv<«p) y mueva el carro de la
herramienta al area donde debe comenzar la lectura de la
marca de registro.

Area de lectura de la marca de registro r°

©
24
® O
3o
©
O o
e
§ o X
.gg
[0}
23 v
a

Alinee la herramienta a esta area

8 Confirmela posicion de la herramienta y si es correcta,
Complemento

presione la tecla [ENTER].
Se volvera a la pantalla CALIB. DE SENSOR
P> La marca de registro para comparacion se traza después de leer RMS (3/4) sin efectuar el trazado si se

la marca de registro (ver debajo). Se vuelve a la pantalla CALIB. DE presiona la tecla [4] (CANCELAR).
SENSOR RMS después de completar el trazado.

Valor Y de ajuste de distancia

Valor X de¢ ——

Direccidn de carga
de los medios

ajuste de

distancia / X
Marca de registro \ Y —,
para comparacion Marca de registro

para ajuste
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Usando la marca de registro para ajuste, mida la distancia de
Complemento

cuanto debe moverse la marca de registro de comparacion
para que ambas se superpongan y registre el valor. Como L2 [FoRlEen €D | [ates ofs e B S e o
ejemplo, en la figura anterior, debe moverse en direcciones el centro de a linea.

negativas tanto para X como para Y, asi que ambos valores
de ajuste seran negativos.

Presione la tecla [3] (X).
P> Se muestra la pantalla CALIB. DE SENSOR RMS X.

CALTB. DE SPNSOR EMS
CALIB. DE SENSOR RMS

K] AHTERIOR

LA LUUIRAR B AL L AR

Presione la tecla POSITION (AW) e incremente o disminuya Complemento

el valor del parametro. Configure el valor X medido en el
El rango de configuracion es de -3.0 a +3.0 mm.

paso 9.
=0
<«

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona CALIB. DE SENSOR RMS y se vuelve a la pantalla
CALIB. DE SENSOR RMS.

‘ POSITION 9

&

Presione la tecla [4] (Y).
D> Se muestra la pantalla CALIB. DE SENSOR RMS Y.

CALTR. DF SENSOR EMS
CALIB. DE SEMSOR RMS

K1 AWTERIOR

LU TLURAR Wl -ANLL AR

Presione la tecla POSITION (AV) e incremente o disminuya

el valor del parametro. Configure el valor Y medido en el T ETETD

paso 9. El rango de configuracion es de -3.0 a +3.0 mm.

<
3¢

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona CALIB. DE SENSOR RMS y se vuelve a la pantalla AJ.

OFFSET SENSOR.
8-
SO
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16  confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR). )
Se volverd a la pantalla de CONFIGURACION
P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de DE ARMS (3/4) sin cambiar los parametros si se
CONFIGURACION DE ARMS (3/4). presiona la tecla POSITION () (CANCELAR).

17  Presione la tecla [PAUSE/MENUI.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

Configuracion de la escane6 automatica de la marca de registro

Al activar la escane6 automatica de la marca de registro, se llevaran a cabo las siguientes operaciones.

Se debe configurar el modo de marca de registro como ARMS vy, durante el inicio de la lectura automatica
cuando la posicidn actual de la herramienta esté cerca del primer punto (Punto 1), presionando la tecla "ENTER"
sin mover a la posicion de inicio de la herramienta, la marca de registro se recuperara automaticamente.

* Se mostrara el mensaje "Please move the tool and press ENTER" (Mueva la herramienta y presione ENTER).

Presione la tecla "ENTER" a esa posicion de la herramienta o0 mueva la herramienta a una posicion cercana a
la posicidn de inicio de deteccidon de la marca de registro y presione la tecla "ENTER".

Complemento

Si la posicion actual de la herramienta esta separada de la primera marca de registro, la deteccion puede demorar mucho tiempo y
pueden producirse errores debidos a que no puede detectar nada.

Cuando este parametro esta desactivado, no se lleva a cabo la operacion antes descrita.
Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS 174

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANEOD
DIST. DE MARCAS
id

3 Presione dos veces la tecla POSITION (A)
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (3/4).

CONFIGURACION OE &RMS 374 Q
|

CALIB. DE SENSOR RMS

AJ. NIVEL DEL SEMSOR

ESCANED AUTOMATICO

PISAPAPELE% @
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Presione la tecla [3] (ESCANEO AUTOMATICO).

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon ESCANEO AUTOMATICO.

ESCAMED AUTOMATICO

APAGAR

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (ENCENDER) o la tecla [2] (APAGAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecerd la configuracion y se volverd a la pantalla de
CONFIGURACION DE ARMS (3/4).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Volvera a la pantalla de CONFIGURACION DE
ARMS (3/4) sin cambiar la configuracion si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).




53 Configuracion de la posicion con ARMS

En esta seccidn se describe el método para ajustar la posicion con la operacion desde el panel de control
utilizando ARMS. Puede utilizarse cualquiera de los siguientes tres métodos, segun la cantidad de numero
de marcas que se lean. En general, el ajuste se hace mas preciso leyendo una mayor cantidad de marcas de
registro, pero el ajuste demora mas.

Ajuste con 2 MARCAS
Ajuste con 3 MARCAS
Ajuste con 4 MARCAS
Ajuste automético
Ajuste manual

Referencia

Realice la lectura automatica de la marca de registro con un pisapapeles (consulte la seccidon "Configuracion del pisapapeles"
CAHAFA. ) activado. Si esta funcién no esta activada, los medios pueden levantarse y es posible que la marca de registro no se
lea correctamente.

Ajuste con 2 MARCAS

El ajuste con 2 PUNTOS lee dos marcas de registro alineadas en la direccion de transporte de los medios,
donde el ajuste se efectua midiendo la inclinacion del eje y la distancia entre las marcas de registro. Este ajuste
es el ajuste de un eje (ajuste de inclinacion).

Si los medios cargados tienen la inclinacion que se muestra a continuacion, la posicion de la marca de registro
leida esta desplazada con respecto a la posicién en la que deberia estar. Pueden ajustarse la inclinacion y la
distancia comparando estos valores de coordenadas.

Posicion original de la marca de registro

Inclinacion
Diferencia en X \J
. | ! /’
|
‘ _ |
% Segunda marca de registro

Diferenciaen Y

\ Primera marca de registro

X

Y—,

Direccidn de carga de los medios
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Operacion

1

2

Cargue los medios con las marcas de registro (2 PUNTOS)
trazadas.

Configure el parametro MARK SCAN MODE (Modo de
lectura de marcas) como ARMS y el parametro POINTS
(Puntos) a 2 PUNTOS.

CIZEFA. Configuracion del modo y los nlimeros del
parametro MARK SCAN.

Configure la forma y el tamario de la marca de registro,
la distancia de marcado, el modo de ajuste de distancia,
el offset, el pisapapeles, el nivel del sensor, el ajuste de
posicion de lectura, etc., como corresponda.

CIZEERA. Configuracion de la forma (patrén) de la marca de
registro

L AZEP Configuracion del tamario de la marca de registro
CAZEEA Configuracion de la distancia de la marca

A5 Configuracion del ajuste de distancia entre la
marca de registro

A5 Configuracion del offset entre la marca de
registro y los puntos de origen de corte

L A0, Ajuste del nivel de sensor

AP, Ajuste manual del nivel del sensor (valor de
umbral)

CIJZE&FA. Configuracion del pisapapeles

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS  1/4

n
LECT. ALTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

A partir de este momento los pasos son diferentes, segun
si se va a mover a la marca de registro automaticamente
para leerla o si se va a mover de forma manual. Consulte la
siguiente seccion.

LA Ajuste automatico
L AR Ajuste manual
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Complemento

Consulte "Cargar materiales (papel o film de
vinilo)" €I para cargar los medios.

Complemento

No es necesario configurar el parametro MARK
DISTANCE cuando se lo ajusta manualmente.




Ajuste con 3 MARCAS

El ajuste con 3 PUNTOS lee 3 marcas de registro, como se muestra a continuacion, donde el ajuste se efectua
midiendo la inclinacion de los ejes X e Y, y la distancia entre las marcas de registro (direccion horizontal y
vertical). Este ajuste es el ajuste de 2 ejes (ajuste de inclinacidn).
Si los medios cargados tienen la inclinacion que se muestra a continuacion, la posicion de la marca de registro
leida esta desplazada con respecto a la posicion en la que deberia estar. Pueden ajustarse la inclinacion y la
distancia comparando estos valores de coordenadas.

Posicion original de la marca de registro

Inclinacion

Direccidn de carga de los medios

Diferencia en X \

Posicion original de | I
la marca de registro
InIncI|naC|on

Diferencia en Y Tercera marca de ‘_,
registro Y
Operacion
1 Cargue los medios con las marcas de registro (3 PUNTOS)

2

trazadas.

Configure el parametro MARK SCAN MODE (Modo de
lectura de marcas) como ARMS y el parametro POINTS
(Puntos) a 2 PUNTOS.

CIZFA. Configuracion del modo y los nimeros del
parametro MARK SCAN

Configure la forma y el tamano de la marca de registro,
la distancia de marcado, el modo de ajuste de distancia,
el offset, el pisapapeles, el nivel del sensor el ajuste de
posicion de lectura, etc., como corresponda.

CIZEFA. Configuracion de la forma (patrén) de la marca de
registro

CIZEERA. Configuracion del tamafio de la marca de registro

CIZEIA. Configuracion de la distancia de la marca

CIEEEA. Configuracion del ajuste de distancia entre la
marca de registro

CIZEEEA. Configuracidn del offset entre la marca de
registro y los puntos de origen de corte

CIEEOA Ajuste del nivel de sensor

CIZFA Ajuste manual del nivel del sensor (valor de
umbral)

CIXEFA. Configuracion del pisapapeles
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Diferencia en X \l
| | ,l
| |
\ |
| .
‘ % Segunda marca de registro

Complemento

Consulte "Cargar materiales (papel o film de
vinilo)" €I para cargar los medios.

Complemento

No es necesario configurar el parametro MARK
DISTANCE cuando se lo ajusta manualmente.




4 Ppresione la tecla [PAUSE/MENUL.

P> Se muestra la pantalla MENU.

L

[I/F )lADV.|

5 Presione Ia tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGLRACION DE ARMS  1/4

LECT. AUTO MARCAS

LECTURA MANUAL

MODO DE ESCANED

DIST. DE MARCAS
id

A partir de este momento los pasos son diferentes, segun
si se va a mover a la marca de registro automaticamente
para leerla o si se va a mover de forma manual. Consulte la
siguiente seccion.

LA, Ajuste automatico
L AR Ajuste manual

Ajuste con 4 MARCAS

El ajuste con 4 PUNTOS lee 4 marcas de registro en las esquinas, donde el ajuste se efectua midiendo la
inclinacion de los ejes X e Y, y la distancia entre todas las marcas de registro. Lleva a cabo un ajuste de pandeo
de 2 ejes, ademas del ajuste de los 2 ejes (inclinacion) y el ajuste de distancia, de modo que puede efectuar el
ajuste con mayor precision que los demas métodos.

1

= s

— > — >
L | IEEE ]

Datos La imagen se imprime
inclinada y pandeada

1

Corte con ajuste de 2 PUNTOS de GRAPHTEC

----------- Corte con ajuste de 1 PUNTO general
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Operacion

1

2

Cargue los medios con las marcas de registro (4 PUNTOS)
trazadas.

Configure el parametro MARK SCAN MODE (Modo de
lectura de marcas) como ARMS y el parametro POINTS
(Puntos) a 2 PUNTOS.

CIZA. Configuracion del modo y los nlimeros del
parametro MARK SCAN

Configure la forma y el tamario de la marca de registro,
la distancia de marcado, el modo de ajuste de distancia,
el offset, el pisapapeles, el nivel del sensor el ajuste de
posicion de lectura, etc., como corresponda.

CXZEER. Configuracion de la forma (patrén) de la marca de
registro

LAZERPA Configuracion del tamario de la marca de registro

CAZEREA Configuracion de la distancia de la marca

225 Configuracion del ajuste de distancia entre la
marca de registro

A5 Configuracion del offset entre la marca de
registro y los puntos de origen de corte

LA, Ajuste del nivel de sensor

L AP, Ajuste manual del nivel del sensor (valor de
umbral)

CIZFEFA. Configuracion del pisapapeles

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS 174

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

A partir de este momento los pasos son diferentes, segun
si se va a mover a la marca de registro automaticamente
para leerla o si se va a mover de forma manual. Consulte la
siguiente seccion.

LSRN, Ajuste automatico
LR Ajuste manual
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Complemento

Consulte "Cargar materiales (papel o film de
vinilo)" €I para cargar los medios.

Complemento

No es necesario configurar el parametro MARK
DISTANCE cuando se lo ajusta manualmente.




Ajuste automatico

En esta seccion se describe la operacion para realizar el ajuste con
lectura de marcas de registro moviendo ésta de modo automatico
después de configurar el modo ARMS y los PUNTOS.

Operacion

1 Presione la tecla [1] (LECT. AUTO MARCAS) en la pantalla

CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

P> Se muestra el siguiente mensaje.

COMETEIDACT AR RC_ADMC
DLEIEIRA
LHTECLAS DE POSICION
LI{PARA MOVER CABEZAL
MifY PULSE ENTER
ENCANCELAR

174

2 Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de la
herramienta al area donde debe comenzar la lectura de la

marca de registro.

<0
=

Area de lectura de la marca de registro

MARK TYPE 1

Punto 4 Punto 2

Punto 1 (punto que debe
ser el punto de origen)

N\
7

Direccidn de carga de los medios

Punto 3

;
Mueva la herramienta Y
dentro de esta drea

X

.

Direccidn de carga de los medios

MARK TYPE 2

o

Punto4 Punto 2

Punto 1 (punto que debe
ser el punto de origen)

Punto 3

i
Mueva la herramienta Y
dentro de esta drea

3 Confirmela posicion de la herramienta y si es correcta,
presione la tecla [ENTER] (CONFIGURAR).

P> Las marcas de registro se leen de forma automatica. La pantalla de
entrada DISTANCIA se muestra al terminar la lectura.

ISTAMCTA

PUNTO 1-2 81608, Bmm
n

B. 186

CONFIGURAR EICANCELAR
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P
Complemento

Consulte "Ajuste manual" CIZEZIA siva a
mover de forma manual a la marca de registro

para la lectura.
.

p
Complemento

Presione la tecla [2] (ARMS) en la
pantalla MENU si no esta en la pantalla

CONFIGURACION DE ARMS.
N

Complemento

La figura de la izquierda es para 4 PUNTOS.
El tamafo y la posicion del area de inicio de la
lectura de registro son iguales para 2 PUNTOS
0 3 PUNTOS.

X

.

p
Complemento

®| ea las marcas de registro de acuerdo
con la configuracidn del pardmetro MARK
DISTANCE (consulte "Configuracion de la
distancia de la marca" CIZEHEN. ).

®\olvera a la pantalla predeterminada sin

hacer al lectura si se presiona la tecla
POSITION («) (CANCELAR).




4 Ppresione la tecla POSITION (AWY) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

5 confimela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se completa el ajuste leyendo la marca de registro y se vuelve a la
pantalla predeterminada.

(&

Complemento

@ La distancia medida se muestra en la linea
superior de la pantalla de entrada DISTANCIA.
A continuacion se muestra el valor de entrada
(inicialmente, el mismo que el valor medido).

® Si no se cambia el valor de entrada, asumira
que no hay diferencia entre la distancia
medida y la distancia de los datos.

® Pueden cambiarse los digitos de la
configuracion presionando la tecla [FAST].

Ve

Complemento

® Se volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS
(1/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).

® Se muestra la pantalla de entrada de
distancia para el punto 3 si esta configurada
la lectura de 3 PUNTOS o mas, asi que
repita los pasos 4 a 5 para ingresarla.

DISTAMCTA
PUNTD 1-3 01086, Bmm
n

e, 160
CONFTGURAREICANCELAR

Ajuste manual

En esta seccion se describe la operacidn para ajustar con la
lectura de las marcas de registro moviendo éstas de forma manual
después de configurar el modo ARMS y los PUNTOS.

Operacion

1 Presione la tecla [2] (LECTURA MANUAL) en la pantalla
CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

P> Se muestra el siguiente mensaje.

1:Cc

(A [4]p-]55 [
MOVER A MARCA 1
TECLAS DE POSICION
yi|PARA MOVER CABEZAL
¥ PULSE ENTER
I ENCAN i [

8L, ! ali
TAL Lo LA W
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Ve

(&

Complemento

Consulte "Ajuste automatico" CIZEL si va
a mover de forma automatica a la marca de
registro para la lectura.

Ve

(&

Complemento

Presione la tecla [2] (ARMS) en la
pantalla MENU si no esta en la pantalla
CONFIGURACION DE ARMS.




2

3

4

Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de la
herramienta al area donde debe comenzar la lectura de la
marca de registro.

Direccidn de carga de los medios

N/
=

Area de inicio de lectura de la marca de registro

MARK TYPE 1

Punto 4 Punto 2

Punto 1 (punto que debe
ser el punto de origen)

N
s W

Mueva la herramienta Y
dentro de esta drea

|

Direccidn de carga de los medios

MARK TYPE 2
Punto4 Punto 2

Punto 1 (punto que debe
ser el punto de origen)

Punto 3

L

Mueva la herramienta Y
dentro de esta drea

Confirme la posicion de la herramienta y si es correcta,
presione la tecla [ENTER].

P> Se leen las marcas de registro. Se muestra el siguiente mensaje al

finalizar.

4]V [« [
MOVER A MARCA 2

TECLAS DE POSICION
yi[PARA MOVER CABEZAL
1} PULSE TER

Presione la tecla POSITION (Av<«») y mueva el carro de
la herramienta a la siguiente area donde debe comenzar la

lectura de la marca de registro.

Direccion de carga de los medios

‘ POSITION ’

Area de lectura de la marca de registro

MARK TYPE 1

Punto 4 Punto 2

Punto 1 (punto que debe
ser el punto de origen)

N
A

;
Mueva la herramienta Y
dentro de esta drea

X

I

Direccidn de carga de los medios

MARK TYPE 2
Punto 4 Punto 2

Punto 1 (punto que debe
ser el punto de origen)

Punto 3

H

Mueva la herramienta Y
dentro de esta drea
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Complemento

La figura de la izquierda es para 4 PUNTOS.
El tamaro y la posicion del area de inicio de la
lectura de registro son iguales para 2 PUNTOS
0 3 PUNTOS.

Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (1/4) sin hacer la lectura si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR,).

Complemento

La figura de la izquierda es para 4 PUNTOS.
El tamario y la posicion del area de inicio de la
lectura de registro son iguales para 2 PUNTOS
0 3 PUNTOS.

X

|



Confirme la posicion de la herramienta y si es correcta,
presione la tecla [ENTER].

P> Se leen las marcas de registro. Se muestra un mensaje para mover a
la siguiente posicion de marca de registro al finalizar la lectura. En ese
caso, repita los pasos 4 y 5 después del mensaje.

P> La pantalla de entrada DISTANCIA se muestra al terminar la lectura de
la marca de registro.

ISTANCTA
PUNTO 1-2 81668, Gmm
0

B. 186
CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se completa el ajuste leyendo la marca de registro y se vuelve a la
pantalla predeterminada.
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( N\
Complemento

® Repita los pasos 4 y 5 si se muestra un
mensaje pidiéndole que mueva a la siguiente
marca de registro.

®| a cantidad de veces que debe repetir los
pasos 4 y 5 depende de la cantidad de
marcas de registro que deba leer. Siga las
instrucciones que se muestran en la pantalla.

®\/olvera a la pantalla predeterminada sin
hacer al lectura si se presiona la tecla

POSITION (<) (CANCELAR).
& J

( N\
Complemento

®La distancia medida se muestra en la
linea superior de la pantalla de entrada
DISTANCIA. A continuacién se muestra el
valor de entrada (inicialmente, el mismo que
el valor medido).

® Si no se cambia el valor de entrada, asumira
que no hay diferencia entre la distancia
medida y la distancia de los datos.

®Pueden cambiarse los digitos de la

configuracion presionando la tecla [FAST].
A J

( N\
Complemento

® Se volvera a la pantalla predeterminada sin
cambiar la configuracion si se presiona la
tecla POSITION («) (CANCELAR).

® Se muestra la pantalla de entrada de
distancia para el punto 3 si esta configurada
la lectura de 3 PUNTOS o mas, asi que
repita los pasos 6 a 7 para ingresarla.

CISTAWCTA
PUNTO 1-3 91688, Bmm
n

B9, 168
CONFIGURAR EICANCELAR




Capitulo 6:
Ajuste manual de posicion

En esta seccidn le explicaremos como hacer coincidir los puntos confirmando manualmente los medios y los
puntos de la herramienta (boligrafo de corte o de trazado).
No puede utilizarse la funcién ARMS para hacer coincidir los puntos de forma precisa.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

6.1  Descripcion general del ajuste manual de
posicion
6.2 Ajuste manual de posicion
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Descripcion general del ajuste manual de
6.1 posicion

Con el ajuste manual de posicion, se ajuste la inclinacion de los ejes mediante las marcas de ajuste de 2
PUNTOS, 3 PUNTOS o0 4 PUNTOS (puntos de presion o marcas de registro) como estandar. También puede
ingresarse la distancia entre cada punto a fin de ajustar la distancia.

Mueva la punta de cada herramienta al punto correspondiente.

Use una lupa o un puntero de luz como herramienta para hacer coincidir cada par de puntos.

Utilice los medios impresos (marcas de ajuste como marcas de presion o marcas de registro) necesarios para
obtener los ejes XY y el punto de origen.

Configuracion del modo de lectura de marcas y la cantidad de marcas de ajuste

Para llevar a cabo la ALINEACION DE EJES, configure el pardmetro MODO DE ESCANEO (Modo de lectura de
marcas) como "AXIS ALIGNMENT".

Seleccione la cantidad de marcas de registro (marcas de ajuste) entre 2 PUNTOS, 3 PUNTOS o0 4 PUNTOS
cuando se establece el parametro MODO DE ESCANEO como “AXIS ALIGNMENT”. La posicidn de cada marca
de ajuste es la siguiente.

2 PUNTOS 3 PUNTOS
) ]
LB (L J8EE
=, = |=: g —
[ 4 [ 4
Segundo punto Segundo punto
Primer punto o punto Primer punto o punto
de origen de origen
X . X
v \ v
Tercer punto
% 4 PUNTOS
CEE)
\ =, =
[ SSNU———. f ==
Cuarto punto E Segundo punto
Primer punto o punto
de origen
o X

1 y—]

Tercer punto
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6.2 Ajuste manual de posicion

En esta seccion se describe el método de ajuste manual de posicion.

-

(&

Complemento

® Se borrara el ajuste si se lleva a cabo cualquiera de las siguientes tareas después de configurar el ajuste.
« Establecer un nuevo punto de origen.
* Volver a colocar los medios.
- Configurar la rotacién o el modo en espejo. (La rotacion o el modo en espejo deben configurarse antes del ajuste de los ejes.)

En este caso, el ajuste de ejes se convertira de acuerdo con la rotacion o el modo en espejo.

® Cuando la inclinacion del eje sea demasiado grande para configurar el primer y el segundo punto, el primer y el tercer punto, el
tercer y el cuarto punto, o bien el segundo y el cuarto punto, se mostrara el mensaje "ERROR DE EJE! FAVOR REINTENTAR"
(Error de ajuste de angulo, volver a colocar). Después de colocar los medios de modo que la inclinacion sea menor, lleve a cabo
las operaciones de ajuste.

O El ajuste de eje se borrara cuando el punto 1y el punto 2 se establezcan en el mismo punto.

1

Operacion
Cargue los medios con la marca de ajuste del plotter. ( Complemento
“YPXA. Cargar materiales (papel o film de vinilo) Sl il

firme sobre los medios, dentro del rango de
movimiento de éstos. Este ajuste se basa en la
suposicion de que los medios estan ligeramente
inclinados. Si la inclinacion de los medios es

Coloque una pluma de corte o un boligrafo en el soporte de demasiado grande, éstos pueden caerse.
la herramienta. -
Presione la tecla [PAUSE/MENU]. €

Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU. . L
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

(&

J

Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS 174

n
1LECT. AUTO MARCAS
2 LECTURA MAHUAL

MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

Presione la tecla [3] (MODO DE ESCANEO).
D> Se muestra la pantalla MODO DE ESCANEO.

MODO DE ESCANED
MODO LECTURA MARCA
APAGAR

NUMERD DE MARCAS

2 MARCAS

CONFIGURAR EICANCELAR




10

11

12

Presione la tecla [1] (MODO LECTURA MARCA).

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon MODO LECTURA MARCA.

MODO DE ESCANED
MOMODO LECTURA MARCA
11

2]
2[BALIHEAMIENTO EJE
EIANTERTOR

CONFIGURAR EJCANCELAR — |

Presione la tecla [3] (ALINEAMIENTO EJE).

P> Se activara el modo de ajuste de ejes y se volverd a la pantalla de
configuracion MODO DE ESCANEO.

Presione la tecla [2] (NUMERO DE MARCAS).

P> Se muestra la pantalla de configuracion NUMERO DE MARCAS.

MODO DE ESCANED
MOC[NOMERD DE MARCAS
11[2 3

NUMERLS MARCAS
5 B4 MARCAS
EIANTERTCR
CONFIGURAR  ECICANCEL AR

Presione la tecla [1] (2 MARCAS), la tecla [2] (3 MARCAS) o
la tecla [3] (4 MARCAS).

P> Asi se selecciona la cantidad de marcas de registro y se vuelve a la
pantalla de configuracion MODO DE ESCANEO.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]

(CONFIGURAR).

P> Se establecerd la configuracion y se volverd a la pantalla de
CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS 174

n
1 LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

Presione la tecla [2] (LECTURA MANUAL).

P> Se muestra el siguiente mensaje.

[N N ]
nuosEs |

tul . PONTOEUE 1
L TECLAS DE POSICION
Wi PARA MOVER CABEZAL
D Y PULSE ENTER
IENCAMCE] AR

Presione la tecla POSITION (Av«»), haga coincidir la punta
de la herramienta y muévala a la posicién de la marca.

<0
=
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Complemento

Volvera a la pantalla de MODO DE ESCANEO
sin cambiar la configuracion si se presiona la
tecla POSITION («) (ANTERIOR).

Complemento

Volvera a la pantalla de MODO DE ESCANEO
sin cambiar la configuracion si se presiona la
tecla POSITION («) (ANTERIOR).

Complemento

Si no aparece la pantalla de configuracion
CONFIGURACION DE ARMS, presione la tecla
[2] (ARMS) para volver a la pantalla MENU.

Complemento

El carro de la herramienta se movera
mas rapido si se presiona la tecla [FAST]
simultaneamente con la tecla POSITION.




13

Confirme la posicion de la herramienta y si es correcta,
presione la tecla [ENTER] (CONFIGURAR).

D> Después de especificar todas las marcas de ajuste, se muestra la
pantalla de ingreso DISTANCE.

ISTAMCIA

FUNTO 1-2 91666, Bmm
9. 168

CONFTGURAR EICANCELAR

14

Presione la tecla POSITION (AV) para establecer la

distancia original de los datos.

15 confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> Finalizardn los ajustes basados en la lectura de las marcas de registro y
se volvera a la pantalla predeterminada.

~
Complemento

® Repita los pasos 12 y 13 si se muestra el
siguiente mensaje pidiéndole que mueva a
la marca de ajuste.

®| a cantidad de veces que se deben repetir
los pasos 12 y 13 varia segun la cantidad
especificada de marcas de ajuste. Siga las
instrucciones del mensaje que se muestra.

®\olvera a la pantalla AJUSTES ARMS sin
realizar la lectura si se presiona la tecla [4]
(CANCEL).

P
Complemento

®| a distancia medida se muestra en la
Iinea superior de la pantalla de entrada
DISTANCIA. A continuacion se muestra el
valor de entrada (inicialmente, el mismo que
el valor medido).

®Si no se cambia el valor de entrada, asumira
que no hay diferencia entre la distancia
medida y la distancia de los datos.

®Pueden cambiarse los digitos de la
configuracion presionando la tecla [FAST].

~
Complemento

® Se volvera a la pantalla predeterminada sin
cambiar la configuracion si se presiona la
tecla POSITION («) (CANCEL).

® Se muestra la pantalla de entrada DISTANCE
para el punto 3 si esta configurada la lectura
de 3 PUNTOS o mas, asi que repita los
pasos 13 a 15 para configurarla.

DISTAMCTA
PUNTD 1-3 01086, Bmm
n
e, 160
CONFTGURAREICANCELAR

Referencia

de eje"] — [Finalizar]

de ajuste de los ejes"] — [Finalizar]

[Parametros del "Punto de origen de ajuste de los ejes"] — [Finalizar]

Consulte las siguientes instrucciones para ver los ajustes que se llevan a cabo al hacer coincidir la posicion manual.

® Coincidencia de 2 puntos, [Parametros del "Punto 1"] — [Parametros del "Punto 2"] — [Parametros del "Punto de origen del ajuste

® Coincidencia de 3 puntos, [Parametros del "Punto 1"] — [Parametros del "Punto 2"] — [Parametros del "Punto 3"] — [Parametros
de la "Distancia entre los Puntos 1-2"] — [Parametros de la "Distancia entre los Puntos 1-3"] — [Parametros del "Punto de origen

® Coincidencia de 4 puntos, [Parametros del "Punto 1"] — [Parametros del "Punto 2"] — [Parametros del "Punto 3"] — [Parametros
del "Punto 4"] — [Parametros de la "Distancia entre los Puntos 1-2"] — [Parametros de la "Distancia entre los Puntos 1-3"] —




Capitulo 7: Configuracion en
relacion con la calidad de corte

Al momento de realizar el corte, puede suceder que en ocasiones no sea posible realizar un corte ideal y se
produzcan fluctuaciones en las lineas, deformaciones en las esquinas o queden secciones sin cortar debido a
las caracteristicas de los medios (espesor, dureza, etc.) o la forma de las cuchillas. Puede ajustar la velocidad de
movimiento de la herramienta y el método de control para evitar estos problemas.

En este capitulo se describe la configuracion en relacion con la calidad del corte.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

71
72
7.3
74
7.5
7.6

7.7
7.8

Para cortar bien las esquinas de medios gruesos
Configuracion del paso gradual

Configuracion del angulo de referencia
Configuracion del ajuste de distancia
Configuracion de patron de linea de corte
Configuracion ajuste inicial de posicion de control
de la cuchilla

Configuracion del parametro OFFSET FORCE
Configuracion del pisapapeles



7 Para cortar bien las esquinas de medios
/. gruesos

Descripcion general de la modo tangencial

Cuando se cortan los medios, la cuchilla debe mirar en direccidon del corte. La punta de la cuchilla tiene la forma
que se muestra a fin de que la cuchilla quede mirando en direccidon del corte incluso al cortar lineas curvas

0 esquinas. La punta de la cuchilla esta desplazada en relacion al eje de rotacion de la cuchilla (mediante

el parametro OFFSET DE HERRAMIENTA [Desplazamiento de corte]). La cuchilla girara automaticamente

y quedara mirando en direccion al corte cuando se mueva el carro de la herramienta, porque se la obliga a
moverse del centro de rotacidn, y la punta de la cuchilla encuentra resistencia en los medios.

Carro de la herramienta

Cuchilla

Resistencia de los medios
\_ . » Direccién del movimiento

Medios Posicién de Eje de rotacion de la cuchilla
la cuchilla
Lamina de recubrimiento Offset de corte

La punta de la cuchilla se hunde en los medios con un espesor mayor a 0.3 mm y esto hace que sea dificil rotar
la cuchilla. Especialmente en el caso de las esquinas, donde se unen dos lineas rectas, el corte es muy dificil
porque no es posible rotar libremente.

La modo tangencial es un método de control para cortar esquinas de forma precisa en el lugar donde se unen
dos lineas rectas. (Ver mas abajo.) Con la modo tangencial, se hace avanzar la cuchilla para que haga un
sobrecorte en las esquinas antes de elevar la herramienta.

Luego se la baja a una posicion ligeramente adelantada con respecto a la siguiente lineas y se comienza a
cortar con un ligero sobrecorte.

Herramienta abajo

Sobrecorte :>/ (2) Movimiento de la herramienta
I
(1) Direccion de la herramienta
—_— :
- - -\- Herramienta arriba
Sobrecorte

Linea de corte original

(3) Direccion de la herramienta

Hay dos modos de modo tangencial.

Modo 1 : Hace sobrecortes en los puntos de inicio y fin, asi como las esquinas con angulos agudos, a fin
de eliminar las secciones sin cortar. Asimismo, se mueve la cuchilla de corte a la superficie de los
medios durante el corte cuando se la rota de forma significativa, asegurando un buen corte que no
se ve afectado por la dureza o el espesor de los medios.

Modo 2 : Hace sobrecortes en los puntos de inicio y fin unicamente. Asimismo, la cuchilla de la hoja rota en
la superficie del medio unicamente durante la posicidn inicial de corte. El modo 2 utiliza un control
de corte mas simple que el Modo 1 y ofrece un tiempo de corte menor.

La longitud de los sobrecortes mediante la modo tangencial puede configurarse de forma independiente para el
principio y el fin de la linea.
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Configuracion de la modo tangencial

Puede configurarse la encender/apagar y el modo de la modo tangencial de modo independiente para cada uno
de los numeros de control de la herramienta, del 1 al 8.

Operacion

1  Presione la tecla [COND/TEST].

P> Se muestra la pantalla de configuracién CONDICION (1/3).

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

1/3

4]
Condition Moo 1
HERR. : CBBYU+HD
YELOCIDAD : 38 om/s
PREST. It

id
PRUEBA CORTE KAl CAAIATA

2 Presione la tecla POSITION (4).

D> Se muestra la pantalla de configuracion CONDICION (2/3).

n 2/3 “
ACELERACION = 2
PATRON CORTE LIMEA posmon
MODO TAMGENCIAL
SOBRECORTE C
id
PRUEBA CORTE ENAT CAA[A[A]

3 Presione la tecla [3] (MODO TANGENCIAL).
P> Se muestra la pantalla de configuracion MODO TANGENCIAL.

con. f1l2
MODO -

RIZICODICION .
wopo N1 1

B CONFIGRAR EACANCELAR

w2

415161718

4 presione las teclas POSITION («») y seleccione el numero
de condicion de la herramienta (CONDICION No.).

>
=

5 Presione latecla [1] (MODO1), la tecla [2] (MODO?2) o la tecla
[3] (APAGAR) y seleccione el modo.

6  Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla configuracion
P> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla de CONDICION (2/3) sin cambiar la configuracion
configuracion CONDICION (2/3). si se presiona la tecla [4] (CANCELAR).

7/ Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Configuracion de la longitud del sobrecorte

Configure la longitud del sobrecorte con la modo tangencial.
Operacion

1 Presione la tecla [COND/TEST].

P> Se muestra la pantalla de configuracién CONDICION (1/3).

4] 1/3
Condition No. 1
HERR. ¢ CBasl+
YELOCIDAD : 38 om/s
PRESI. L

id
FRUEBA CORTE ETfA] C[A[ATA

2 Presione la tecla POSITION (A)-

P> Se muestra la pantalla de configuracién CONDICION (2/3).
] 2/3
ACFLERACTON : 2 Q
PATRON CORTE LIMEA rosmon
MODO TANGENCIAL
SOBRECORTE

V| SO
ERUEBA CORTE KNl Qala]~]

3 Presione la tecla [4] (SOBRECORTE).

P> Se muestra la pantalla de configuracion SOBRECORTE.

T:Condition Mo, |
SOBRECORTE
INICID 6. Bnm
FINAL g. Bmm

CONFIGURAR  ECICANCELAR

4 Ppresione la tecla [1] (Condition No.).

P> Se muestra la pantalla de seleccién CONDITION No.

CONDICION Mo.
n

Condition Mo, 1

EJANTERIOR

5 Presione la tecla POSITION (AW) y seleccione el numero de

condicion. “
@ @
<«

6 Confirmela configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se selecciona el nimero de condicidn y se vuelve a la pantalla de

configuracion OVERCUT.

7-4

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.




10

11

12

13

14

15

Presione la tecla [2] (INICIO).

P> Se muestra la pantalla de configuracion de la longitud de sobrecorte de inicio.

T:Condition Mo, 1
INICID

SOBR
INIC
FINA

id
K1 AHTERIOR

AAACAT Bl L L o

Press the POSITION (AV) key and increase or decrease the

[ ; . C I t
Presione la tecla POSITION (AY¥) e incremente o disminuya omplemento

el valor del parametro El rango de configuracion es de 0.0 mm a 0.9

& |
3¢

Confirme el valor de configuracion y presione la tecla
POSITION («) (ANTERIOR).

P> Se selecciona la longitud de sobrecorte de inicio y se vuelve a la
pantalla de configuracion OVERCUT. @
Presione la tecla [3] (FINAL).

P> Se muestra la pantalla de configuracién de la longitud de sobrecorte final.

T:Condition Mo, 1

A id
K1 AHTERIOR

AAACAT Bl L L o

Presione la tecla POSITION (AV) e incremente o disminuya Complemento

el valor del parametro.
El rango de configuracion es de 0.0 mm a 0.9

<
o=

Confirme el valor de configuracion y presione la tecla
POSITION («) (ANTERIOR).

P> Se selecciona la longitud de sobrecorte final y se vuelve a la pantalla de

configuracion OVERCUT. @

Repita los pasos 3 a 12 seguin corresponda para los distintos
parametros CONDITION de la herramienta.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de configuracion
D> Se e.stable.c’eré la configuracion y se volvera a la pantalla de CONDICION (2/3) sin cambiar los parametros
configuracion CONDICION (2/3). si se presiona la tecla POSITION ()
(CANCELAR).

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Configuracion de la fuerza de empuije inicial

El parametro de fuerza de empuije inicial entra en efecto cuando se selecciona el modo tangencial.

El modo tangencial generalmente se utiliza para cortar medios gruesos. Con pelicula gruesa, se necesita tiempo
adicional para que la cuchilla de corte penetre completamente en los medios, incluso cuando se aplica la fuerza
de corte necesaria.

La operacion de corte comienza antes de que la cuchilla de corte haya penetrado completamente en los medios
y esto hace que queden secciones sin cortar.

Cuando se especifica la fuerza de empuije inicial ésta se utiliza como fuerza de corte inmediatamente después
de bajar la herramienta cuando se selecciona la modo tangencial. Esto permite que la cuchilla de corte penetre
rapidamente en los medios. (Por ejemplo, si la fuerza de corte es de 25 y la fuerza de empuije inicial es de 4, la
fuerza de corte aplicada inmediatamente después de bajar la pluma sera de 29.)

El limite superior de la suma de este valor es de 31 para el modelo CE6000-40 y de 38 para el modelo CE6000-60/120.

Operacion

1 Presione la tecla [COND/TEST].
P> Se muestra la pantalla de configuraciéSn CONDICION (1/3).

1/3

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

4]
Condition No. 1

HERR.  CBogL+e
VELOCIDAD : 38 om/s
FRESL. s 14

id
FRUEBA CORTE ETfA] C[A[ATA

2 Presione la tecla POSITION (w).
P> Se muestra la pantalla de configuraciSn CONDICION (3/3).

n /3
AJUSTE DISTANCIA. @
FUERZA INICIAL
ALTURA DE CUCHILLA PosioN

id
PRUEBA CORTE EJlal CQAlal

J

3 Presione la tecla [2] (FUERZA INICIAL).
P> Se muestra la pantalla de configuracién FUERZA INICIAL.

CoMD. [1]2{3]4]b]6]7]8
FUERZA AN 6] 6] 6| 6] 8] 6] &

EICICONDICTON No.

ENARRIBA
FUERZA VNG

BHCONFTGURAR ENCANCELAR

4 Ppresione la tecla POSITION («p) y seleccione el numero de

condicion.

IOy

5 Presione la tecla POSITION (AW¥) e incremente o disminuya
Complemento

el valor del parametro.

}

@ @ Setting range is from 0 to 20.

U

6 Confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]

(CONFIGURAR). Complemento
P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de It will return to CONDICION screen (3/3)
configuracion CONDICION (3/3). without changing the settings when you press

. the POSITION () key (CANCELAR).
/  Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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/7.2 Configuracion del paso gradual

Si hay lineas muy cortas en la curva, es posible que no se logre un corte limpio y en las lineas curvas.

Cuando se utiliza el parametro STEP PASS (Paso gradual), se corta en las unidades del valor especificado, lo
que permite controlar las lineas cortas con determinada longitud. Esto tiene como resultado una rotacion estable
de la cuchilla y proporciona una calidad de corte superior.

El rango de configuracion del parametro STEP PASS es de 0 a 20.

La longitud real de STEP PASS es su valor multiplicado por la distancia establecida en el parametro “STEP SIZE”
(Tamano de paso).

"Configurar el tamario de paso (GP-GL TAMANO DE PASO)"

Complemento

® Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

@ Si el valor configurado es demasiado grande, es posible que la imagen de corte no sea la deseada. Se recomienda configurarlo
en "1" para el uso normal.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU. Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
P> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).
CONFIG. DE HERRAMIENTA 1/3

n
HERR. SUBIR/BAJAR
TAMAND DE PASD
FUERZA DE OFFSET
ANGULD DE gFSET

3 Presione la tecla [2] (TAMANO DE PASO).
P> Se muestra la pantalla de configuracién TAMANO DE PASO.

TAMAND DE PASD
|

CONFTGURAR  EICARCEL AR

4 Ppresione la tecla POSITION (AW) e incremente o disminuya

. Complemento
el valor del parametro.

POSITION

5 confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]

@“9 El rango de configuracion es 0 a 20.

Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de CONFIG. DE
P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de CONFIG. HERRAMIENTA (1/3) sin cambiar los
DE HERRAMIENTA (1/3). parametros si se presiona la tecla POSITION
i (<€) (CANCELAR).
6  Presione latecla [PAUSE/MENUL.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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7.3 Configuracion del angulo de referencia

El CE6000 analiza los datos de corte y controla el angulo de la punta de la cuchilla de corte si el cambio en los
angulos de la esquina es grande.

Se aplica control de angulo si hay un cambio de angulo mayor que el angulo especificado como angulo de
referencia.

El tiempo de corte disminuye si se configura un valor grande para el angulo de referencia, ya que unicamente
se aplicara control de la cuchilla cuando hay angulos con un cambio considerable, reduciendo asi el tiempo que
demora el control de la cuchilla.

No obstante, si se configura un valor demasiado grande, no se aplicara un control de angulo suficiente y el
resultado del corte puede ser distinto a lo previsto. Configure el angulo de referencia con un valor equilibrado.

Complemento

Esta configuracion se mantiene incluso después de apagar la energia.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].
Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU.
Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
P> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).
CONFTGE. DE HERRAMIENTA 1/3
HERR. SUBI%/BAJAR
TAMAND DE PASD

FUERZA DE OFFSET
ANGULD DE OFFSET
id

3 Presione la tecla [4] (ANGULO DE OFFSET).
P> Se muestra la pantalla de configuracién ANGULO DE OFFSET.

ANGULD DE OFFSET
n

CONFTGURAR  EICARCEL AR

4 Ppresione la tecla POSITION (AW¥) e incremente o disminuya
Complemento

el valor del parametro.

POSITION

63“9 El rango de configuracion es 0 a 60.

5 confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR,). Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIG. DE
HERRAMIENTA (1/3) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION

6  Presione la tecla [PAUSE/MENU]. (€) (CANCELAR,).

P> Se establecerd la configuracion y se volveré a la pantalla de CONFIG.
DE HERRAMIENTA (1/3).

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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/7.4

Configuracion del ajuste de distancia

El valor del parametro DISTANCE ADJUST (Ajuste de distancia) corrige cualquier desviacion en la longitud
del corte o los segmentos de lineas trazadas, que se produce segun los medios que se utilicen. El valor del
parametro DISTANCE ADJUST para la desviacion se especifica como un porcentaje de la distancia total. Por
ejemplo, una configuracion de +0.05% ajusta la distancia de 2 m (2000 mm) por 2000 x 0.05% = 1 mm, con un
resultado de 2001 mm. Puede especificarse el parametro DISTANCE ADJUST para cada n.° de condicion.

Complemento

Esta configuracion se guardard aunque se apague la energia.

Operacion

1

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Se muestra la pantalla de configuracién CONDICION (1/3).

4] 1/3
Condition Moo 1
HERR. : CBBYU+HD
YELOCIDAD : 38 om/s
PREST. It

id
PRUEBA CORTE KAl CAAIATA

Presione la tecla POSITION (w).

P> Se muestra la pantalla de configuracion CONDICION (3/3).

373

FUERZA INICIAL

n
AJUSTE DISTANCIA.
ALTURA DE CUCHILLA

Presione la tecla [1] (ADJUSTE DISTANCIA).

id
PRUEBA CORTE EJIA] [lalalal

-

@ POSITION @

P> Se muestra la pantalla de configuracién ADJUSTE DISTANCIA.

cone. [1]2[314]5l6]718
DIST

K CONDICION Mo

ENCENDER BAAPAGAR
CONFIGURAR RACANCELAR

Presione la tecla POSITION (4 ») y seleccione el numero de

condicion.

Presione la tecla [1] (ENCENDER).

25
=

P> Se habilita la funcién ADJUSTE DISTANCIA y se activan las teclas [3] (X)

y [4] (Y).

COND. 2Bl el
DIST 12

B CONDICTON Mo.
ENCENDER BEIAPAGAR

=+, A0 ERY=+0. 06%
CONFIGURAR AMCANCELAR

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.




10

11

12

13

Presione la tecla [3] (X).

P> Se muestra la pantalla de configuracién ADJUSTE DISTANCIA X.

[ 0 A PRI
EEI]E AJUSTE DISTAMCIA.

Fl@a 010
ANTERIOR ]

CUNI’ LA Eall-HNCELHE

Presione la tecla POSITION (AW) e incremente o disminuya a

. Complemento
el valor del parametro.

“ ®El rango de configuracion para el valor de
ajuste es de -2.00% a +2.00%.
® Presione la tecla [FAST] para cambiar los

digitos de configuracion.

Confirme el valor de configuracion y presione la tecla
POSITION («) (ANTERIOR).

P> Quedard configurado el parametro ADJUSTE DISTANCIA X y se volvera

a la pantalla ADJUSTE DISTANCIA.

P> Se muestra la pantalla de configuracién ADJUSTE DISTANCIA Y.

Presione la tecla [4] (Y).

Ok Dl lalalr o I5la]

prc/AJUSTE DISTANCIA.
£ Al

AHTERIOR _

[:UNI' LIUEAN Rall-HNCEL AR

. . . . Ve
Presione la tecla POSITION (AW) e incremente o disminuya Complemento

el valor del parametro ADJUSTE DISTANCIA'Y.
®El rango de configuracion para el valor de

- . ajuste es de -2.00% a +2.00%.
o ® Presione la tecla [FAST] para cambiar los

digitos de configuracion.

Confirme el valor de configuracion y presione la tecla
POSITION («) (ANTERIOR).

P> Quedard configurado el pardmetro ADJUSTE DISTANCIA Y y se volverd

a la pantalla de configuracion ADJUSTE DISTANCIA.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] Complemento

(CONFIGURAR).
Se volvera a la pantalla de configuracion
P> Se establecerd la configuracién y se volverd a la pantalla CONDICION (3/3). CONDICION (3/3) sin cambiar los pardmetros
si se presiona la tecla POSITION («)
Presione la tecla [PAUSE/MENU]. (CANCELAR).

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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7.5 Configuracion de patron de linea de corte

Pueden cortarse lineas con perforaciones de modo que no se desprendan las partes cortadas. Hay 8 patrones
distintos de lineas perforadas, del 0 al 7, y el indice de partes cortadas y sin cortar es distinto para cada uno (se
eleva la herramienta o se disminuye la fuerza para la siguiente longitud cada 8 mm de corte). La parte sin cortar
se vuelve mas corta con un valor mas pequefio, lo que hace mas facil separar las partes cortadas.

» Patron 0: 0.15 mm * Patron 1: 0.20 mm  « Patrdn 2: 0.25 mm » Patron 3: 0.30 mm
* Patron 4: 0.35 mm * Patron 5: 0.40 mm * Patron 6: 0.45 mm * Patron 7: 0.50 mm

Ademas de los 8 patrones especificados mas arriba, puede seleccionarse "APAGAR", que corta con una linea
solida, y "USER" (Usuario), en el que el usuario puede especificar un patron original. Asimismo, puede ajustarse
el procesamiento de las partes no perforadas configurando el parametro "UP MODE" (Modo de elevacidn).
Pueden configurarse los parametros de patrdn perforado para cada nimero de condicion.

p
Complemento

®Normalmente, utilicelo con el valor predeterminado APAGAR. Asi se cortara con una linea sdlida.
® Al cortar segun el patron de perforacion (con excepcion del APAGAR), coloque (en la parte frontal) el soporte de herramientas.

Ménsula para sostener

la herramienta Brida Soporte de Herramienta
W

Soporte de la herramienta 1 (para tras:
para meio corte/caneta de plotagem)

Soporte de la
herramienta 2 (hacia
delante: para el
recorte)

®Hacer un recorte (calado) con un patrdn perforado en lugar de un corte normal para pelicula (medio corte) puede dafar la
almohadilla de corte y la calidad de un corte normal. Asegurese de utilizar el soporte de la herramienta 1 (trasero).

® El reemplazo de una almohadilla de corte dafiada por realizar un corte perforado con el soporte de la herramienta 1 (trasero)
conllevara un cargo de servicio.

® Al utilizar un comando generado por computadora para activad/desactivar la configuracion de patron perforado de la herramienta,
aparecera el siguiente mensaje.

1:Condition No. 1 1:Condition No. 1
B COLDOUE HERRAMIENTA 8 COLOGUE HERRAMIENTA
EM EL HOLDER 2 EM EL HOLDER 1 )
W SOPORTE 20 - T (SOPORTE 1) =
I Y PRESIOME ENTER 1 Y PRESICHE ENTER
CONDICION Ne. EHCONDICION Mo

Siga las instrucciones del mensaje.
® Al controlar el patron perforado con el comando de configuracion FORCE (Fuerza), configurelo como “NONE” (Ninguna).
O El corte del patron de perforacion se acorta 5 mm del lado +X (dorso de los medios).

A\

Operacion

T  Presione la tecla [COND/TEST].
Complemento

P> Se muestra la pantalla de configuraciéon CONDICION (1/3).
] 1/3

Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.

Condition No. 1
HERR. o CBaYU+
YELOCIDAD : 38 om/s
PRESI. L

id
PRUEEA CORTE KA CA[A[A[A
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Presione la tecla POSITION (4).
P> Se muestra la pantalla CONDICION (2/3).

n 2/3
ACELERACION : 2 “
PATRON CORTE LIMEA posmon
MODO TAMGENCIAL
SOBRECORTE

V| SO
ERUEBA CORTE ENA] FAlA1A

Presione la tecla [2] (PATRON CORTE LINEA).
P> Se muestra la pantalla PATRON CORTE LINEA.

T:Condition Mo, |
TIPO Mo. = APAGAR

CONFIGURAR  ECARCELAR

Presione la tecla [1] (Condition No.).

D> Se muestra la pantalla de seleccién CONDICION No.

CONDICION Mo.
n

EIANTERIOR

Presione la tecla POSITION (AV) y seleccione el nimero de

condicion.
@ 9
<«

Confirme el valor de configuracion y presione la tecla
POSITION («) (ANTERIOR).

P> Se selecciona el nimero de condicién y se vuelve a la pantalla de

configuracion CUT LINE PATTERN. :

Presione la tecla [2] (TIPO).

D> Se muestra la pantalla de seleccion TIPO.

T:Condition Mo 1
TIPO | TIPO Mo AGAR

EJAMTERIOR
FAR mdLANLELAR

Presione la tecla POSITION (AWV) y seleccione el numero de

tipo.
@ @
<«
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Complemento

Volvera a la pantalla predeterminada sin
cambiar la configuracion si se presiona la tecla
[CONDICION].




10

11

12

13

14

15

Confirme el valor de configuracion y presione la tecla
POSITION («) (ANTERIOR).

P> Se selecciona el nimero de tipo y se vuelve a la pantalla de
configuracion CUT LINE PATTERN.

T:Condition Mo, 1

TIPO Mo, =48 @
3 CORTE L. = 8. 6@mm rosmon
4 HERR. ARRIBA L.= 0. 15mm

P MODE P. = ARRIBA @

COMFIGURAR_RICANCELAR

Presione la tecla POSITION (») (UP MODE).

P> Se muestra la pantalla de configuracién UP MODE.

Bemm POSITION
V] 15mm
RIBA
K1 ANTERTCR @

FAF_ Wl LANCELAR

T:Condition Mo 1
UP MODE
n

Presione la tecla POSITION (AV) para establecer el

parametro UP MODE.
@ 9
<«

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se volvera a la pantalla de configuracién UP MODE CUT LINE PATTERN.

>
=

Si en el paso 8 se elige la opcion "USER?", presione la tecla [3]
(CORTE) y la tecla [4] (HERR. ARRIBA) para seleccionar la
longitud de corte y la longitud de elevacion de la herramienta.
Siga los pasos 10 a 12 para esta operacion.

1:Co|CORTE L

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR) en la pantalla de configuracion PATRON
CORTE LINEA.

P> Se establecerd la configuracién y se volverd a la pantalla CONDICION (2/3).

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

®Se muestra CUT Ly UP L cuando se
seleccionan los tipos 0 al 7. Asimismo, podra
configurar el parametro UP MODE.

® Se activa la configuracion de todos los
parametros cuando se selecciona la opcion
USER.

®No se muestra nada si se seleccionan las
opciones "NONE" u "OFF".

A\

P
Complemento

El rango de configuracion es 1 a 31 y "UP".

Complemento

®El valor que se establezca aqui sera la
fuerza de corte para la parte sin cortar de las
lineas perforadas. Se elevara la herramienta
cuando se configure como "UP".

®Normalmente, ingrese un valor menor al del
parametro FORCE de corte para que sea un
medio corte.

p
Complemento

(&

®Si en el paso 8 se seleccionan los tipos 0 a 7,
Unicamente se muestran las opciones CUT
Ly UPL,yno es posible cambiarlas. Omita
este paso y continue.

® El rango de configuracidn posible para la
opcion CUT L es de 0.1 mm a 100 mm.

®El rango de configuracion posible para la
opcion UP L es de 0.1 mm a 10 mm.

® Pueden cambiarse los digitos de la
configuracion presionando la tecla [FAST].

Ve

(&

Complemento

Se volverd a la pantalla CONDICION (2/3) sin
cambiar la configuracion si se presiona la tecla
POSITION («) (CANCELAR,).




Configuracion ajuste inicial de posicion de
/7.6 control de la cuchilla

Después de conectar la energia y cambiar los parametros de condicidon del boligrafo, apoye la cuchilla en los
medios y ajuste su direccidn. Debe establecerse la posicidn inicial de control de la cuchilla para asegurarse de
que el area no esté dafiada y de que la cuchilla haga contacto con los medios correctamente.

Si se selecciona un valor inferior a los 2 mm, se cambiara la posicion inicial de control de la cuchilla a 2 mm
debajo del punto de inicio de corte (2 mm desde el borde del punto desde el cual se giraran los medios.)

Si se selecciona un valor fuera de rango, la posicion inicial de control de la cuchilla quedara fuera del rango del
area de corte.

Area de corte

Punto de inicio de corte

(Punto de origen de corte) Rodillo de empuje

Posicion inicial de control de
la cuchilla

L | Puntode configuracion
(Configurado como "2 mm
POR DEBAJO")

Posicidn inicial de control de la
! cuchilla
Punto de configuracion
|’ (Configurado como "AFUERA")
_____________ X

Y—, Y—,

Direccion de carga de los medios
Direccion de carga de los medios

/\ PRECAUCION

Sl se selecciona un valor fuera de rango y luego se cambia el parametro de expansion a un digito positivo, se puede danar la
almohadilla de corte.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].
Complemento

D> Se muestra la pantalla MENU. i .
Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
P> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).

CONFIG. DE HERRAMIEWTA 1/3

0
HERR. SUBIR/BAJAR
TAMAND DE PASD
FUERZA DE OFFSET
ANGULD DE %FFSET

3 Presione la tecla POSITION (a).
D Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (2/3).

CONFIG. DE HERRAMIENTA 273 )
CLASIFICADD DE DATOS
VEL. PLUMA ARRIBA

PRIORIDAD DE COND.

INICIO CUC&ILLA GO
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Presione la tecla [4] (INICIO CUCHILLA).

P> Se muestra la pantalla de configuracion CONTROL DE POS. INICIAL
DE CUCHILLA.

CONTROL DE POS.
INICIAL DE CUCHILLA

AFUERA

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (AFUERA) o la tecla [2] (ABAJO 2mm).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecerd la configuracién y se volverd a la pantalla CONFIG. DE
HERRAMIENTA (2/3).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volveréd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIG. DE
HERRAMIENTA sin cambiar los parametros
si se presiona la tecla POSITION («)
(CANCELAR).




7.7 Configuracion del parametro OFFSET FORCE

La operacion para cortes livianos se lleva a cabo antes de la operacion de corte real, para alinear la cuchilla
hacia la direccidn de corte. Se debe aplicar una fuerza inferior en comparacién con un corte normal, por lo que
es posible configurar una fuerza menor con el parametro OFFSET FORCE (Fuerza de desplazamiento).

El parametro OFFSET FORCE se utiliza para controlar la rotacion de la cuchilla con la modo tangencial ademas
de controlar la direccidn de la cuchilla al comienzo del corte.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla de configuracién TOOL (1/3).

Complemento

Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
D> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).

CONFIG. DE HERRAMIENTA 1/3

n
HERR. SUBIR/BAJAR
TAMANO DE PASOD
FUERZA DE OFFSET
ANGULO DE gFSET

3 Presione la tecla [3] (FUERZA DE OFFSET).

P> Se muestra la pantalla de configuracién FUERZA DE OFFSET.

FUERZA DE OFFSET

[¥]

CONFIGURAR  ECICANCELAR

4 Ppresione la tecla POSITION (AW¥) e incremente o disminuya

. Complemento
el valor del parametro.

El modelo CE6000-40 puede configurarse

@Q© de 1 a 31, y el modelo CE6000-60/120 puede

configurarse de 1 a 38.

POSITION

<«

5 confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

Complemento

] i » ] Se volvera a la pantalla CONFIG. DE
P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3) sin cambiar los

HERRAMIENTA (1/3). parametros si se presiona la tecla POSITION

(<) (CANCELAR).

6  Presione latecla [PAUSE/MENUL.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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7.8 Configuracion del pisapapeles

Presione los medios contra la superficie de corte activando la opcion PAPER WEIGHT (Pisapapeles) para evitar
una disminucidn de la calidad si los medios se levantan durante la lectura de las marcas de registro.
Desactive esta opcion cuando deba evitar que el pisapapeles manche el papel con la tinta.

El pisapapeles esta ubicado debajo del carro de la herramienta. (No puede verse desde afuera)

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [2] (ARMS).
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (1/4).

CONFIGURACION DE ARMS 174

n
LECT. AUTO MARCAS
LECTURA MANUAL
MODO DE ESCANED
DIST. DE MARCAS
id

3 Presione la tecla POSITION (A) dos veces.
P> Se muestra la pantalla CONFIGURACION DE ARMS (3/4).

CONFIGURACION OE ARMS  3/4 Q

n
CALIB. DE SENSOR RMS rosimon
AJ. MIVEL DEL SENSOR

ESCANED AUTOMATICO

PISAPAPELES ®

hd
4 Ppresione la tecla [4] (PISAPAPELES). Complemento
P> Se muestra la pantalla de configuracién PAPER-WEIGHT. Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
FTEIPITELES DE ARMS (3/4) sin cambiar los parametros si se

presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).

ENCENDER

APAGAR

CONFTGURAR ECICANCELAR
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Presione la tecla [1] (ENCENDER) o la tecla [2] (APAGAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla de
CONFIGURACION DE ARMS (3/4).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIGURACION
DE ARMS (3/4) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).




Capitulo 8: Configuracion en
relacion con el tiempo de corte

El tiempo necesario para el corte depende de la velocidad de movimiento de la herramienta y los medios, asi

como de la eficiencia de la operacion.

Es mejor cortar lenta y cuidadosamente para lograr un corte preciso, pero la velocidad es necesaria para
incrementar la eficiencia operativa. Estos parametros deben configurarse logrando un buen equilibrio teniendo
en cuenta las caracteristicas de los medios y las herramientas, asi como el contenido de los datos de corte.
En este capitulo se describen los parametros de configuracion en relacidn con el tiempo de corte.

Ademas de este capitulo, hay parametros que afectan el tiempo de corte en las siguientes secciones.

LA, Seleccion de la condicidn de la herramienta
CAZERIA Configuracion de la distancia de marca

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

8.1
8.2

8.3

8.4
8.5

8.6

Ordenamiento de los datos de corte

Carga previa automdtica cuando se reciben datos
de corte

Carga previa automdtica cuando se colocan
medios (Carga inicial)

Configuracion de velocidad de la carga previa
Configuracion de velocidad de elevacion de la
herramienta

Configuracion del movimiento de elevacion de la
herramienta



8.1

Ordenamiento de los datos de corte

El ordenamiento de los datos de parametro del area de corte incrementara la eficiencia de corte minimizando el
tiempo que demora el movimiento de los medios y agrupando el corte para que se lleve a cabo de una vez.

El ordenamiento de datos simplemente ordena los datos de parametro de area a fin de minimizar el movimiento
de los medios. Es mucho mas eficiente que cortar a intervalos con datos que hacen que las herramientas salten
de punto a punto.

-

Complemento

del plotter.

® El ordenamiento comenzara el proceso después de que todos los datos se almacenen en la memoria intermedia, de modo que
demora cierto tiempo en comenzar el corte.

® Es posible que el ordenamiento no sea efectivo para los datos que se han creado de forma eficiente.

@ Si los datos ya estan ordenados mediante el software para PC, el proceso puede ser mas rapido si se desactiva el ordenamiento

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [1] (TOOL).

D> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).

CONFIG. DE HERRAMIEWTA 1/3

HERR. SUBIR/BAJAR
TAMANO DE PASOD

FUERZA DE OFFSET
ANGULO DE gFSET

Presione la tecla POSITION (a).

D> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (2/3).

CONFIG. DEnl-IERRAMIENTA 273

CLASIFICADD DE DATOS
YEL. FLUMA ARRIBA
FRIORIDAD DE COND.
INICIO CUC&ILLA

Presione la tecla [1] (CLASIFICADO DE DATOS).

P> Se muestra la pantalla de configuracion CLASIFICADO DE DATOS.

CLASIFICADO DE DATOS

EWCENDER
/ R

CONFTGURAR  EICARCEL AR

82

\ ./

@ POSITION @

SO

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.




Presione la tecla [1] (ENCENDER) o la tecla [2] (APAGAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracién y se volverd a la pantalla CONFIG. DE
HERRAMIENTA (2/3).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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(N

Complemento

Se volvera a la pantalla de CONFIG. DE
HERRAMIENTA (2/3) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION
(«) (CANCELAR,).

Ve

(N

Complemento

Se muestra la marca [ E ] en la parte derecha
de la pantalla cuando esta activado el modo

de ordenamiento (SORT MODE). Consulte
la seccion "Cémo usar el Panel de control"

=) P.2-27 @




8.2 Carga previa automatica cuando se reciben
. datos de corte

Es posible cargar e invertir los medios automaticamente en cierto grado especificado cuando el plotter recibe los

datos de corte.
Puede llevarse a cabo una “carga previa” automatica para evitar que se muevan los medios. Asimismo, cuando
se utilizan medios en rodillo, deben quitarse del rodillo antes de utilizarlos.

"Prealim. del material (Papel o film de vinilo)"
L ACEM "Carga previa automaética cuando se colocan medios (Carga inicial)"
LA "Configuracion de velocidad de la carga previa"

Complemento

® L a configuracion de parametro AUTO PRE FEED (Carga previa automatica) cuando se reciben datos de corte se mantiene
aunque se desactive la energia.

®La configuracion de la longitud del pardmetro AUTO PRE FEED no esté vinculado a la configuracion de la longitud de pagina.
Cambie la configuracion de longitud de pdagina si el darea de corte debe ser extensa.

@ Si se reciben datos y se lleva a cabo una transferencia automatica de medios una vez, aunque se vuelvan a recibir datos (corte en
la misma area), no se llevara a cabo la transferencia automatica de medios.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

Complemento

Lleve a cabo la configuraciéon en modo Normal.

2  Presione la tecla [4] (MEDIA).
P> Se muestra la pantalla CONF. DE MATERIAL (1/2).
COMF. DE MATERIAL 142
PREALIMEN]%
AUTO PREALIMENTACION

LONGITUD DE PAGIMNA
CARGA INICIAL
id

3 Presione la tecla [2] (AUTO PREALIMENTACION).

P> Se muestra la pantalla AUTO PREALIMENTACION.

AUTO PREALIMENTACION

APAGAR

LONGITUD DE ALIMENT.
1.8m

CONFIGURAR EICANCELAR

4 Presione la tecla [1] (APAGAR).

P> Se muestra la pantalla de configuracién AUTO PREALIMENTACION.

AUTO PREALIMENTACION

#RUTO PREAL TMENTACTON
L|BNENCENDER

APAGAR)
ANTERICR
CONFTGURAR  EICARCEL AR
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Presione la tecla [1] (ENCENDER) o la tecla [2] (APAGAR).

P> Se selecciona AUTO PREALIMENTACION vy se vuelve a la pantalla
AUTO PREALIMENTACION.

Presione la tecla [2] (LONGITUD DE ALIMENT.).

P> Se muestra la pantalla LONGITUD DE ALIMENT.

LONGITUD DE ALIMENT.
n

0. 160
K1 AWTERIOR

LA LUUIDAC Bl DL LT

Presione la tecla POSITION (AW¥) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

Confirme el valor de configuracion y presione la tecla
POSITION («) (ANTERIOR).

P> Se selecciona FEED LENGTH y se vuelve a la pantalla AUTO

PREALIMENTACION.
8-
-

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracién y se volveré a la pantalla de
configuracion CONF. DE MATERIAL (1/2).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

8-5

Complemento

Se volvera a la pantalla de configuracion
CONF. DE MATERIAL (1/2) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION
(<€) (ANTERIOR).

Complemento

® L a longitud de carga puede establecerse en
unidades de 0.1 m.

® El rango de configuracion es de 0.5 m a 50.0 m.

® Presione la tecla [FAST] para cambiar los
digitos de configuracion.

(&

Complemento

Se volvera a la pantalla de configuracion
CONF. DE MATERIAL (1/2) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION
(«) (CANCELAR,).

Complemento

Se muestra la marca [Pr] a la derecha de la
pantalla cuando se configura el pardmetro
AUTO PREALIMENTACION. Consulte la seccidn
“Cémo usar el panel de control" CIEZA. .




Carga previa automatica cuando se colocan

8.3 medios (Carga inicial)

Puede configurarse para cargar y hacer regresar la longitud de la pagina cuando se cargan los medios y se
levanta la pantalla de colocacion de medios.
Esto equivale a llevar a cabo automaticamente la carga previa a fin de evitar que se muevan los medios.

"Prealim. del material (Papel o film de vinilo)"
"Carga previa automatica cuando se reciben datos de corte"
"Configuracion de velocidad de la carga previa"

Complemento

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU]. c : .
omplemento

D> Se muestra la pantalla MENU.
Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P> Se muestra la pantalla CONF. DE MATERIAL (1/2).

CONF. DE MATERTAL 1/2

n
PREALIMENTAR
AUTO PREALIMENTACION
LONGITUD DE PAGIMA
CARGA INICTAL

id

Presione la tecla [4] (CARGA INICIAL).
D> Se muestra la pantalla CARGA INICIAL.

CARGA INICIAL

CONFIGURAR EICANCELAR

Configure el modo presionando la tecla [1] (ENCENDER) o la
tecla [2] (APAGAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR). Complemento

Se volvera a la pantalla de configuracion
CONF. DE MATERIAL (1/2) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION
(€)(CANCELAR).

P> Se establecerd la configuracion y se volverd a la pantalla de
configuracion CONF. DE MATERIAL (1/2).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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8.4 Configuracion de velocidad de la carga previa

Configura la velocidad de la transferencia de datos durante la carga (transporte de medios) de la transferencia

automatica de medios de los datos de corte recibidos, la nivelacion de carga inicial, etc.
Configure la velocidad de carga como "LENTO" (Lenta) si los medios se mueven durante la carga inicial o si los

medios son pesados o resbaladizos. Normalmente esta configurada como "NORMAL"".

"Prealim. del material (Papel o film de vinilo)"

L ACEM "Carga previa automatica cuando se colocan medios (Carga inicial)"
LA "Carga previa automatica cuando se reciben datos de corte"

Complemento

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

Operation

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

2 Presione la tecla [4] (MEDIA).
P> Se muestra la pantalla CONF. DE MATERIAL (1/2).

CONF. DE MATERIAL 1/2
n

PREALIMENTAR
AUTO PREALIMENTACION
LONGITUD DE PAGINA
CARGA INICIAL

id

3 Presione la tecla POSITION (A)-
P> Se muestra la pantalla CONF. DE MATERIAL (2/2).

CONF. DE MATERIAL 22

YELOCIDAD DE ALIMENT.
CORTE DE PAMELES

<

@ POSITION 9

4 Ppresione la tecla [1] (VELOCIDAD DE ALIMENT.).

P> Se muestra la pantalla VELOCIDAD DE ALIMENT.

YELOCIDAD DE ALIMEMT.

LENTO
HORMAL

CONFIGURAR EICANCELAR

SO

5 Presione latecla [1] (LENTO) o la tecla [2] (NORMAL).
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Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.




Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de
configuracion CONF. DE MATERIAL (2/2).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volveréd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Se volvera a la pantalla de configuracion
CONF. DE MATERIAL (2/2) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION
(«) (CANCELAR).




Configuracion de velocidad de elevacion
8.5 de la herramienta

El parametro TOOL UP SPEED (Velocidad de elevacion de la herramienta) determina la velocidad a la que se
mueve la herramienta al elevarla.

El tiempo total de corte se hace mas corto si se configura el parametro TOOL UP SPEED a una velocidad rapida,
aunque la velocidad de la herramienta cuando esta cortando (abajo) esté configurada a una velocidad baja para
medios dificiles de cortar (duros o con mucha adherencia).

Complemento

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
D> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).

CONFIG. DE HERRAMIENTA 1/3

HERR. SUBIR/BAJAR
TAMAND DE PASD

FUERZA DE OFFSET
ANGULO DE gFSET

3 Presione la tecla POSITION (A)
P> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (2/3).

CONFIG. DE FERRAMIENTA 273 <

CLASIFICADD DE DATOS

VEL. PLUMA ARRIBA

PRICRIDAD DE COND.

INICIO CUCHILLA SO
[¥]

4 Ppresione la tecla [2] (VEL. PLUMA ARRIBA).

P> Se muestra la pantalla VEL. PLUMA ARRIBA.

YEL. PLUMA ARRIBA

CONFIGURAR  ECICANCELAR

5 Presione Ia tecla POSITION (AW) e incremente o disminuya Complemento
el valor del parametro.

® | os valores que pueden configurarse son
AUTO, 10, 20, 30, 40, 50 y 60.

@ posimioN 9 ® Serd la misma velocidad a la que baja la
o herramienta si se selecciona la opcion AUTO.
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Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla CONFIG. DE
HERRAMIENTA (2/3).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volveréd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Se volvera a la pantalla CONFIG. DE
HERRAMIENTA (2/3) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION
(«) (CANCELAR).




Configuracion del movimiento de elevacion
8.6 de la herramienta

El movimiento de elevacion de la herramienta es cuando se reciben continuamente 6rdenes de coordenadas de
movimiento de elevacion de la herramienta desde la computadora conectada al CE6000 y establece si se debe
mover a cada coordenada en orden o ir directamente a la ultima.

El parametro "TOOL UP MOVE" tiene las dos siguientes configuraciones:

ENABLED (Activado)
: Si se reciben varias coordenadas de manera continua, se movera a cada una en el orden en el que se reciben.

DISABLED (Desactivado)
: Si se reciben varias coordenadas de manera continua, se movera directamente a la ultima coordenada recibida.

Puede reducirse el tiempo de corte si se lo configura como "DISABLED", en caso de que el tiempo que se
demora en mover la herramienta elevada sea excesivo.

Complemento

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].
Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU.
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
P> Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).

CONFIG. DEnI-IERRAMIENTA 1/3

HERR. SUBIR/BAJAR
TAMANO DE PASOD

FUERZA DE OFFSET
ANGULO DE gFSET

3 Presione la tecla POSITION (v).
D Se muestra la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (3/3).

CONFIG. DE HERRAMIENTA 3/3 @

n
MOYER PLUMA ARRIBA @Posm 9

<«
u

4 Presione la tecla [1] (MOVER PLUMA ARRIBA).

D> Se muestra la pantalla MOVER PLUMA/ARRIBA.

MOV IMIENTO

PLUMA/ARRIBA
ACTIVADO
DES VAR

CONFTGURAR ECICANCELAR
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Presione la tecla [1] (ACTIVADO) o la tecla [2] (DESACTIVAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracién y se volverd a la pantalla CONFIG. DE
HERRAMIENTA (3/3).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

Complemento

Se volvera a la pantalla CONFIG. DE
HERRAMIENTA (3/3) sin cambiar los
parametros si se presiona la tecla POSITION
(«) (CANCELAR).




Capitulo 9:
Configuracion en relacion a la interfaz

En este capitulo se describe la configuracion en relacion a la interfaz.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

9.1  Configuracion de la interfaz
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9.1 Configuracion de la interfaz

En esta seccion se describe como configurar la interfaz.
El plotter tiene interfaces USB y RS-232C, que se cambian automaticamente.

Interfaz USB

Para utilizar la interfaz USB, debe haber un controlador para el plotter instalado en la computadora. Consulte el
manual de instalacion para instalar el controlador para el plotter.

Del lado del plotter, lleve a cabo la configuracion de comando®, al configuracion de tamafo de pasos (cuando se
utilicen los comandos GP-GL) y la configuracion del punto de origen de HP-GL (cuando se utilicen comandos
HP-GL).

* No es necesario configurar un comando en modo Simple. (No hay parametros de configuracion en modo Simple.)

~N

p
/\ PRECAUCION

No puede garantizarse la operacion en los siguientes casos:

® Cuando el plotter esta conectado a una central USB o a un puerto de extension.

® Cuando el plotter esta conectado a una computadora modificada o fabricada por el usuario.
® Cuando se utiliza un controlador que no sea el proporcionado como accesorio estandar.

No lleve a cabo las siguientes acciones:

®No conecte o desconecte el cable USD durante la instalacion del controlador USB en la computadora.

®No conecte o desconecte el cable USB cuando la computadora o el plotter estan llevando a cabo la rutina de inicializacion.
®No desconecte el cable USB dentro de los 5 segundos posteriores a la conexion.

®No conecte o desconecte el cable durante la transferencia de datos.

®No conecte varios plotters a una misma computadora mediante la interfaz USB.

Interfaz RS-232C

Cuando se utiliza la interfaz RS-232C, configure los parametros de comandos, los parametros de tamano de
paso (cuando se usen comandos GP-GL), los parametros de punto de origen para HP-GL (cuando se utilicen
comandos HP-GL) y las condiciones de transferencia de la interfaz RS-232C. Las condiciones de transferencia
de la interfaz RS-232C pueden configurarse desde el panel de operaciones. La condicion de transferencia
debe configurarse de igual forma en el software que se utiliza y en la unidad CE6000. Si hay un error en la
configuracion, puede mostrarse un error en la maquina y la falta de datos puede ocasionar un funcionamiento
erroneo. En este caso, vuelva a confirmar la configuracion de transferencia de datos.

Configuracion del punto de origen con HP-GL establecido
Conexién con RS-232C

Configurar el comando (COMANDO)

Configurar el tamafio de paso (GP-GL TAMANO DE PASO)

Complemento

En modo Simple no puede utilizarse la interfaz RS-232C.

Menu de configuracién de interfaz

La configuracion de la condicion de interfaz unicamente es necesaria cuando se conecta el plotter mediante
cables RS-232C. No es necesaria cuando se conecta el plotter mediante el cable USB.

Conexidn con RS-232C
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Conexion con RS-232C

Unicamente en modo Normal, la configuracién de RS-232C puede recordar hasta 4 pardmetros distintos que
pueden cambiarse si es necesario.

Consulte la seccién "Cémo cambiar los nimeros de configuracion” para ver cémo invocar la
configuracion que debe usarse y la seccion “Cambio y almacenamiento de configuracion de RS-232C"
para ver como cambiar y guardar la configuracion.

Como cambiar los numeros de configuracion

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

D> Se muestra la pantalla MENU.
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

2 Presione la tecla POSITION (A) (I/F) en modo Normal.

P> Se muestra la pantalla INTERFASE (1/2).

INTERFASE 1/2

COMANDO

HP-GL PUNTD DE CRIGEN
HP-GL MODELO EMULADOD
GP-GL TAMA&O DE PASD

3 Presione la tecla POSITION (a).
P> Se muestra la pantalla de INTERFACE (2/2).

INTERFASE 22
m \ o/

RS_Zgz[: POSITION
COMANDD " =", 3"
COMANDO * W

RESOLLICION CIRCULOD @
id

4 presione la tecla [1] (RS-232C). Complemento

Volvera a la pantalla de configuracion
INTERFACE sin cambiar la configuracion si se

RS=232C No. | presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).
BAUD RATE 9660
DATA & BIT

PARLTY NONE
HARDNIRE HANDSHAKE

CONFIGURAR EICANCELAR

P> Se muestra la pantalla de configuracién RS-232C.

5 Presione la tecla POSITION (») (RS-232C).

P> Se muestra la pantalla de seleccién de niimero de configuracién RS-232C.

RS-237C Mo, 1

BALD [RS-232C Mo, @
DATA A
PARLT g

HARDA E1ANTERIOR @
COMFT0RAR madUANCELAR
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Presione la tecla POSITION (AWV) y seleccione el numero de

configuracion.
=l
<

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] ()
(ANTERIOR).

Complemento

Hay cuatro nimeros de configuracidn distintos.

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de
configuracion RS-232C.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

Cambio y almacenamiento de configuracion de RS-232C

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU. i ~
Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

Presione la tecla POSITION (A) (I/F) en modo Normal.

P> Se muestra la pantalla de configuracién INTERFACE (1/2).

INTERFASE 172

COMANDO

HP-GL PUNTO DE ORIGEN
HP-GL MODELO EMULADO
GP-6L TAM!‘%] DE PASD

Presione la tecla POSITION (A).

P> Se muestra la pantalla de configuracién INTERFASE (2/2).

INTERFASE 22 Q

A
RS_ZSZC POSITION
COMANDO " =", " '
COMANDO " W

RESOLUCIOI\H:IRCULO @

Presione la tecla [1] (RS-232C). Complemento

S tra | talla d fi i6on RS-232C. ) v
P> Se muestra la pantalla de configuracion Volvera a la pantalla de configuracion

RS-232C Mo 1 INTERFACE sin cambiar la configuracion si se
BAUD RATE 9600 presiona la tecla POSITION («) (CANCELAR).
DATA & BIT

PARITY MOME
HARDWIRE HAMDSHAKE

CONFIGURAR EICANCELAR
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10

11

Press the [1] key (BAUD RATE).

P> Se muestra la pantalla de configuracién BAUD RATE.

RS-232( Mo, 1
BALD RATE
n

id
K1 AMTERICR
FAR_ mdLANCELAR

Presione la tecla POSITION (AV¥) e incremente o disminuya

el valor del parametro.

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] (<)
(ANTERIOR).

P> Se estableceré el parametro BAUDIOS y se volveré a la pantalla de

configuracion RS-232C.

Presione la tecla [2] (DATA) (Bits de datos).

P> Se muestra la pantalla de configuracién DATA BIT.

RS-232C Mo 1
BMD Frran B
DATA TA T
FARITIET BIT

CONFIGURAR  ECARCELAR

Presione la tecla [1] (8 BIT) o la tecla [2] (7 BIT).

P> Se configurara el parametro DATA y se volveré a la pantalla de
configuracion RS-232C.

Presione la tecla [3] (PARITY).

P> Se muestra la pantalla de configuracién PARITY.

CONFIGURAR ECICAMNCELAR

Presione la tecla [1] (NONE), la tecla [2] (EVEN) o la tecla [3]
(ODD).

P> Se establecerd la configuracion del pardmetro PARITY y se volvera a la
pantalla de configuracion RS-232C.
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Complemento

La velocidad en baudios puede configurarse
en 19200, 9600, 4800, 2400, 1200, 600 y 300.

Complemento

Debe coincidir con el valor de configuracion de
la aplicacion que se utilizara.

Complemento

® Debe coincidir con el valor de configuracion
de la aplicacion que se utilizara.
® Se vuelve a la pantalla de configuracion RS-

232C sin cambiar esta configuracion si se
presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR).

(&

J

Complemento

® Debe coincidir con el valor de configuracion
de la aplicacion que se utilizara.

® Se vuelve a la pantalla de configuracion
RS-232C sin cambiar esta configuracion
si se presiona la tecla POSITION («)

(ANTERIOR).
&




Presione la tecla [4] (HARDWIRE HANDSHAKE).

P> Se muestra la pantalla de configuracion HANDSHAKE.

R5-232C Mo. 1

PARLT (B
Ena/hck
HARDH | aNTER TOR

CONFIGLRAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (HARDWIRE), la tecla [2] (Xon/off) o la Complemento

tecla [3] (Eng/Ack).

® Debe coincidir con el valor de configuracion
P> Se seleccionaré el parametro HANDSHAKE y se volverd a la pantalla de la aplicacion que se utilizard.

de configuracion RS-232C. ® Se vuelve a la pantalla de configuracion RS-

232C sin cambiar esta configuracion si se
presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR).

®El parametro Eng/Ack es valido unicamente
cuando se configure como HP-GL. Si esta
configurado como GP-GL, se utilizara el
parametro HARDWIRE incluso cuando se
Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] seleccione Eng/Ack.

(CONFIGURAR). -

D> Se establecera la configuracion y se volverd a la pantalla INTERFACE.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Capitulo 10: Configuracion
en relacion al entorno operativo

En este capitulo se describe la configuracion en relacion con el entorno operativo.

10-1



En relacién con la pantalla Menu (Menu)

Configuracion del idioma de la pantalla (SELECCION DE IDIOMA)

Esta funcidn configura el idioma que utiliza la pantalla.
Puede seleccionarse uno de estos diez idiomas: inglés, japonés, aleman, francés, italiano, espafiol, portugués,
ruso, coreano y chino.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

P> Se muestra la pantalla MENU.

lm
Pantalla Menu Pantalla Menu
(Modo normal) (Modo simple)

2 Presione la tecla POSITION (w) (ADV.) en modo Normal o
presione la tecla [3] (ADV.) en modo Simple.

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.).

AVANCE CADY, ) 142 1 AVANCE CADY. ) 1/1
n

MOYIMIENTO PASD [ENCELEC. DE IDIOMA(LANGUAGE)

SELEC. DE TDIOMA(LANGUAGE) EAUNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD DE MEDIDA
SENSOR DE MATERIAL

¥
Pantalla de AVANCE (ADV.) Pantalla de AVANCE (ADV.)
(Modo normal) (Modo simple)

3 Presione la tecla [2] (SELEC. DE IDIOMA (LANGUAGE)) en
modo normal o la tecla [1] (SELEC. DE IDIOMA(LANGUAGE))
en modo simple. Se muestra la pantalla LANGUAGE.

P> Se muestra la pantalla SELEC. DE IDIOMA (LANGUAGE).

SELEC. DE IDIOMACLANGLAGE)

CONFTGURAR  EICARCEL AR

4 Ppresione la tecla POSITION (AW) y seleccione el idioma.
(En estas instrucciones se explica para cuando esta

seleccionado el idioma inglés.) Q
<«

5 confimela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracidn y se volverd a la pantalla AVANCE (ADV.).

6  Presione latecla [PAUSE/MENUL.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.

10-2



Configuracion de la unidad de longitud de la pantalla (LENGTH UNIT)

Los valores de coordenadas que aparecen en la pantalla y los demas parametros para diversas configuraciones
pueden cambiarse entre metros y pulgadas.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

D> Se muestra la pantalla MENU.

MMEDIAE] I/ F E]lADV. |
— ELERC

10 i e
WS
Pantalla Menu Pantalla Menu
(Modo normal) (Modo simple)

2 Presione la tecla POSITION (w) (ADV.) en modo Normal o
presione la tecla [3] (ADV.) en modo Simple.

D> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.).

AVANCE CADY, ) 142 1 AVANCE CADY. ) 1/1
n

MOYIMIENTO PASD [ENCELEC. DE IDIOMA(LANGUAGE)

SELEC. DE TDIOMA(LANGUAGE) EAUNIDAD DE MEDIDA

UNIDAD DE MEDIDA
SENSOR DE &“\TERIAL

Pantalla de AVANCE (ADV.) Pantalla de AVANCE (ADV.)
(Modo normal) (Modo simple)

3 Presione la tecla [3] (UNIDAD DE MEDIDA) en modo Normal
o la tecla [2] (UNIDAD DE MEDIDA) en modo Simple. Se
muestra la pantalla UNIDAD DE MEDIDA.

P> Se muestra la pantalla de configuracién UNIDAD DE MEDIDA.

UNIDAD DE MEDIDA

METRICO
FULGADAS

CONFIGURAR EICANCELAR

4 presione la tecla [1] (METRICO) o la tecla [2] (PULGADAS).

5 Confimela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecera la configuracidn y se volverd a la pantalla AVANCE (ADV.).

6  Presione la tecla [PAUSE/MENUI.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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En

relacion con el sensor

Activacion/desactivacion de los sensores de medios (MEDIA SENSOR)

Esta funcion habilita o deshabilita los sensores de medios que detectan el tamafio del medio en direccion de carga.

/\ PRECAUCION

Por lo general se debe utilizar con esta funcion activada ("ACTIVADQ"). Desactivela ("DESACTIVAR") cuando utilice medios que
no se puedan detectar y tengan una alta transmitancia. Cuando se la desactive, es posible que se dane la almohadilla de corte.

"

Asegurese de configurar el "area"”.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Se muestra la pantalla MENU.
Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.

Presione la tecla POSITION (w) (ADV.).

D> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (1/2).

AVANCECADY, ) 1/2

n
MOYIMIENTO PASD
SELEC. DE IDIOMA(LANGLIAGE)
UNIDAD DE MEDIDA
SENSOR DE g\TERIAL

Presione la tecla [4] (SENSOR DE MATERIAL).

P> Se muestra la pantalla SENSOR DE MATERIAL.

SENSOR DE MATERTAL

ACTLY
DESAC

L)
IVAR

A

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (ACTIVADO) o la tecla [2] (DESACTIVAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se establecerd la configuracién y se volverd a la pantalla ADVANCE.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Activacion/desactivacion
de los sensores de rodillo de empuje (SENSOR DE PUSH ROLLRS.)

Esta funcidn activa o desactiva los sensores de rodillo de empuje que detectan el ancho de los medios.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

D> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla POSITION (v) (ADV.).

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (1/2).

AVANCECADY, ) 1/2

n
MOYIMIENTO PASO
SELEC. DE IDIOMACLANGLAGE)
UNIDAD DE MEDIDA
SENSOR DE &C\TERIAL

Presione la tecla POSITION (A).

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (2/2).

AVANCETADY. ) 272 “

0
SENSOR DE PUSH ROLLRS. [—
MIVEL DE SLICCION
BIP DE TECLAS

MENSAJES Dé ERROR ®

Presione la tecla [1] (SENSOR DE PUSH ROLLRS.).
P> Se muestra la pantalla SENSOR DE PUSH ROLLRS.

SENSOR DE PUSH ROLLRS.
DE PRESION

ACTLVADO)
CENTRAL DESACTIVADO
DESACTIVAR

CONFIGURAR EICANCELAR

Presione la tecla [1] (ACTIVADOQ), la tecla [2] (CENTRAL
DESACTIVADO) o la tecla [3] (DESACTIVAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla ADVANCE.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.

Ve

Complemento

Si se selecciona "DESACTIVAR", no se lleva a
cabo la deteccidn del rodillo de empuje.

Si se selecciona "CENTRAL DESACTIVADO",
no se generara un error ni aunque los rodillos

de empuje internos no estén colocados en los
rodillos de presion.

Ve

(&

Complemento

Cuando se selecciona "DESACTIVAR", no se
detecta la posicion inicial del sensor, de modo
que, segun los datos, podria producirse un
error de posicion.




En relaciéon con el entorno del plotter

Configuracion de succion con ventilador (NIVEL DE SUCCION)

Esta funcidn configura la fuerza de succion que se utiliza para colocar los medios en el plotter.
Es posible que los medios no se carguen correctamente si son delgados, asi que puede disminuir la fuerza de
succion.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

D> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla POSITION (v) (ADV.).

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (1/2).

AVANCE CADY, ) 1/2

n
MOVIMIENTO PASD
SELEC. DE IDIOMACLANGLIAGE)
UNIDAD DE MEDIDA
SENSOR DE g«TERIAL

Presione la tecla POSITION (4).

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (2/2).

RYANCE (ADY.) 272
2 \_ /
SENSOR DE PUSH ROLLRS. roamon
NIVEL DE SUCCION
BIP DE TECLAS
MENSAJES DE ERROR «»
id

Presione la tecla [2] (NIVEL DE SUCCION).

P> Se muestra la pantalla de configuracién NIVEL DE SUCCION.

WIVEL DE SUCCION

CONFIGURAR  ECICANCELAR

Presione la tecla [1] (NORMAL) o la tecla [2] (BAJO).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de
configuracion AVANCE (ADV.) (2/2).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Lleve a cabo la configuracién en modo Normal.




Encender/apagar de la configuracion de sonido (BIP DE TECLAS)

Esta funcidn selecciona si se activa o desactiva el sonido que se emite cada vez que se presiona una tecla del
panel de control.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

P> Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla POSITION (v) (ADV.).

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (1/2).

AVANCE CADY. ) 1/2
n

MOYIMIENTO PASD

SELEC. DE IDIOMACLANGUAGE)
UNIDAD DE MEDIDA

SENSOR DE g\TERIAL

Presione la tecla POSITION (A).
D> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (2/2).

AYANCECADY. ) 272

Al <<
SENSOR DE PLISH ROLLRS.
NIVEL DE SUCCION
BIP DE TECLAS
MEMSAJES D&ERRUR @

Presione la tecla [3] (BIP DE TECLAS).

P> Se muestra la pantalla BIP DE TECLAS.

BIP DE TECLAS

APABAR

CONFIGURAR  ECICANCELAR

Presione la tecla [1] (ENCENDER) o la tecla [2] (APAGAR).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> Se estableceré la configuracion y se volveré a la pantalla de
configuracién AVANCE (ADV.) (2/2).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Lleve a cabo la configuracion en modo Normal.




Capitulo 11: Ajustar los
comandos desde la computadora

Este capitulo describe como configurar los comandos desde la computadora.



En relacion con el procesamiento de comandos

Configurar el comando (COMANDO)

Hay dos tipos de comandos que el plotter puede usar: GP-GL y HP-GL. Ajuste la configuracion al software
utilizado o pongala en modo AUTO.

-

Complemento

® Segun los datos empleados, la deteccion automatica del comando puede fallar. Al hacerlo, dara error o mostrara disfuncion. En

este caso, configure el comando antes del uso.

® Envie siempre los datos durante el estado LISTO del plotter al usar el modo de deteccion automatica del comando.

® Una vez realizado el corte con la deteccion automatica del comando, el plotter podra detectar automaticamente el préximo
comando 10 segundos después de finalizar el corte. Al enviar datos con otro comando, espere 10 segundos tras el corte anterior

para enviar los proximos datos.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

D> Aparecera la pantalla MENU.

Presione la tecla de POSICION (a) (I/F).

D> Aparecerd la pantalla de INTERFASE (1/2).

INTERFASE 1/2

COMANDO

HP-GL PUNTD DE ORIGEN
HP-GL MODELO EMULADOD
GP-GL TAMA&O DE PASD

Presione la tecla [1] (COMANDO).

D> Apareceré la pantalla de ajuste COMANDO.

COMANDO
GP-6L
HP-GL
AUTO)

CONFIGURAR  ECARCELAR

Seleccione una de las teclas [1] (GP-GL), [2] (HP-GL) o [3]
(AUTO).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y volvera a la pantalla de INTERFASE (1/2).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Realice los ajustes en el modo Normal.

En el modo Simple no hay ajustes. (Este modo
esta configurado para funcionar en un estado
automatico). De tener un calculo defectuoso en
el modo Simple, por favor use el modo Normal
donde puede configurar los comandos.




Prioridad de la seleccion de la condicion de herramienta (PRIORIDAD DE CONDICION)

Seleccione la prioridad del ajuste creado por un método distinto al configurar la condicidon de la herramienta.
Serdn ignoradas todas las condiciones de herramienta recibidas de la computadora y se aceptara solamente
la configuracion y el cambio de la condicidn de herramienta desde el panel de control al seleccionar MANUAL.
Este ajuste serd guardado aunque se apague la maquina.

Por otro lado, al seleccionar PROGRAMA, la condicidn de herramienta actual sera configurada desde el panel
de control o desde el software. Los valores configurados desde el panel de control seran guardados y aquellos
configurados desde el software seran borrados al apagar la maquina.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Aparecera la pantalla MENU.
Realice los ajustes en el modo Normal.

2 Presione la tecla [1] (TOOL).
D> Aparecerd la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (1/3).

CONFIG. DE HERRAMIENTA 1/3

HERR. SUBIR/BAJAR
TAMAND DE PASD

FUERZA DE OFFSET
ANGULO DE gFSET

3 Presione la tecla de POSICION (a) (I/F).
D Aparecera la pantalla CONFIG. DE HERRAMIENTA (2/3).

CONFIG. DE HERRAMIEWTA 2/3 “
CLASIFICADO DE DATOS PosimoN
YEL. PLUMA ARRIBA

PRIORIDAD DE COND.

INICIO CUC&ILLA @

4 Ppresione la tecla [3] (PRIORIDAD DE COND.).

P> Aparecera la pantalla de ajuste PRIORIDAD DE COND.

PRIORIDAD DE COMD.

MARNUAL
PROGRAMA

CONFIGURAR EICANCELAR

5 Presione latecla [1] (MANUAL) o la tecla [2] (PROGRAMA).

6  Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR,).

P> El ajuste serd configurado y volvera a la pantalla CONFIG. DE
HERRAMIENTA (2/3).

7/ Presione la tecla [PAUSE/MENUL.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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En relacion con el comando GP-GL

Un capitulo util al usar el comando GP-GL.

Configurar el tamario de paso (GP-GL TAMANO DE PASO)

Puede cambiar la distancia recorrida en un paso. Ajuste el valor configurado de la aplicacion a usar.
Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

D> Aparecera la pantalla MENU.

FIMEDIAE] I/ F k]

Pantalla Menu Pantalla Menu
(Modo Normal) (Modo Simple)

2 Presione la tecla de POSICION (a) (I/F) en el modo Normal
o presione la tecla [2] (I/F) en el modo Simple.

D> Aparecerd la pantalla de INTERFASE.

INTERFASE n 1/2 B THTERFASE 1/1
COMANDO [ElHP-GL PUNTO DE CRIGEN
HP-GL PUNTD DE ORIGEN BACP-CL TAMAND DE PASOD
HP-GL MODELO EMULADOD
BP-GL TAMANO DE PASO
¥
Pantalla INTERFASE Pantalla INTERFASE
(Modo Normal) (Modo Simple)

3 Presione la tecla [4] (GP-GL TAMANO DE PASO) en el modo
Normal o presione la tecla [2] (GP-GL TAMANO DE PASO)

en el modo Simple.
Aparecera la pantalla IDIOMA.

P> Aparecera la pantalla de ajuste GP-GL TAMANO DE PASO.

CONFIGURAR  ECARCELAR

4 Presione la tecla [1] (0.100 mm), la tecla [2] (0.050 mm), la
tecla [3] (0.025 mm) o la tecla [4] (0.010 mm).

5 confimela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

P> El ajuste serd configurado y volvera a la pantalla INTERFASE.

6  Presione la tecla [PAUSE/MENUI.

P> Volverd a la pantalla predeterminada.



Activar/Desactivar los comandos ': 'y '; ' (COMANDO ': "', ';")

Si se pierde la primera parte de los datos al configurar el comando GP-GL, estos comandos podrian tener un
efecto negativo. En este caso, desactive los comandos':'y ' ;"

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

B> Aparecerd la pantalla MENU. Realice los ajustes en el modo Normal.

2 Presione la tecla de POSICION (A) (I/F)

D> Aparecerd la pantalla de INTERFASE (1/2).

INTERFASE 1/2

COMANDO

HP-GL PUNTD DE ORIGEN
HP-GL MODELO EMULADOD
GP-GL TAMA&O DE PASD

3 Presione la tecla de POSICION (a).

P> Aparecera la pantalla de INTERFASE (2/2).

INTERFASE 242
n <<

RS_ZBZC POSITION
COMANDO * +*,” 3
COMANDO * I

RESOLUCIOT\HIIRCULO @

4 pPresione la tecla [2] (COMANDO':"',";".

P> Aparecera la pantalla de ajuste COMANDO ': ", ';".

COMANDOD ™ =7, 757

ACTIVADO
DESACTIVAR

CONFIGURAR  ECICANCELAR

5 Presione latecla [1] (ACTIVADO) o la tecla [2] (DESACTIVAR).

6  Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y volverd a la pantalla INTERFASE (2/2).

7 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.



Mover la pluma mientras
este elevada o bajada en respuesta al comando 'W' (COMANDO 'W')

Aqui puede cambiar los ajustes para el comando 'W', que es un comando GP-GL de corte en arco.

Esta funcidn ajusta la operacion al recibir el comando 'W' para trazar arcos.

La pluma se movera a la posicion de inicio especificada en el estado elevado cuando esta configurada como
PLUMA ARRIBA, independientemente de las condiciones de pluma. Al configurarla en modo PLUMA ABAJO,
se movera, sin cambiar su condicion, a la posicidn de inicio especificada en el estado bajado.

Complemento

Esto afecta solamente la cuchilla de corte.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Aparecera la pantalla MENU.
Realice los ajustes en el modo Normal.

2 Presione la tecla de POSICION (a) (I/F).
P> Aparecera la pantalla de INTERFASE (1/2).
INTERFASE 1/2

COMANDO

HP-GL PUNTD DE ORIGEN
HP-GL MODELO EMULADOD
GP-GL TAMA&O DE PASD

3 Presione la tecla de POSICION (a).
D> Aparecerd la pantalla de INTERFASE (2/2).

THTERFASE 27 Q

A
RS_232C POSITION
COMANDO ™ :*, "5
COMANDO * W

RESOLUCTON CIRCULO @
id

4 Presione la tecla [3] (COMANDO 'W').
P> Apareceré la pantalla de ajuste COMANDO 'W'.
COMANDD " W

PLUMA ABAJD
P T

CONFTGURAR  EICARCEL AR

5 Presione la tecla [1] (PLUMA ABAJO) o la tecla [2] (PLUMA ARRIBA).

6 Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] (CONFIGURAR).
D> El ajuste serd configurado y volverd a la pantalla INTERFASE (2/2).

/ Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volverd a la pantalla predeterminada.



En relacion con el comando HP-GL

Un capitulo util al usar el comando HP-GL.

Respuesta al modelo ID (HP-GL MODELO EMULADO)

Esta funcidn configura la operacion al recibir el comando "OI" solicitando el modelo ID. La respuesta sera 7550
para el valor configurado de 7550 y 7586 para el valor configurado de 7586.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Apareceré la pantalla MENU.
Realice los ajustes en el modo Normal.

2 Presione la tecla de POSICION (A) (I/F).

P> Aparecerd la pantalla de INTERFASE (1/2).

INTERFASE 1/2
n

COMANDO

HP-GL PUNTO DE ORIGEN
HP-GL MODELO EMULACO
GP-GL TAMP%O CE PASO

3 Presione la tecla [3] (HP-GL MODELO EMULADO).
P> Aparecera la pantalla HP-GL MODELO EMULADO.

HP-GL MODELO EMULADOD
7550
7586

CONFIGURAR EICANCELAR

4 Ppresione la tecla [1] (7550) o la tecla [2] (7586).

5 confirmela configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y volverd a la pantalla INTERFASE (1/2).

6 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.



Configurar el comando de resolucion circulo (RESOLUCION CIRCULO)

Esta funcion configura el valor de la resolucion al recibir el comando circulo para el comando HP-GL de corte
en arco con la pluma del plotter.
Seleccione "AUTO" o "VALORES DE FABRICA'", siendo este de 5 grados.

Operacion

1 Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

B> Apareceré la pantalla MENU. Realice los ajustes en el modo Normal.

2 Presione la tecla de POSICION (a) (I/F).

D> Aparecera la pantalla de INTERFASE (1/2).

INTERFASE 172

COMANDO

HP-GL PUNTO DE ORIGEN
HP-GL MODELO EMULADO
GP-6L TAM!‘%] DE PASD

3 Presione la tecla de POSICION (a).

P> Aparecera la pantalla de INTERFASE (2/2).

INTERFASE 272
n \ o/

R87232C POSITION
COMANDO * +*,” &
COMARDO * W

RESULUCIUNECIRCULU @

4 Presione la tecla [4] (RESOLUCION CIRCULO).
P> Aparecera la pantalla de ajuste RESOLUCION CIRCULO.

RESOLUCION CIRCULOD

\VALORES DE FABRICA

AUTO

CONFTGURAR  EICARCEL AR

5 Presione latecla [1] (VALORES DE FABRICA) o la tecla [2]
(AUTO).

6 Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER]
(CONFIGURAR).

D> El ajuste serd configurado y volverd a la pantalla INTERFASE (2/2).

/  Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.



Capitulo 12: Mantenimiento

Este capitulo describe los ajustes necesarios para el mantenimiento.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

12.1
12.2
12.3
12.4
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Mantenimiento diario
Reemplazar la cuchilla de corte
Limpiar la pluma de corte
Cambiar el émbolo de corte



12.1 | Mantenimiento diario

Mantenimiento diario

Asegurese de tomarse las siguientes precauciones durante la operacion diaria del plotter:
(1) Nunca lubricar los mecanismos del plotter.

(2) Limpiar la carcasa del plotter usando un pafio seco que luego moja en un detergente neutro diluido con

agua. No usar nunca diluyente, benceno, alcohol u otros disolventes similares para limpiar la carcasa, ya
que estos productos deterioraran el acabado de la carcasa.

(3) Limpiar la plancha de corte usando un pano seco. En caso de encontrar manchas resistentes, usar un pano
mojado en alcohol o en un detergente neutro diluido con agua.

(4) Limpiar los sensores de papel del plotter usando un pafio mojado en un detergente neutro diluido con agua.

* No usar nunca diluyente, benceno, alcohol u otros disolventes similares para limpiar la carcasa, ya que
estos productos deterioraran los sensores.

(5) Cuando se ensucia la superficie corredera del rail, limpie suavemente la suciedad con un pafo limpio y seco

* La superficie corredera esta cubierta con lubricante — asegurese de no limpiar también todo el lubricante.

Coémo guardar el plotter

Asegurese de respetar los siguientes puntos cuando no esté usando el plotter:
(1) Saque la herramienta fijada al soporte de herramienta.

(2) Cubra el plotter con un panfo para protegerlo del polvo y la suciedad.
(3) No guarde el plotter bajo luz solar directa o en altas temperaturas.
)

(4) Por favor baje la palanca de ajuste para que el rodillo de presion quede en estado elevado.
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12.2 | Reemplazar la cuchilla de corte

Para reemplazar la cuchilla de corte, consulte el diagrama estructural de la pluma de corte.

Estructura del émbolo de corte
Complemento

i Botdn para ajustar la

longitud de la cuchilla Vea "Estructura del émbolo de corte" CIEA
para conocer mas acerca de la estructura del
~+— Embolo émbolo de corte.

E Cuchilla de corte
Orificio ‘\/

Tapa del émbolo

Operacion

1  Gire el botdn de ajuste de la longitud de la cuchilla en la
direccion de la flecha B y tire la cuchilla adentro del émbolo.

Una unidad de escala
aproximadamente 0.1 mm

Graduacion 0

AL Graduacion

2 Gire la tapa del émbolo en sentido contrario a las agujas del
reloj para sacarla del émbolo.

3 Saque la cuchilla del interior de la tapa del émbolo.

4 Saque una nueva cuchilla del paquete. Introduzca la nueva
cuchilla en el orificio proporcionado en la tapa del émbolo.

5 Con la cuchilla ya introducida en la tapa del émbolo, vuelva a
enroscar el émbolo como estaba anteriormente.

6 Fije la tapa del émbolo girandola en el sentido de las agujas
del reloj.
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12.3 | Limpiar la pluma de corte

Si deja restos de material y polvo de papel acumularse sobre las cuchillas, estas se pueden desafilar o deteriorar.
Asegurese de limpiar con regularidad la pluma de corte y de eliminar los depdsitos acumulados.

/\ PRECAUCION

Para evitar que se produzcan danos corporales, maneje las cuchillas de corte con cuidado.

Limpieza

1 Por favor limpie el polvo de papel y los restos de material
acumulados en la cuchilla. Después de limpiarla, vuelva a
colocarla en su lugar. Gire la tapa del émbolo, saquelo y
luego limpie la zona por donde entra la cuchilla.

E—Cuchilla de corte

5

\ Limpieza

Tapa del émbolo

2 Fije la tapa del émbolo.
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12.4 | Cambiar el émbolo de corte

La punta del émbolo de corte se desgasta debido a la friccion con el material.
Cuando la punta del émbolo de corte se desgasta, disminuye la calidad del corte.
Cuando la punta de la tapa del émbolo se desgasta, le recomendamos cambiar el émbolo de corte.

1 Tapa del émbolo

\ Punta
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Capitulo 13: Solucion de problemas

Consulte este capitulo si le parece que algo esta mal o no funciona bien.

Este capitulo describe también como ajustar la configuracion del plotter, como confirmar los datos de corte
y el método para crear planilla de prueba.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

13.1 Solucion de problemas

13.2 Imprimir los ajustes del plotter
13.3 Crear planilla de prueba

13.4 Crear CUTTING PRO

13.5 Confirmar los datos de corte
13.6 Prueba de auto-diagnostico
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13.1 | Solucion de problemas

Cuando el plotter no funciona después de encenderlo

Sintoma Causa posible Solution
»No aparece nada en el panel LCD. La maquina no esta encendida o el Compruebe que el cable de alimentacion esté
plotter tiene algun defecto. conectado de modo seguro a la entrada de

corriente alterna del plotter y a la toma eléctrica.
Compruebe que haya suministro de corriente
eléctrica en la toma.

Contacte su centro de atencion al cliente de
Graphtec si el problema persiste.

»No aparece nada en el panel LCD. El plotter tiene algun defecto. Contacte su centro de atencion al cliente de
Graphtec si el problema persiste.

+En el panel LCD aparece el mensaje de La memoria ROM o RAM es Contacte su centro de atencion al cliente de
error "Sum-Ck ROM RAM ERR!!" defectuosa. Graphtec si el problema persiste.
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Cuando el plotter no funciona bien

Sintoma

Causa posible

Solucion

Referencia

*Suelta el material durante el
proceso de deteccion.

Puede ser que el sensor del
material quede expuesto a
una luz brillante.

En el caso de tener luz solar directa,
bloquee la luz si la maquina esta
colocada cerca de la ventana.

Si hay alguna lampara fluorescente
cerca del plotter, pongala en otro lugar.

El sensor del material podria
ser defectuoso.

Contacte a su representante de ventas
o el centro de llamadas de Graphtec.
Desactive el sensor del material para
usar el plotter temporalmente.

Activacion/
desactivacion de los
sensores de medios (MEDIA
SENSOR)

« El material tambalea.

Los rodillos de presion

no estan colocados
correctamente en los rodillos
de arrastre.

Verifique la posicion de los rodillos de
presion.

Cargar materiales
(papel o film de vinilo)

El cambio de la fuerza de
sujecion del rodillo de presion
no es adecuado para el
material usado.

(Solo para CE6000-120)

Por favor coloque un material
adecuado para cambiar la fuerza de
sujecion.

CA22ZA Cambiar la fuerza
de sujecion

» Uno de los rodillos de
presion se aparta del
material.

El borde delantero o el borde
posterior del material no se
corta directamente sobre el
material.

Corte directamente los bordes del
material.

« El carro de la herramienta
choca contra el lado
izquierdo del plotter y
aparece el mensaje
"ALARMA DE POSICION"
después de seleccionar el
tipo de material. O choca
contra el lado derecho
y aparece el mensaje
"ALARMA DE POSICION".

El sensor del rodillo de
presion puede ser defectuoso
si se choca el lado izquierdo
del plotter.

El sensor de origen puede
ser defectuoso si de choca el
lado derecho del plotter.

Contacte a su representante de
ventas o el centro de llamadas de
Graphtec. Desactive el sensor del
rodillo de presion para usar el plotter
temporalmente.

Activacion/
desactivacion de los
sensores de rodillo de
empuje (SENSOR DE PUSH
ROLLRS.)

« El plotter se detiene
y aparece el mensaje
"ALARMA DE POSICION"
durante el inicio o durante el
corte.

El ajuste de CONDICION del
material no es valido.

Reduzca la velocidad o disminuya la
PRESION.

CaZ5A. Configurar la
condicion de herramienta

El carro de la pluma no se
mueve chocando algo.

Mueva el objeto que perturba la
operacion, apague una vez el plotter y
vuelva a encenderlo.

Se aplica fuerza exterior al
carro de la pluma durante el
corte.

Mueva el objeto que perturba la
operacion, apague una vez el plotter y
vuelva a encenderlo.

Los restos de material del
area operativo perturban el
movimiento.

Mueva el objeto que perturba la
operacion, apague una vez el plotter y
vuelva a encenderlo.

El plotter es defectuoso.

Contacte a su agente de ventas o el
centro de llamadas de Graphtec.

+Corta con el punto de origen
moviéndose hacia el centro
del material.

Los datos creados con el
punto de origen inferior
izquierdo se reciben cuando el
plotter esta configurado con el
punto de origen en el centro.
(Con el comando HP-GL)

Restaure el punto de origen al centro

en la aplicacion software o restaure el
punto de origen del plotter al extremo
inferior izquierdo.

Configuracion del
punto de origen con HP-GL
establecido

« El material salta hacia el
lado frontal.

Ha seleccionado un tipo
incorrecto de material.

Verifique el tipo de material, "HOJA",
"ROLLO-1 BORDE FRONTAL" o
"ROLLO-2 POS. ACTUAL".

CIZ=R. Configurar el

método de alimentacion

» Aparece un mensaje de
error de comando.

Los datos enviados al plotter
son incorrectos.

Verifique los datos.

CJZEE. Mensajes de error
en el modo de comando
GP-GL

CJZEEA. Mensajes de error
en el modo de comando
HP-GL
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Sintoma

Causa posible

Solucion

Referencia

*No puede cortar al exceder
cierta longitud.

La longitud del corte excede
la longitud de la pagina
colocada en el plotter.

Presione la tecla [FAST] y verifique
el area de corte. Coordine los ajustes
para coincidir con la longitud de la
pagina.

Configuracién de
la longitud de la pagina

*Hay demasiados
movimientos de la pluma
para abajo y para arriba.

Esta activada la modo
tangencial.

Desactive el ajuste de la modo
tangencial salvo que esté cortando
materiales gruesos.

Configuracion de
la modo tangencial

*Est cortando sobre la marca
del rodillo de arrastre.

La anchura del corte se ha
ampliado.

Restablezca el limite de expansion al
valor predeterminado.

CIZ2M. Configuracion del
ancho de corte

*No se puede cambiar la
condicion de la herramienta.

Esta activado el ajuste para
la clasificacion.

Normalmente, use el plotter con el
valor de clasificacion desactivado.

Ordenamiento de
los datos de corte

+Cambia la condicion de la
herramienta.

La prioridad esta configurada
con el valor PROGRAMA.

Cambie el valor de la prioridad en
MANUAL.

Prioridad de la
seleccion de la condicion de
herramienta (PRIORIDAD
DE CONDICION)

No se presiona la tecla
[ENTER] después de cambiar
la CONDICION DE PLUMA.

Vuelva a verificar la CONDICION DE
PLUMA.

CJiZ%iA. Configurar la
condicion de herramienta

+El material se mueve con
inclinacion.

El material ha sido cargado
con una inclinacion.

Vuelva a cargar el material.

Cargar materiales
(papel o film de vinilo)

El material se desliza.

Realice prealimentacion una vez y
haga una impresion para que sea mas
dificil que el material se deslice.

Prealim. del
material (Papel o film de
vinilo)

+ El cambio de la fuerza
de sujecion del rodillo de
presion no es adecuado
para el material usado. (Solo
para CE6000-120)

El cambio de la fuerza de
sujecion del rodillo de presion
no es adecuado para el
material usado.

Por favor coloque un material
adecuado para cambiar la fuerza de
sujecion.

CAZEl Cambiar la fuerza
de sujecion

»No alcanza la longitud
especificada. (Leve error de
distancia).

El material se desliza.

Reduzca la velocidad. Aumente la
velocidad de la herramienta.
Realice una carga de material.

Configurar la
condicion de herramienta
Prealim. del
material (Papel o film de
vinilo)

Configuracién de
velocidad de elevacion de la
herramienta

El valor de ajuste de la
distancia es incorrecto.

Ajuste la distancia.

Configuracion del
ajuste de distancia

 Aparece el mensaje
"CARGUE MATERIAL!"
aunque esté colocado el
material y la palanca de
ajuste esté en posicion
levantada.

El material es casi
transparente y el sensor hace
una identificacion falsa. (Esto
puede suceder segun el
material usado.)

No se pueden detector los materiales
transparentes. DESACTIVE el sensor
del material y configure el area de
corte al usar este tipo de material.

Activacion/
desactivacion de los
sensores de medios (MEDIA
SENSOR)

CIZEA\. Configuracion de

corte

El sensor del material
funciona mal con fuertes
reflejos dispersos.

Mueva la posicion de la fuente de luz.
Aseglrese que no hay exposicion a
luz solar directa.

Puede haber defectos en
la operacion del sensor de
la palanca de ajuste del
material.

Contacte a su representante de ventas
o el centro de llamadas de Graphtec.
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Cuando el resultado del corte no es bueno

Sintoma

Causa

Solucion

« Las esquinas son redondeadas.
+Las esquinas son demasiado agudas.

La cuchillay el OFFSET no coinciden.

Cambie el OFFSET.
— Demasiado redondo: Aumente el OFFSET
— Demasiado agudo: Reduzca el OFFSET

- alinea de corte comienza torcida.

La cuchilla no gira facilmente adentro
del émbolo.

Elimine la suciedad acumulada en el interior del
émbolo.

»La cuchilla salta y no termina las lineas
de corte que deberian ser sdlidas.

+Las lineas de corte rectas parecen
torcidas.

Se ha extendido demasiado la cuchilla.

Ajuste la longitud de la cuchilla.

La velocidad de corte es demasiado alta.

Reduzca la velocidad de corte.

* Resolucion inferior o lineas arqueadas.

La resolucion del software ha sido fijada
con un valor demasiado bajo.

Ajuste la configuracion de la resolucion del
software.

El angulo de offset de la cuchilla es
demasiado bajo.

Aumente el valor del angulo de offset de la
cuchilla.

« El material se enrolla en las esquinas.
* Los caracteres de corte fino se
despegan.

Se ha extendido demasiado la cuchilla.

Ajuste la longitud de la cuchilla.

La cuchillay el OFFSET no coinciden.

Cambie el OFFSET.

La velocidad de corte es demasiado alta.

Reduzca la velocidad de corte.

La cuchilla ha quedado sin filo.

Reemplace la cuchilla.

El valor configurado dela
ACELERACION es demasiado alto.

Reduzca el valor de la ACELERACION.

+La cuchilla esta cortando la hoja de
respaldo.

Se ha extendido demasiado la cuchilla.

Ajuste la longitud de la cuchilla.

La PRESION de corte es demasiado alta.

Reduzca el valor de la PRESION.

« La cuchilla se desprende del émbolo
de la herramienta.

La cuchilla es demasiado pequefia para
el émbolo.

Use una cuchilla que quepa fijamente en el
émbolo de la herramienta.

 Los materiales se pueden cortar, pero
es dificil pelarlos después.

» Los materiales cortados no pueden ser
extraidos usando la lamina adhesiva.

La lamina no es lo suficientemente
adhesiva.

Pase a una lamina mas adhesiva.

El material se enreda durante el corte.

Reduzca la longitud de la cuchilla.

Reduzca el valor de la PRESION.

Se ha postergado demasiado la limpieza
del material cortado.

Pase a pelar inmediatamente el material
cortado.

« El carro de la herramienta saca un
ruido anormal durante el corte.

« El material queda decolorado por
donde ha pasado la cuchilla.

La punta del émbolo de la herramienta
roza el material.

Ajuste la longitud de la cuchilla y los valores
configurados de la PRESION de corte.

* Los resultados del corte no cumplen
con el tamano especificado.

Se han~fijado valores distintos del
TAMANO DE PASO en la computadora y
en el plotter.

Ajuste el TAMANO DE PASO para tener el
mismo valor.

Las escalas se han especificado en la
computadora.

Verifique si se han especificado las escalas.

« Las condiciones de corte actualmente
seleccionadas son ignoradas o no
pueden ser cambiadas.

El valor de prioridad del parametro ha
sido fijado para PROGRAMA.

Cambie el valor de la prioridad en MANUAL.

No se ha presionado la tecla [ENTER]
después de cambiar la configuracion.

Verifique la operacion.

« Los caracteres o las lineas se deforman
durante el ploteo con pluma.

El plotter se encuentra en modo de
corte.

Seleccione PLUMA como herramienta en la
configuracion de la CONDICION.

»No alcanza la longitud especificada.
(Leve error de distancia).

El valor del ajuste de distancia es
incorrecto.

Ajuste la distancia.

+ Se deforman los caracteres.
+ Se deforman los dibujos complejos.

El valor configurado del TAMANO DE
PASO es demasiado alto.

Reduzca el valor del TAMANO DE PASO.

« El punto de inicio del corte no coincide
con el punto final.

Los puntos coordinados son especificados
incorrectamente.

Verifique los datos coordinados hacienda un
ploteo con una pluma.

El respaldo del material es demasiado fino.

Use un material con un respaldo mas consistente.

La cuchilla no gira facilmente.

Compruebe que no haya suciedad en la cuchilla.
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Mensajes de error en el modo de comando GP-GL

Error oz
Pantalla LCD Causa Solucién
mostrado
E02001 I:Condition Mo, T El plotter ha recibido un comando Presione la tecla [ENTER].
irreconocible.
VER Se ha producido ruido cuando la Configure el plotter para arrancar desde el
GHCONE TRMAR ) h
INICLD computadora estaba encendida. menu del software.
CONDICION Mo - - — - — -
Ha cambiado la configuracion del software | Restaure la configuracion de la interfaz del
referente al dispositivo de salida. software.
Han cambiado las condiciones de interfaz Restaure la configuracion de la interfaz del
del plotter. plotter.
E02004 1:Condition Mo, 1 Se ha recibido un comando incluyendo Configure el plotter para arrancar desde el
= 1 parametros numeéricos que exceden la menu del software.
DESEORDE DE escala permisible de aquel comando.
PARAMETROS
INTCIEHCONFIRMAR Ha cambiado la configuracion del software | Restaure la configuracién de la interfaz del
CCNDICICH Mo, referente al dispositivo de salida. software.
Han cambiado las condiciones de interfaz Restaure la configuracion de la interfaz del
del plotter. plotter.
E02005 I :Condition No. ] Se ha producido un error en la recepcion Configure el plotter para arrancar desde el
R de los datos en la interfaz. men del software.
VER ENTRAEDRE%RALIDA, Ha cambiado la configuracion del software | Restaure la configuracion de la interfaz del
TN EHCONE IRMAR referente al dispositivo de salida. software.
CONDICION Mo - — - - — -
Han cambiado las condiciones de interfaz Restaure la configuracion de la interfaz del
del plotter. plotter.
E02006 W:Concéiption No. 1. Se han recibido datos fuera de la escala de | Verifique los datos.
i s corte. Verifique el tamario del material y la escala
FUERA DE ESCALA rte.
i - BT de corte
CONDIEION Ho. Verifique el valor de la ampliacion.

Verifique los valores del tamafo de paso.
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Mensajes de error en el modo de comando HP-GL

De recibir uno de los siguientes errores de comando, el problema se debe casi siempre a las siguientes dos

razones:

1. Ha cambiado la configuracidon del software referente al dispositivo de salida.

2. Han cambiado las condiciones de interfaz del plotter.

Si estas son las causas del problema, realice las siguientes acciones:

1. Reconfigure el dispositivo de salida de la aplicacion software al plotter.

2. Reconfigure las condiciones de interfaz del plotter.

Error s
Pantalla LCD Causa Soluciéon
Mostrado
E03001 W:CondCiEtion MNo. 1 Se ha ejecutado una instruccion Ejecute un comando reconocible.
GELEN] HP-GL i i
Error 1 EROR | irreconocible.
TNSTRUCCTON
[VER | b0 RECONCCIDA
i 11 C I CONETRMAR
EICONDICION ho.
E03002 I :Condition No. ] Se ha especificado un nimero incorrecto Ejecute el comando con el numero correcto
Error 2 (= n de parametros. de parametros.
VER
2 11 B CONE TRMAR:
EHCONDICTON Ho.
E03003 1:Condition Mo, | Se ha ejecutado un parametro inutilizable. Ejecute un parametro reconocible.
Error 3 ‘[
ERROR 3
PARAMETROS FUFRA
VR DF RANGO
] T [EHCONF TRMAR
EICONDICION ho.
E03005 W:Con%it‘ Mo, 1 Se ha especificado una serie de caracteres | Especifique una serie de caracteres
Error 5 ThROR inutilizable. utilizable.
JUEGO CARACTERES
fVER | DESCOWOCIEO
B 11 I [EECONE TRMAR
EHCONDICTON Ho.
E03006 I:Condition Mo, 1~ Las coordenadas del comando Ejecute coordenadas adentro del area de
Error 6 G especificado estan fuera del area de corte. | corte.
VR
A NICIT
EICONDICION ho.
E03007 1:Condition Mo. 1 Los datos introducidos exceden la Ajuste el tamano de la memoria buffer.
Error 7 ‘ capacidad de la memoria buffer de
MEMCRIA BUF. caracteres descargables del plotter,
DESBORDADA, . .
B 0K TRMAR memoria poligonal, etc.
EHCONDICTON Ho.
E03010 [1:Condition No. T Durante la ejecucion de un comando de Verifique el programa.
Error 10 salida se ha ejecutado otro comando de
salida.
T/0 N0 VALTDA
g 1] [EHCONF TRMAR
EICONDICION ho.
E03011 [1:Condition Mo, 1 Se ha recibido un byte invalido después Verifique el programa.
Error 11 del cddigo ESC.
fVER | SIGUIEWDO ESC.
g 11 [EBCONE TRMAR
EHCONDICTON Ho.
E03012 [I:Condition No. T Se ha recibido un byte invalido adentro del | Verifique el programa.
Error 12 R e comando de control del dispositivo.
BYTE O VALIDO
[vER |EN CONTROL 1/0
i 11 C I CONEIRMAR
EICONDICION ho.
E03013 1:Conditi Un parametro fuera de la escala permisible | Verifique el programa.
Error 13 ha sido especificado en el comando
_ referente a la entrada/salida.
2 )=
FHCONDICTON Ho.
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Error
Mostrado

Pantalla LCD

Causa

Solucion

E03014
Error 14

1 :Condition Mo, 1
CHEEREER HP-6L
ERROR 14
DEMACTADOS
VER PARAMETROS 1/0

i 11 C I CONEIRMAR
CONDICION Mo.

)
Hill

Demasiados parametros en el comando
referente a entrada/salida.

Verifique el programa.

E03015
Error 15

1:Concdition Mo, 1
CEEREI PGl
ERROR 15

ERROR DE
VER TRANSMISION 1/0)

Py 11 CJIEECONE TRMAR
COMDICION Mo,

ey
HilL

Se ha producido un error de encuadre, un
error de paridad o un error de desborde.

Configure el valor de la condicidn de
transmision RS-232C.

E03016
Error 16

1 :Condition Mo, 1

VER|  DESEORDADO
TNT [ECONF TRMAR
CONDICION Ho.

)
Hill

La memoria buffer de la interfaz se ha
desbordado.

Configure el valor de la condicion de
transmision RS-232C.
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Mensajes de error ARMS

Sintoma Pantalla LCD Causa posible Solucion
E04001 1:Condition MNo. 1 La inclinacion para el ajuste con la Recargue el material.
E ALINEACION DEL EJE es demasiado
ERROR DE EJE! grande.
[VER [FAVOR REINTENTAR)
B INICIO
EHCONDICTON bo.
E04002 WZCondCiEtio Mo, Excede la escala de valores configurados Restablezca a un valor inferior.
EIMEER ARMS i i i
AT para el ajuste de distancia.
OF DISTANCTA
[vER | CAMBIE VALOR
g1 1nIc]__DE NUEVO.
FICONDICION Mo.
E04003 1:Condition MNo. 1 No se ha podido ajustar el nivel del sensor. | No se puede usar este material.
CBagL+e 530 F14 A
ARMS
POSIBLE
[vER | AJUSTARLO
B INICIO
EHCONDICTON bo.
E04004 [1:Cond ition Mo, 1 Excede la escala de valores configurados Restablezca a un valor inferior.
([ para el ajuste de distancia.
[vVER | POR FAVOR FIJE
Bl TN 0 DE_NUEVD.
FICONDICION Mo.
E04005 1:Condition Mo 1 No se han podido escanear las marcas de Verifique la posicion de escaneo del
LU 3G Pl A2 registro. registro.
1
B INICIO
EHCONDICTON Ho.
E04006 [1:Condition No. T La cantidad de datos ha excedido la Reduzca la cantidad de datos.
CBQU+BS§£MSFM 42 capacidad de entrada/salida del buffer
EXES0 EN MEMORTA para las marcas de registro.
VR BUFFER
] INICIO
FICONDICION Mo.
E04007 1:Condition Mo 1 La posicion de ploteo del patrén de Mueva el material hacia el centro y realice
LBgsUrg 530, P14 A2 muestra no se encuentra en la zona de el patron de prueba.
" ; ploteo para el ajuste de la posicidn del
] INIC 10 sensor.
EHCONDICTON Ho.
E04008 i:Condition No, T Se ha detectado el borde final del material Verifique el material. Verifique la posicion
Em [T durante la deteccion de la marca de de impresion de la marca de registro.
ERR. LECTURA! reqistro
o FIN DEL MATERIAL ) :
= CURANTE DETECCION
B INICTT
FICONDICION Mo.
E04009 W:Con%it‘on Mo, 1 Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
EEEE] ARMS i i i4 i
R se detectaba la marca de registro. de impresion de la marca de registro.
LEWGITLD: MO
fVER [SUFICIEWTE EM LA
g 1n el DIRECCION +3
EHCONDICTON Ho.
E04010 [1:Condition No. T Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
C A R se detectaba la marca de registro. de impresidn de la marca de registro.
FXCESO DFL AREA
[VER [DE_CORTE_DURANTE]
] THI ;| DETECCION +X
FICONDICION Mo.
E04011 [1:Condition No. 1 Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
el se detectaba la marca de registro. de impresidn de la marca de registro.
LONGITUD D
fVER [SUFICIEWTE EM LA
g 1nIcl DIRECCION -3
EHCONDICTON Ho.
E04012 W:Con%it‘ n Ho. | Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
R AT : . - .
B Ee TR se detectaba la marca de registro. de impresion de la marca de registro.
EXCESO DEL AREA
[VER [DE_CORTE_DURANTE]
] THI ;| DETECCION -X
FICONDICION Mo.
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Sintoma Pantalla LCD Causa posible Solucion
E04013 1:Condion Ho. T Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
¢ L se detectaba la marca de registro. de impresidn de la marca de registro.
TNSUFTCTENTE
[VER | LONGITUD BN LA
gy In 1L DIRECCION +Y
FHCONDICION Ho.
E04014 [1:Condition No. Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
- ' se detectaba la marca de registro. de impresion de la marca de registro.
EXCESO DEL AREA
[VER [DE CORTE CURANTE
g Thc| DETECCION +Y
ECONDICTON blo.
E04015 W:Connéi 1 Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
GO ARMG i i i6 i
TR se detectaba la marca de registro. de impresion de la marca de registro.
THSUFTCTENTE
[vER | LONGITUD BN LA
gl 1n 1L DIRECCION -¥
EHCONDICION Mo.
E04016 W:Con%ition Mo, 1 Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicidon
Eoia1e NIENS ; : - .
e e se detectaba la marca de registro. de impresion de la marca de registro.
EXCESO DEL AREA
[VER [DE CORTE CURANTE
g Thc [ DETECCION -Y
ECONDICTON blo.
E04017 [1:Condition Ha superado el area de deteccion mientras | Verifique el material. Verifique la posicion
¢ se detectaba la marca de registro. de impresion de la marca de registro.
DFS
[VER [MOVIMIENTO FUERA
g TNTCLDEL AREA WAL TDA
EHCONDICION Mo.
E04018 1:Condition Mo | La palanca de ajuste del material ha sido Recargue el material y vuelva a intentar.
I ARMS i
ERR DE LECTURA! bajada.
PALANCA DE MATERTAL
1 HACTA ABAJD
1 1)L TRABAJD CANCELADO
ECONDICTON blo.
E04019 :Condition Mo T_ La operacion fue cancelada por el usuario. | Vuelva a realizar el proceso.
1
P INIC o
EACONDICION ho.
E04020 I:Condition Mo, T~ Hay un defecto en los valores configurados | Verifique los valores configurados.
AR AN de deteccion.
ERR. DE LECTURA!
FRROR DF DETECCION B
BNVER[TRIEA IO CANCELADD
2 1 ifenyy)
ECONDICTON bo.
E04021 :Condition Mo T_ No se ha detectado la marca de registro en | Verifique el material. Verifique la posicion
¢ RMS el area de autodeteccion. de impresién de la marca de registro.
EFR. DE LECTURA!
vcR [HRCA NO UBICADA
1 EN AREA EFECTIVA
B INIC
EACONDICION ho.
E04022 1:Condition Mo 1 La operacidn fue cancelada por el usuario. | Vuelva a realizar el proceso.
CBOSU+A 538 F14 A2
VER
B INICIO
ECONDICTON bo.
E04023 :Condition Mo T_ No se ha detectado la marca de registro. Vuelva a ajustar el nivel del sensor.
E ARMS Cambie el color de la marca de registro.
EREAREE BEC&EEA! Verifique el material.
\{EFIECN HUBLCADA Verifique la posicién de impresion de la
ERCONDICION Mo. marca de registro.
E04024 No se ha detectado la marca de registro. Vuelva a ajustar el nivel del sensor.
Cambie el color de la marca de registro.
Verifique el material.
5 . Verifique la posicion de impresion de la
FHCONDICTON Mo marca de registro.
E04025 [I:Condition No. T No se ha detectado la marca de registro. Vuelva a ajustar el nivel del sensor.
R ARG i i
e R Cample el color dg la marca de registro.
" hﬂlp‘BRI%—‘\DDAE EFF\JE%ODO Verifique el material.
\IIE? DE ALTA WELOCIDAD Verifique la posicion de impresion de la
ERCONDICION Mo. marca de registro.

13-10




Otros mensajes de error

Sintoma Pantalla LCD Causa posible Solucién
E01001 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
to E01005 TR centro de llamadas de Graphtec.
ERROR TLE
APAAAGAA H
E01006 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
7 centro de llamadas de Graphtec.
RROR CARGA DATOS
BARREAD H
E01007 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
£o100 TR centro de llamadas de Graphtec.
ERROR DATOS
APARAEAR H
E01008 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
T TWTE centro de llamadas de Graphtec.
TRAP_ HO VAL TDO
ABaRREAs H
E01009 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
TS T centro de llamadas de Graphtec.
CODIGD WO WALIDO
ABAGARAG H
E01010 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
centro de llamadas de Graphtec.
EO01011 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
£5101 TS centro de llamadas de Graphtec.
WECTOR WO WALIDO
ABAGARAG H
E01012 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
TAFDARE centro de llamadas de Graphtec.
ERROR RAM
ABARAEAG H
E01013 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
£5101 TS centro de llamadas de Graphtec.
ERROR RAM BUFFER
ABAGARAG H
E01014 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
centro de llamadas de Graphtec.
[EEHENE] HARDWARE
ALARMA VELOCIDAD
E01015 El plotter es defectuoso. Contacte a su representante de ventas o el
centro de llamadas de Graphtec.
BIE HARDWARE
E01017 El plotter es defectuoso. Mueva el objeto que perturba la operacion,
TRRDWAE La carga en el motor ha sido demasiado apague una vez el plotter y vuelva a
Hgm 502;&%& grande. encenderlo.
No use materiales pesados.
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Sintoma

Pantalla LCD

Causa posible

Solucion

E01019 El plotter es defectuoso. Mueva el objeto que perturba la operacion,
E9161SRIEE La carga en el motor ha sido demasiado apague una vez el plotter y vuelva a
Hgm ED%{IE%EE grande. encenderlo.
No use materiales pesados.
EO01021 El plotter es defectuoso. Mueva el objeto que perturba la operacion,
m TATTATE La carga en el motor ha sido demasiado apague una vez el plotter y vuelva a
ELARMA POSICION X grande. encenderlo.
HPABAR Y ENCENDER No use materiales pesados.
E01022 El plotter es defectuoso. Por favor quite todo obstaculo para la funcion
Hubo una carga muy fuerte sobre la de ascenso y descenso del carro de la
DORTAHERRAMIENTA funcién de ascenso y descenso del carro herramienta y vuelva a encender la méaquina.
APAGAR Y EWCENDER de la herramienta. Si el mensaje de error persiste, le rogamos
ponerse en contacto con la tienda donde ha
comprado el producto o con nuestro Centro
de atencion al cliente.
E05001 W:Contéitio Mo, 1 No se pueden copiar datos que superan el Realice un corte normal, sin usar el modo
EEEE] FRROR A i i
e o s tamano de la memoria buffer. copia.
A SU MAXTMO
1 FSPACTO!
] T [EHCONF TRMAR
EACONDICION ho.
E05002 1:Condit ion No. No hay datos para copiar. Realice un corte normal enviando los datos,
t S y luego use el modo copia.
1 MEMORTA BUF. |
1 11 (BB CONF IRMER
ECONDICTON blo.
E05003 T:Condition Mo T~ El area del material valida para copiar es Use materiales méas grandes.
demasiado pequena. Confirme la posicién de inicio del copiado.
ERLONDICICN No.
E05004 1:Condition Mo, 1 El rodillo de presidon no esta colocado Coloque el rodillo de presion arriba del
C Lig ESF?OFEM A arriba del rodillo de arrastre. rodillo de arrastre.
FEALTNEAR RODILLOS
] VR [ECONFIRMAR
B TNICTO
EHCONDICTON bo.
E05006 [T:Condition Mo, 1 La distancia entre el punto inferior Realice nuevamente la configuracion del
BWMESSSRW b2 izquierdo y el punto superior derecho del AREA.
RREA TE CORTE TLEGAL| AREA configurada es menor a 10 mm.
il /e [ECONF TRMAR
E INICIO
EACONDICION ho.
E05007 1:Condition Mo, 1 El patrén de prueba para el AJ. OFFSET Fije la posicion de inicio adentro de los
CB%U@ SSSRFM A PLUMA no puede iniciar el ploteo porque la | bordes del material.
A.CUN[%EIR%%%TE TLEGAL] posicion de inicio se encuentra en el borde
v (B :
NGO del material.

COMDICION bo.

13-12




Mensaje de advertencia

Sintoma Pantalla LCD Descripcion
WO06001 1:Condition Mo, 1 Cuando el comando esta configurado como auto, el modo de VOLCADO de datos no se
LBgsrg 530 P14 A2 encuentra disponible.
: ADYERTENCTA
DO = AUTO
ECONDICION Mo
W06002 [I:Condition Mo, T Al tener el corte de panel activado, no se pueden modificar los valores configurados del
CBO9LHE 530 Fl4 A2 ;
e copiado.
METEEH ACVERTENCLA
CORTE DE PANELES = o1f 5

[lVES
2 J]
I CONDICTON Ho.
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13.2 | Imprimir los ajustes del plotter

La lista de los ajustes de condicion se puede imprimir cuando necesite ver la configuracion actual del plotter.

p
/\ PRECAUCION

®No ponga la mano en las zonas que se mueven. El carro de la herramienta empezara a moverse, por lo cual corre el riesgo de

lastimarse. El carro de la herramienta empezara a moverse inmediatamente después de seleccionar la impresion de la lista
CONDICION.

®Una vez iniciada la impresidn, no se puede pausar o cancelar el proceso pendiente.
& J

Operacion

4 N\

1 Coloque un material con un tamafno mayor a A3. Complemento

Vea "Cargar materiales (papel o film de vinilo)"
CIZZ. para saber como se carga el material.

2 Coloque la pluma en el soporte de herramienta (hacia atras) f h
. L " Complemento
y seleccione la condicion donde se fija la pluma.

®Vea "Anexar una herramienta" I para
saber como se coloca la pluma.

® Para cambiar las condiciones de la
herramienta, consulte "Seleccionar condicion
de herramienta" CI2ZEEN. , y para la configura
de la herramienta consulte "Configurar la

herramienta" QA2 .

A J

3 Presione latecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada. ( Complemento

P> Aparecera la pantalla MENU. Realice los ajustes en el modo Normal.
N J

4 Ppresione la tecla de POSICION () (TEST).

P> Aparecera la pantalla del meni PRUEBA (TEST) (1/2).

PRUEBA(TEST) 1/2
n

CONDICIONES
FRUEBA AUTD
YOLCADO DE DATOS
FRUEEA CUTSNG PRO

5 Presione la tecla [1] (CONDICIONES).

P> Aparecera la pantalla TERMINADO.

PRUEBACTEST) 172

C[MONTAR LA PLUMA!

P W TERMINADO 1/2

iy A TERMINADO 2/2
CONDICION CAWCELADA

P
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Presione la tecla [1] (TERMINADO 1/2) o [2] (TERMINADO 2/2).

D> Aparecera un mensaje para confirmar la posicién de la herramienta.

PPLERA T TECT
[A]V]4]»-[% 0]
CITECLAS DE POSICION
PIPARA MOVER CABEZAL
yilt PULSE EMTER
ENCAHCELAR

1/2

Presione la tecla de posicion (Av<«») para mover el carro de
la herramienta a la posicion de inicio de la impresion.

N/
=

Confirme que las partes mdviles del carro y del material
pueden funcionar de manera segura y presione la tecla
[ENTER].

P> Se imprime la pégina seleccionada de la LISTA DE CONDICION.

1:Condition No, 1
CEA9U+H 538 F14 A2
IMPRIMI ) S

1 VER
2 INICIOD
28 CONDICION Mo.

Después de finalizar la impresion, volvera al estado LISTO.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Después de finalizar la impresidn, volverd al estado LISTO.

13-15

Complemento

Presione la tecla [3] (CONDICION
CANCELADA) para volver a la pantalla del
menu TEST sin imprimir la lista.

/\ PRECAUCION

No ponga la mano en las zonas que se
mueven. El carro de la herramienta empezara
a moverse y hay cierto riesgo de lastimarse.

Complemento

Coloque el material y repita los pasos de 6 a 8
para imprimir paginas distintas




13.3 | Crear planilla de prueba

Cree un planilla de auto-prueba para comprobar el funcionamiento del plotter.

/\ PRECAUCION

No ponga la mano en las zonas que se mueven. El carro de la herramienta empezara a moverse y hay cierto riesgo de lastimarse.
El carro de la herramienta empezara a moverse inmediatamente después de seleccionar el ploteo del planilla de prueba.

Operacion

1

Coloque un material con un tamafio mayor a A3.

Coloque la pluma en el soporte de herramienta (hacia atras)
y seleccione la condicion donde se fija la pluma.

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

P> Aparecera la pantalla MENU.

Presione la tecla de POSICION («4) (TEST).

D> Aparecera la pantalla del ment PRUEBA (TEST) (1/2).

PRLUEBACTEST) 1/2
n

CONDICTONES
PRUEBA AUTD
YOLCADO DE DATOS
FRUEBA CUTSNG PRO

Presione la tecla [2] (PRUEBA AUTO).

P> Aparecera la pantalla de inicio de la TERMINADO.

FRUEEA (TES&) 1/2
CIMONTAR LA PLUMA!

PN TERMINADO
YBICANCEL. PRUEEA AUTO
PRUEBA CU IlulN[J‘ PRO

Compruebe que la pluma esté colocada.

13-16

Ve

(&

Complemento

Vea "Cargar materiales (papel o film de vinilo)"
CIEEA. para saber como se carga el material.

J

(&

Complemento

®Vea "Anexar una herramienta" CIZZZ. para
saber como se coloca la pluma.

® Para cambiar las condiciones de la
herramienta, consulte "Seleccionar condicion
de herramienta" CIF2EEN., y para la configura
de la herramienta consulte "Configurar la

herramienta" Q2250 .

Ve

(&

Complemento

Realice los ajustes en el modo Normal.




9

Compruebe que el area de operacion de la pluma y del
material sea segura.

Presione la tecla [1] (TERMINADO).

P> Se inicia el ploteo del planilla de prueba.

1:Condition No. 1
CBagL+
PRUEBA

1 VER
2 INICTO
£ CONDICION Mo.

Para detener la impresion, apague la maquina.
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(&

/\ PRECAUCION

No ponga la mano en las zonas que se
mueven. El carro de la herramienta empezara
a moverse y hay cierto riesgo de lastimarse.

Vs

(&

Complemento

Si presiona la tecla [2] (CANCEL. PRUEBA
AUTO), volvera a la pantalla del menud TEST
sin realizar la impresion.

Complemento

Una vez iniciada la impresion, la maquina
seguira imprimiendo hasta que se apague,
presionando la tecla [1] (TERMINADO).




13.4 | Crear CUTTING PRO

Cree un planilla de auto-prueba para comprobar el funcionamiento del plotter.

/\ PRECAUCION

No ponga la mano en las zonas que se mueven. El carro de la herramienta empezara a moverse y hay cierto riesgo de lastimarse.
El carro de la herramienta empezara a moverse inmediatamente después de seleccionar el ploteo del planilla de prueba.

Operacion

1

Coloque un material con un tamafio mayor a A3.

Coloque la pluma en el soporte de herramienta (hacia atras)
y seleccione la condicion donde se fija la pluma.

Presione la tecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

P> Aparecera la pantalla MENU.

Presione la tecla de POSICION («4) (TEST).

P> Aparecera la pantalla del meni PRUEBA (TEST) (1/2).

PRLUEBACTEST) 1/2
n

CONDICTONES
PRUEBA AUTD
YOLCADO DE DATOS
FRUEBA CUTSNG PRO

Presione la tecla [4] (PRUEBA CUTTING PRO).

P> Aparecera la pantalla de inicio de la TERMINADO.

FRUEEA (TES&) 1/2
PRUEBA CUTTING PRD

TERMINADO
CANCEL AR

PRUEBA CULTLING PRO
id

Compruebe que la pluma esté colocada.
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Complemento

Vea "Cargar materiales (papel o film de vinilo)"
CIEEA. para saber como se carga el material.

J

(&

Complemento

®Vea "Anexar una herramienta" CIZZZ. para
saber como se coloca la pluma.

® Para cambiar las condiciones de la
herramienta, consulte "Seleccionar condicion
de herramienta" CIF2EEN., y para la configura
de la herramienta consulte "Configurar la

herramienta" Q220 .

Ve

(&

Complemento

Realice los ajustes en el modo Normal.




7 Compruebe que el area de operacion de la pluma y del f i
P a P P y /\ PRECAUCION

material sea segura.
No ponga la mano en las zonas que se

mueven. El carro de la herramienta empezara

a moverse y hay cierto riesgo de lastimarse.
.

8  Presione la tecla [1] (TERMINADO). a
Complemento

Reali ion de CUTTING PRO.
D> Realizar creacion de Si presiona la tecla [2] (CANCELAR), volvera

PRUEBA(TES&) 1/2 a la pantalla del menu TEST sin realizar la
PRUEBA CUTTING PRO impresion.
| 1 [TERMINADO _
CANCELAR
PRUEBA CULTLNG PRO
id

9  Alfinalizar la impresion se muestra la pantalla del menu de
prueba (1/2).
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13.5 | Confirmar los datos de corte

Se puede procesar la lista con el volcado de los datos de corte recibidos por el plotter. Se emplea este
procedimiento para comprobar si se realiza correctamente la transmision de los datos de corte.

p
/\ PRECAUCION

(&

No ponga la mano en las zonas que se mueven. El carro de la herramienta empezara a moverse y hay cierto riesgo de lastimarse.
El carro de la herramienta empezara a moverse inmediatamente después de seleccionar la impresion de la lista de volcado.

P
Complemento

comando como "GP-GL" o "HP-GL".

(&

® Puede haber una diferencia en la condicion de transmision RS-232C o en la configuracion del comando cuando el resultado de la
impresion difiere de la presentacion de los datos de transmision. Verifique la condicion de transmision y el comando.

® Cuando el comando esta configurado como "Auto", no se procesa la lista de volcado de los datos de corte. Por favor configure el

Operacion

1 Coloque un material con un tamafio mayor a A4.

2 Coloque la pluma en el soporte de herramienta (hacia atras)
y seleccione la condicion donde se fija la pluma.

3 Presione latecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.

P> Aparecera la pantalla MENU.

4 Ppresione la tecla de POSICION (<) (TEST).

P> Aparecera la pantalla del meni PRUEBA (TEST) (1/2).
PRUEBALTEST) 1/2
n

CONDICIONES
PRUEBA AUTD
YOLCADO DE DATOS
FRUEEA CUTSNG FRO

5 Presionelatecla [3] (VOLCADO DE DATOS).

D> Aparecera la pantalla de inicio del VOLCADO DE DATOS.
PRUEBA(TEST) 1/2
A |

CONIMONTAR LA PLUMA!
PRU KM TERMINADD
YOL (B CANCEL AR YOCADRD

PRUEBA CULTING PRO
id
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Complemento

Vea "Cargar materiales (papel o film de vinilo)"
CI2Z. para saber cémo se carga el material.

(&

P
Complemento

@ Vea "Anexar una herramienta" CIZEZZA. para
saber como se coloca la pluma.

® Para cambiar las condiciones de la
herramienta, consulte "Seleccionar condicion
de herramienta" CI2ZEEN. , y para la configura
de la herramienta consulte "Configurar la

herramienta" 22250 .

Ve

(&

Complemento

Realice los ajustes en el modo Normal.




9

Compruebe que la pluma esté colocada.

Compruebe que el area de operacion de la pluma y del

material sea segura.

Presione la tecla [1] (TERMINADO).

P> Empieza la impresién de la lista de volcado de datos.

1:Condition No, 1
CBAYL+H 538 F14 A2
VOLAUETE DE DATOS

b1
HilL|

1VER
2 INICID
&7 CONDICTON Mo.

Para detener la impresion, apague la maquina.
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/\ PRECAUCION

No ponga la mano en las zonas que se
mueven. El carro de la herramienta empezara
a moverse y hay cierto riesgo de lastimarse.

Complemento

Si presiona la tecla [2] (CANCELAR VOCADO),
volvera a la pantalla del menu TEST sin
realizar la impresion.

Complemento

Una vez iniciada la impresion, la maquina
seguira imprimiendo hasta que se apague,
presionando la tecla [1] (TERMINADO).




13.6 | Prueba de auto-diagndstico

El estado del funcionamiento puede ser probado mediante un test de auto-diagndstico realizado operando los
sensores y los interruptores, segun indiquen las instrucciones de la pantalla.

Complemento

La prueba de diagndstico se puede realizar solo inmediatamente después de encender la maquina. No podra seleccionar
DIAGNOSTICOS en el menu tras realizar cualquier tipo de operacién, como cargar material, por ejemplo.

Operacion

1 Compruebe que la maquina esté apagada.

2 Encienda la maquina sin cargar el material.

3 Presione latecla [PAUSE/MENU] en la pantalla predeterminada.
Complemento

P> Aparecera la pantalla MENU.
Realice los ajustes en el modo Normal.

4 Ppresione la tecla de POSICION (<) (TEST).

D> Aparecera la pantalla del ment PRUEBA (TEST) (1/2).

PRLUEBACTEST) 1/2
n

1 LISTA DE CONDICION
2 AUTO PRUEEA
3 VOLCADO DE DATOS
4 CUTTING PRO

id

5 Presione la tecla de POSICION ().

P> Aparecerd la pantalla del ment PRUEBA (TEST) (2/2).

PRUEBA(TEST) 27 Q

n
DIAGNDSTICOS rosmon

&

6  Presione latecla [1] (DIAGNOSTICOS).

D> Aparecerd la pantalla de inicio de DIAGNOSTICOS.

PRUEBA(TEST) 22

n
DIAG|DIAGNOSTICOS
TERMINADO
CANCEL AR
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Presione la tecla [1] (TERMINADO).

P> En la pantalla aparecen mensajes para la prueba.

PRUEBA DE SENSOR DE PALANCA
SUBTR/BAJAR
PALANCA DE AJUSTE

ABA.J0)
CONTINUAR
CANCELAR

Opere los sensores y los interruptores segun indiquen las

instrucciones de la pantalla.

D> Si se detecta correctamente la operacién, en la pantalla aparecerd "OK"

y se iniciara la siguiente prueba.

P> Volverd a la pantalla del menii PRUEBA (TEST) después de finalizar
todos los elementos de la prueba.

La prueba incluye los siguientes elementos:

1 | Sensor de la palanca Sensor de origen 3 | Sensor del rodillo de presion Sensor del material -X
Sensor del material +X Senal del motor X 7 | Sefial del motor Y Sefal de altura de la pluma
Tecla [1] 10 | Tecla [2] 11 | Tecla [3] 12 | Tecla [4]

13 | Tecla de POSICION [P] | 14 | Tecla de POSICION [«] | 15 | Tecla de POSICION [V] 16 | Tecla de POSICION [A]

17 | Tecla [ENTER] 18 | Tecla [COND/TEST] 19 | Tecla [ORIGIN] 20 | Tecla [FAST]

21 | Tecla [SIMPLE] 22 | Tecla [COPY] 23 | Tecla [PAUSE/MENU]

Leer el mensaje de error

Se pueden verificar los contenidos de los 32 errores mas comunes. Los errores previos a estos no se registran.

Operacion

1

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Aparecera la pantalla MENU.

Presione la tecla de POSICION (v) (ADV.).
P> Aparecera la pantalla AVANCE (ADV.) (1/2).

AYANCE (ADV.E) 1/2
MOYIMIENTO PASOD
SELEC. DE IDIOMACLANGLIAGE)
UNIDAD DE MEDIDA
SENSOR DE MATERTAL

id

Presione la tecla de POSICION (a).
P> Apareceré la pantalla AVANCE (ADV.) (2/2).

AVANCECADY. ) 2/2
SENSOR DE PUSH ROLLRS.
MIVEL DE SUCCION

BIP DE TECLAS

MENSAJES DEERROR

Complemento

Realice los ajustes en el modo Normal.

@ POSITION @
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4 Ppresione la tecla [4] (MENSAJES DE ERROR,). a

Complemento
A | talla de la lista MENSAJES DE ERROR. L. |
> . pa'rece a paniata dea fista . acolumna ® Se muestra "NO ERROR" si no hay ningun
izquierda muestra el momento cuando se produjo el error, y la columna error
derecha indica el tipo de error. Se muestran 4 mensajes de error '
simultaneamente. Si hay mas mensajes de error, los proximos cuatro RIMENSAJES OE ERROR 171
seran mostrados presionando la tecla de POSICION (A V). 1 N0 ERROR
MENSAJES DE ERROR 1/8
n
-B:06:58 EQ40A1
-B:07:36 ER3616
:gg;gg Eggg}i ®En la pantalla se muestran hasta 4 errores.
id Se pueden ver hasta 32 mensajes de error
presionando la tecla de POSICION (AY).
5 p . | | | . ® Al mostrar un error mientras la maquina esta
resione las teclas de [1] a [4] para ver el contenido de un es R TEEhE, OlvE R e
error. hace cuanto tiempo se produjo el error.
D> Se muestra el mensaje de error correspondiente a la tecla presionada. Cuanto mas bajo el valor, mas reciente es el
error producido.
MENSAJES DE ERROR 1/8 N
—f: 4
—fi:
-5: [EHCONFTRHAR
id

6 Presione la tecla [ENTER] (CONFIRMA) cuando se confirma c
omplemento

el mensaje de error. -
Presione la tecla de POSICION (AY) en la

P> Volverd a la pantalla de la lista MENSAJES DE ERROR. pantalla del paso 4 si resulta necesario y repita

los pasos 5 y 6 si hay varios mensajes de error
7 que quiera ver.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volverd a la pantalla predeterminada.
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Anexo

Este capitulo describe las especificaciones del plotter.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

A.1  Especificaciones principales
A.2 Opciones e insumos

A.3 Dimensiones externas

A.4  Mend tipo drbol

A.5 Configuracion inicial
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A.1

Especificaciones principales

CE6000-40 CE6000-60 CE6000-120 (-AMO)
CPU 32bit CPU
Configuracion Grit-rolling plotter
Tecnologia de corte Servo digital
Area de corte maxima 375 mm x 50 m 603 mm x 50 m 1213 mm x 50 m
Area de corte con precisién | 356 mm x 2m 584 mmx2m 1194 mm x 2 m
garantizada*' 584 mm x 5 m*2 1194 mm x 5 m*2
Anchura del material Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 85 mm (CE6000-120)
instalable * Max: 484 mm Max: 712 mm Min: 125 mm (CE6000-120-AMO)

Max: 1346 mm

Diametro del rollo de
material disponible

Didmetro maximo: 180 mm, Didmetro

minimo: 76 mm

Velocidad maxima de corte

600 mm/s (en todas las direcciones)

900 mm/s (direccion 45°)

1000 mm/s (direccion 45°)

Numero de rodillos de
presion

2

2

3 (CE6000-120)
4 (CE6000-120-AMO)

Velocidades especificables
(cm/c)

110 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40,
45, 50, 55, 60

1to 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40,
45, 50, 55, 60, 64
(direccion 45,° 90 cm/s)

1to 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40,
45, 50, 55, 60, 65, 70, 71
(direccion 45°, 100 cm/s)

Presion de corte

0.2a2.94 N (20 a 300 gf) 31 pasos

0.2 a4.41N (20 a 450 gf) 38 pasos

Tamano min. caracteres

5 mm (0.197 pulgadas), Fuente Helvetica med. alfanumérico

Resolucion mecanica

0.005 mm

Resolucién programable

GP-GL :0.1/0.05/0.025/0.01 mm
HP-GL* :0.025 mm

Precision repetible*!

0.1 mm/pulg. unidad de 2 m (Film especificado y condiciones de corte)

No. de cutters/plumas

1

Tipo de pluma usable

Punta de fibra base agua, boligrafo base aceite

Materiales compatibles

Materiales de cloruro de monovinilo, materiales fluorescentes y materiales reflectantes con un grosor de
hasta 0.25 mm (Excluding high-intensity reflective film)

Interfaz

RS-232C/USB2.0 (velocidad maxima)

Memoria buffer

2 MB

Series de comandos
residentes

GP-GL/HP-GL* (Conmutacion mediante el panel de control, conmutacion automatica)

Pantalla LCD

Tipo grafico (240 x 128 puntos)

Alimentacion eléctrica

AC100-120 V, 200-240 V, 50/60 Hz

Consumo eléctrico

120 VA o0 menos

Entorno operativo

10 a 35°C, 35 a 75 % R.H. (sin condensar)

Entorno de precision
garantizada

16 a 32°C, 35 a 70 % R.H. (sin condensar)

Dimensiones externas
(W x D x H)

Aprox. 672 x 338 x 266 mm

Aprox. 900x593x1046 mm
(Incluyendo el soporte)

Aprox. 1541 x 736 x 1250 mm
(Incluyendo el soporte)

Peso

Aprox. 10.5 kg

Aprox. 21 kg
(Incluyendo el soporte)

Aprox. 40.5 kg
(Incluyendo el soporte)

*1: Depende de la configuracion de la condicion del material especificada por la empresa.

*2: Al usar cesta opcional.

*3: Describe la anchura usable del papel. La precision asegurada para la anchura minima del papel se refiere a la anchura cuando el
rodillo de presion esta colocado a 5 mm adentro de ambos lados del material.

*4: HP-GL es marca registrada de US Hewlett Packard Company.




A.2 | Opciones e insumos

Opciones
Elemento Modelo Contenidos Cantidad
Cesta PG0100 Cesta de tela para el modelo CE6000-60 1
PG0101 Cesta de tela para el modelo CE6000-120 1

Por favor consulte la pagina de inicio de nuestra compania para ver las ultimas novedades acerca de las

opciones.

Insumos

Elemento

Modelo

Contenidos

Embolo de corte

PHP33-CBO9N-HS

Usado con cuchillas de corte con el diametro de $0.9 mm

PHP33-CB15N-HS

Usado con cuchillas de corte con el diametro de $1.5 mm

Pluma punta fibra base agua para PHP31-FIBER Pluma punta fibra base agua (1)

émbolo

Pluma punta fibra base agua KF700-BK 1 juego (10 unidades - Negro)
KF700-RD 1 juego (10 unidades - Rojo)
KF700-BL 1 juego (10 unidades - Azul)

Pluma boligrafo base aceite para PHP34-BALL Pluma boligrafo base aceite (1)

émbolo

Pluma boligrafo base aceite KB700-BK 1 juego (10 unidades — Negro)

Para mas informacion sobre la hoja de corte, consulte el manual sobre la hoja de corte.
Por favor consulte la pagina de inicio de nuestra compafiia para ver las ultimas novedades acerca de insumos.




A. 3 Dimensiones externas

CE6000-40

i
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Unidad: mm
Precision dimensional: £5mm
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CE6000-60
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Unidad: mm
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CE6000-120

1541
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A.4 Menu tipo arbol

Menu Simple

Pantalla predeterminada

PARA EXTERTORES
CBO9U 520 F12+0

R

ICI0
MBIAR CONFIGURACION

Ajuste de CONDICION (1/3)

CBOY n 1/5

[COND/TEST] |H
ESION =
EICAVCELAR WA
CONFIGURMR
PRUEEA CORTE K] (TEIZla]

(1] PRUEBA CORTE

Cpa 1/5
[A]
) 5|
gl
C/
4000 COPTA ey
MODO CAMBIO MATER. [
@ PR [COPY]
NUMERO DE COPIAS :1
EIESP. ENTRE COPTAS 1. fnm [»] PRUEBA CORTE
EACOVIGURAR RICANCELAR PRUEBA CORTE

WPREST.

CANCE]
KICYRZBEITECLA DE POSICION

Pantalla MENU CONF. DE MATERIAL (1/1)
EICONF. DE MATERTAL 11
[1] EHLONGITUD DE PAGINA

[PAUSE/MENU]

INTERFASE (1/1)
EIINTERFASE 11

[2] BHP-GL PUNTO DE ORIGEN
BASP-GL TAMAND DE PASO

AVANCE (1/1)
IAVANCE (ADV.) 71

[3] BUSELEC. DE IDIOMA(LANGUAGE)
BAUNIDAD DE MEDIDA




Menu Normal

Pantalla predeterminada
1:Condition No.
CBo9U

NICIO
EHCONDICION No.

Ajustes de
CONDICION (1/3)

Z:Cohdwtwoh&o. 2
[COND/TEST] [1] |[ge T
[v]
8:Cordition No. &
1:C[CONDICION No. EACONFIGURAR_ ICANCELAR
(Lo TR |
[ENTER]
:Condition No. 1
BHERR. EJOFFSET
[2]
+0
[¥]
MODO COPTA COMFTGURAR  RICANCELAR
ERMODO CAMBIO MATER.
APAGIR [COPY] 3]
BINMERD DE COPIAS :1 1:Condition Mo 1
BIESP. ENTRE COPIAS :1.0mm BHERR. BIOFFSET
0
ECON TG0RAR_KICANCELAR TR
[v]

EACONFIGURAR RICANCELAR

[COND.

. |8
]
g
VELOC. Ad4BAJO
EACONFIGURAR ENCANCELAR

1|

)

HDCONDI&IEFQ%R i

PRESIL.

. H4BAJ0
Ajustes de COWIGLRAR EACANCELAR

CONDICION (2/3)

23

n
BWACELERACION : 2
BAPATRON CORTE LINEA
EIMODO_ TANGENCTAL EIDCONDICTON o
ENSOBRECORTE AL

" ABAJD

PRUEBA CORTE EICONFIGURAR ENCANCELAR

Condition Mo. 1
AP0 No. = APAGAR

2|

EACONFIGURAR KICANCELAR

[5[6]7[e]

(e - BEEEEEE|
EIZCODICION N,
2
S - 17T
ECFIGR HICACER

1]

1:Condition Mo 1

[4] | soeseCoRTE
e |2 O
BIFINAL 0. mm

Ajustes de : B T « v
CONDICION (3/3) e

a] B
EHALSTE DISTANCTA
BIFUERZA INICTAL [11
EJALTURA D CUCHILLA EICODICION No,
a RNENCEIGER BAAPAGAR
PRIEER CORTE BCONFIOURAR RACACELAR
ABABEEANE
2 FUERZAME o[ ol ol o of o[ ol
[« 21
mm e
ry 7 FUERZA
B 24640
B e e (e memm
PARA WOVER CABEZAL
ERY PULSE ENTER
= lEcAncELR A] 7
PRl ot wierese] | [T
[3] |@ry
L8
[SE ENTER
FRUEEA CORTE
n 7
HCordition No, 1
BIFLUM + CRAGIHA
VEL (@l PRESTONAR ENTER]
EST HRE)
PRU CORTE @)

[»1

PRUEBA CORTE

HHPRESL.
BACFFSET DE HERR.

CAMCEL
EIFYRAEATECLA DE POSICION

A continuar
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Pantalla predeterm
(Continuacion

CONFIG. DE
Pantalla MENU HERRAMIENTA (1/3)

1 InRMS]
[PAUSE/MENU] m

KICONFIG. DE HERRAMIENTA 1/3 TAMANO DE PASO

11 [mere seR/ensm [1] Jal
BATAMANO DE PASO

UERZA DE OFFSET
WL OE (EFEET

B CONFIGURAR RICANCELAR

FUERZA DE OFFSET

21|

[]
EHCONFIGURAR EICANCELAR

ANGULO DE OFFSET

1|

CONFIG. DE o N <
HERRAMIENTA (2/3)

EICONFIG. DE HERRAMIENTA 2/3 CLASIFICADO DE DATOS
EACLASIFICADO DE DATOS [11

ENCENDER

EHCONFICURAR KICANCELAR

VEL. PLLMA ARRIBA
[2] 4]

[¥]
EHCONFICURAR KICANCELAR

PRIGRIDAD: DE COND.
[3]

A PROGRAMA
B CONFIGURAR_RICANCELAR

CONTROL DE POS.
INICIAL DE CUCHILLA
AFUERA

a1

CONFIG. DE ECOFIORAR KICACELAR |
HERRAMIENTA (3/3)

KICONFIG. DE HERRAMIENTA 3/3 MOVIMIENTO

PLUMA/ARRTBA,
ENMOVER PLUMA ARRIBA [ ACTIVADO
STesac 1

—

TIVAR]

¥] EHCONFTGURAR KICANCELAR

CONFIGURACION
Pantalla MENU DE ARMS (1/4)

UTEPLEERTE EICONFIGURACION DE ARVS 174 DI
- o
[PAUSE/MENU] -

/4

—

4] 7
[2]  |gmeect. aorowrcas [11 |mmufrecias oe posicion
BALECTURA MANUAL BELIPARA NOVER CABEZAL
(0D0 DE ESCAIED Y PULSE ENTER
1T, DE WRCAS EICACELR
M ]

i oaa
[2] MOVER A M 1

= | TECLAS DE POSICION
PARA MOVER CABEZAL

HV PULSE ENTER

000 DE ESCANED
37 |00 LECTURA Mok
[3] PAGR

A
EANUMERD DE MARCAS
2 MARCAS

B CONFIGURAR_RICANCELAR

DIST. DE MARCAS

0. 8mn
'=+0, Omm

a1

B CONFIGURAR RICANCELAR

- CONFIGURACION
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Pantalla predeterm
(Continuacion

A continuar

[PAUSE/MENU]

CONFIGURACION
DE ARMS (3/4)
EICONFIGURACION DE ARMS 3/
ENCALIB. DE SENSOR RMS

CONFIGURACION
DE ARMS (4/4)

Pantalla MENU

FITOOL ElARMSEIAREAEIMEDIA]
RE] )

CONFIGURACION
DE ARMS (1/4
CONFIGURACION

DE ARMS (2/4)

KICONFIGURACION DE ARMS  2/4
ETIPO DE MARCAS

[1

—

TIPO DE MARCAS
HTIP0 1

BAJUSTE DE DISTANCIA

[2]11P0 2]

B CONFIGURAR RICANCELAR

2

AJUSTE DE DISTANCTA
MODO

USUARTO
BAUNIDAD PERSONAL IZADA
Smm

EHCONFIGURAR EICANCELAR

1|

TAMANO MARCA

0. 10

0
BHCONFIGURAR RICANCELAR

@

OFFSET DE ORIGEN
=+0. Omm
B v=+0. 8mn

EHCONFICURAR KICANCELAR

1]

CALIB. DE SENSOR RMS
EHPLANILLA DE PRUEBA

EHCONFICURAR KICANCELAR

21

—_—

AJ. NIVEL DEL SENSOR
EHSCANEAR
BAVALORES DE FABRICA

EICANCELAR

1]

ESCANEQ AUTOMATICO

R
B APAGAR

B CONFIGURAR RICANCELAR

a1

PISAPAPELES

EHCONFIGURAR EICANCELAR

RICONFIGURACION DE ARMS  &/4

EBVELOCIDAD DE ESCANED
BANIVEL DE DETECCION

11

VELOCIDAD DE ESCANEO

LENTO

BITEST SENSOR ARMS
v

BHCONFIGURAR RICANCELAR

PARAMETROS
DE AREA (1/2)

[3]

2

NIVEL DE DETECCION

70
80

By

EHCONFICURAR KICANCELAR

el

KICONFIGURACION DE ARMS  4/4

TEST CENGOR ARG
B gmTie |
TR0 2
CANCELAR

EIPARAMETROS DE AREA 172
EXPANDIR

11

PARAMETROS
DE AREA (2/2

A-10

CONFIG. EXPANDIR
n

B CONFIGURAR_RICANCELAR

21|

ESCALA

B CONFIGURAR RICANCELAR

1|

EHCONFIGURAR EICANCELAR

a1

ESPEJO

ENCENDER

BHCONFIGURAR RICANCELAR




Pantalla predeterm
(Continuacion

A continuar

Pantalla MENU

1Y JARMS}
[PAUSE/MENU] EI

Pantalla MENU
EEE

pIT
[PAUSE/MENU] EI

CONF. DE MATERIAL (1/2

[4]

PARAMETROS
DE AREA (1/2

PARAMETROS DE AREA (2/2)

KIPARAMETROS DE AREA 2/2
AREA

11

INFERICR A LA 1Z6.
#=+0. 608mm

V=49, 000
ALORES DE FABRICA
EHCONFTGURAR EACANCELAR
[<[>[a]

ECLA DE POSICION

RICONF. DE MATERTAL /2
PREALTMENTAR

CONF. DE
MATERIAL (2/2)

[1]

BAAUTO PREALIMENTACTON
ONGITUD DE PAGINA

LONGITUD DE
ALTMENTACTON

Ele. 100
EHCONFIGURAR EICANCELAR

—

21 |

AUTO PREALIMENTACION
ENAPAGAR

BALONGITUD DE ALIMENT.
1. 6n

BHCONFIGURAR RICANCELAR

el

LONGITUD DE PAGINA

El1. 000
EHCONFICURAR KICANCELAR

ol

CARGA INICIAL
ENCENDER

EHCONFICURAR KICANCELAR

EICONF. DE MATERTAL 2/2
[N VELOCIDAD DE ALIMENT.

BACORTE DE PANELES

INTERFASE (1/2)

VELOCIDAD DE ALIMENT.

B CONFIGURAR_RICANCELAR

CORTE DE PANELES

INTERFASE (2/2)

2 EUAPAGIR
[2] |@owviome Lowmo
166. Bem
FCOVTOURAR KICAVCELAR
ENINTERFASE 72 COMAID0
I GP-L
FCOMN00 11 (Bee
FAHP-6L PLNTO DE ORTGEN :
P-6L MODELO EMOLADD
P-cL TAMANO DE PASO
[v] ECOVTGURAR RICATCELAR
TP-6L PUNTO DE ORIGEN
i J
[2] |@ceneo
ECONFTOURAR_ RICAVCELAR
-G MODELD EMULADD
7550
[3]
o VI <
GL TAMAND DE PASO
H0.05 m

EHCONFICURAR KICANCELAR

EVINTERFACE 202 3RS-232C No. |
EHBAUD RATE 9600
HRs-232C (1] |ggoara s o1
: ARITY NONE
EAHARDWIRE HANDSHAKE
EOIORR_KICACELAR
COMANDO
[2] y
—— FDESACTIVAR
Eal CACEL
COMANDO * W
[3] |mmrum sean
— 2 PLU Al
EOFIGIRR KICACELAR
RESOLUCION CIRCULO
[4]

AUTO

BHCONFIGURAR RICANCELAR




Pantalla predeterm
(Continuacion

Pantalla MENU

1 InRMS]
[PAUSE/MENU] m

AVANCE (1/2)

[v]

Pantalla MENU
EEE

pIT
[PAUSE/MENU] EI

[«

Pantalla predeterm
< (Fin) )

EIAVANCE(ADV.) 172 VOVIMIENTO PASO
FIMOVIMIENTO PASO
PASELEC. DE IDIOMA(LANGUAGE)
NIDAD DE HEDIDA
ENSOR DE MATERTAL
u B COVFIGURAR RICAVCELAR
GELEC. DE IDIOWA(LANGUAGE)
[2] n
B OOV TGURAR RICAVCELAR
UNIDAD DE MEDIDA
[3]
—— EPULGADS
ECOVFIGURAR RICAVCELAR
SENSOR DE MATERTAL
[4]
= BDESACTTVAR
EICOVIGURAR RICACELAR
AVANCE (2/2)
EIAVANCE(ADV.) 21 SENSOR DE PUSH ROLLRS.
N
FHSENSOR: DE PUSH ROLLRS. [1]1
NIVEL DE_SUCCION ENTRAL DESACTIVADO
1P DF TECLAS BIOESACTIVAR
EICOVIGURAR RICACELAR
NIVEL DE SUCCION
[2] |@s0
ECONFIGURAR RICAVCELAR
BIP DE TECLAS
[3] 5
{2
B COVFIGURAR RICAVCELAR
PRUEBA (1/2)
EIPRUEEA(TEST) 172 KIPRUEBA (TEST) 172
FICONDICIONES [1] [mmc[UONTAR LA PLUBA!
FAPRUEB, AUTO B TEI 12
0LCADO DE DATOS oh
PRUEBA, CUTTING PRO
¥]
EIPRUEEA(TEST) 1/2
[2] |mchomr s poowe
——— HF[ITERVTADD
ANCEL_PRUEBA AUTO
RUEBA CUTTING PRO
vl
EIFRUERA (EST) 112
[3]
— P
o
RUEBA CUTTLNG PRO
M
KIPRUEBA(TEST) 112
PRUEBA (2/2)
EIPRUEEA(TEST) 20 :lPRUEBA(TESé 272
FIDLAGNOSTICOS [1] |morseprracsTIons
TERWINADD
CANCELAR
v] v]
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A5

Configuracion inicial

Menu Simple

Elementos del menu

Elementos de configuracion

Valor inicial

CONF. DE MATERIAL (MEDIA)

LONGITUD DE PAGINA

200.0 cm (CE6000-40)
500.0 cm (CE6000-60/120)

INTERFASE (I/F)

HP-GL PUNTO DE ORIGEN

Inferior izquierdo

GP-GL TAM. PASO

0.100mm

AVANCE (ADV.)

SELEC. DE IDIOMA (LANGUAGE)

Seleccione al encender la maquina por 1ra vez

UNIDAD DE MEDIDA

Seleccione al encender la maquina por 1ra vez

CONDITION DE HERRMIENTA Nombre del material Velocidad (cm/s) Presién (Valor
(Condition) estandar)
PARA EXTERIORES 20 (12)+0
VINILOS DECORATIVOS 20 (15)+0
VINILOS TRANSPARENTES 20 (17)+0
VINILOS REFLECTIVOS 20 (17)+0
VINILOS FLORECENTES 15 (22)+0
* Los valores iniciales de los elementos de configuracion quedan sujetos a cambios.
Menu Normal
Elementos del menu Elementos de configuracion Valor inicial
CONFIG. DE HERRAMIENTA TAMANO DE PASO 1
FUERZA DE OFFSET 4
ANGULO DE OFFSET 30
CLASIFICADO DE DATOS APAGAR
VEL. PLUMA ARRIBA Auto
PRIORIDAD DE COND. Manual
CONTROL DE POS. INICIAL DE CUCHILLA Inferior a 2 mm
MOVER PLUMA ARRIBA DESACTIVAR
CONFIGURACION DE ARMS MODO DE ESCANEO APAGAR
NUMERO DE MARCAS 2 puntos
DIST. DE MARCAS (X) 0.0
DIST. DE MARCAS (Y) 0.0
TIPO DE MARCAS TIPO 2
AJUSTE DE DISTANCIA MODO Usuario
AJUSTE DE DISTANCIA UNIDAD PERSONALIZADA | 5 mm
TAMANO MARCA 20.0 mm
OFFSET DE ORIGEN (X) 0.0
OFFSET DE ORIGEN (Y) 0.0
CALIB. DE SENSOR RMS (X) 0.0
CALIB. DE SENSOR RMS (Y) 0.0
PISAPAPELES ENCENDER
DETEC. VELOC. Normal
NIVEL DE DETECCION (X) 70
NIVEL DE DETECCION (Y) 80

PARAMETROS DE AREA

EXPANDIR VALORES DE FABRICA
ESCALA 1

ROTAR APAGAR

ESPEJO APAGAR

AREA (INFERIOR A LA 12Q.)

VALORES DE FABRICA

AREA (SUPERIOR DERECHA)

VALORES DE FABRICA

CONF. DE MATERIAL

PREALIM im
AUTO PREALIMENTACION Desactivada
LONGITUD DE ALIMENT. im

LONGITUD DE PAGINA

200.0 cm (CE6000-40)
500.0 cm (CE6000-60/120)

CARGA INICIAL APAGAR
VELOCIDAD DE ALIMENT. Normal

CORTE DE PANELES APAGAR
DIVIDIR LONGITUD 100.0 cm
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Elementos del menu Elementos de configuracion Valor inicial
INTERFASE (I/F) COMANDO Auto
HP-GL PUNTO DE ORIGEN Inferior izquierdo
HP-GL MODELO EMULADO 7586
GP-GL TAM. PASO 0.100 mm
RS232C (CONMUTAR NUMEROS de No.1

AJUSTES)

RS232C CONMUTAR de AJUSTES
BAUD RATE DE DATOS/PARITY/
HANDSHAKE

RS232C No.1: 9600/8/NONE/Cable fijo
RS232C No.2: 9600/7/EVEN/ Cable fijo
RS232C No.3: 9600/8/EVEN/XonXoff
RS232C No.4: 9600/8/EVEN/XonXoff

COMANDO':"',";" Activado

COMANDO 'W' Pluma arriba

RESOLUCION CIRCULO VALORES DE FABRICA
AVANCE (ADV.) MOVIMIENTO PASO 0.1 mm

SELEC. DE IDIOMA (LANGUAGE)

Seleccione al encender la maquina por 1ra vez

UNIDAD DE MEDIDA

Seleccione al encender la maquina por 1ra vez

SENSOR DE MATERIAL

Activado

SENSOR DE PUSH ROLLRS. Activado
VELOCIDAD VENTILADOR Normal
BIP DE TECLAS ENCENDER
PRUEBA (TEST) Sin ajustes =
CONDITION Condition No. 1 Condition No. Condition No. 1
DE PLUMA CB09U
HERRMIENTA VELOC. 30
(Condition) PRESION 14
ACEL 2
PATRON CORTE LINEA APAGAR
MODO TANGENCIAL APAGAR
SOBRECORTE (INICIO) 0
SOBRECORTE (FINAL) 0
AJUSTE DISTANCIA. APAGAR
FUERZA INICIAL 0
Condition No. 2 Condition No. Condition No. 2
Herramienta Pluma
VELOCIDAD/PRESION/ACELERACION 30/12/2

FUERZA INICIAL desde el PATRON CORTE
LINEA, es la misma de la Condition No. 1

Igual que Condition No. 1

Condition No. 3

Condition No. Condition No. 3
PLUMA CB09U
VELOCIDAD/PRESION/ACELERACION 30/12/2

FUERZA INICIAL desde el PATRON CORTE
LINEA, es la misma de la Condition No. 1

Igual que Condition No. 1

Condition No. 4

Condition No. Condition No. 4
PLUMA CB09U
VELOCIDAD/PRESION/ACELERACION 201171

FUERZA INICIAL desde el PATRON CORTE
LINEA, es la misma de la Condition No. 1

Igual que Condition No. 1

Condition No. 5

Condition No. Condition No. 5
PLUMA CB09U
VELOCIDAD/PRESION/ACELERACION 20/17/2

FUERZA INICIAL desde el PATRON CORTE
LINEA, es la misma de la Condition No. 1

Igual que Condition No. 1

Condition No. 6

Condition No. Condition No. 6
PLUMA CB09U
VELOCIDAD/PRESION/ACELERACION 10/22/2

FUERZA INICIAL desde el PATRON CORTE
LINEA, es la misma de la Condition No. 1

Igual que Condition No. 1

Condition No. 7

Condition No. Condition No. 7
PLUMA CB09U-K60
VELOCIDAD/PRESION/ACELERACION 30/17/2

FUERZA INICIAL desde el PATRON CORTE
LINEA, es la misma de la Condition No. 1

Igual que Condition No. 1

Condition No. 8

Condition No. Condition No. 8
PLUMA CB15U
VELOCIDAD/PRESION/ACELERACION 5/30/1

FUERZA INICIAL desde el PATRON CORTE
LINEA, es la misma de la Condition No. 1

Igual que Condition No. 1

* Los valores iniciales de los elementos de configuracidon quedan sujetos a cambios.
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