JDC R490T

MANUAL DE USUARIO




Prefacio

Gracias por elegir nuestra serie de guillotinas eléctricas programables por control numérico. Brindar un servicio
postventa fiable y de buena calidad sobre la base de productos originales.

A partir de nuestros productos originales los ingenieros de investigacion y desarrollo combinaron las ventajas
de éstos con otras nuevas y desarrollaron nuevos modelos de maquinas. Posee alta tecnologia, montaje preciso
y apariencia elegante con la parte de control de sequridad y precision de corte mejorada para obtener una alta
eficiencia de trabajo. Para uso profesional. Es el equipo de corte perfecto.

Puede ser utilizada en tiendas de impresién, oficinas, etc. Es el equipo de corte ideal con sistema automatico
para oficinas.

Advertencia: este tipo de maquina puede cortar papel impreso o libros con tapas de
cuero blando. Esta prohibido cortar cualquier hoja de metal u otro objeto duro que
pueda dafiar la méquina.

‘ Prohibido que los nifios manipulen la maquina.

No ponga la mano debajo de la hoja de corte.
No extraiga ni transporte la cuchilla sin proteccion.
No corte material duro u otros que puedan astillarse

Debe utilizar un enchufe con cable de tierra conectado

Nota: Por favor, lea este manual detenidamente antes de utilizar la maquina, te ayudard a mejorar la
eficiencia del trabajo, al buen funcionamiento de la méquina y a prolongar la vida util de ésta..
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Precauciones de Sequridad
De acuerdo con las normas pertinentes, para evitar accidentes y lesiones sélo los profesionales estan autoriza-
das a utilizar esta maquina (los nifios o no profesionales tienen prohibido su uso).

(Cuando utilice 0 haga el mantenimiento de esta maquina preste mucha atencién a la precauciones de sequri-
dad que a continuacién se detallan:

Los nifios o personas no cualificadas no deben manipular esta maquina.
No toque debajo de la cuchilla.
No alcance el corte.

Lugar de Montaje

El peso de esta maquina es de unos 95 Kg. Por favor pdngala en un lugar
equilibrado y limpio.

Energia

Conecte con la fuente de alimentacion correctamente de acuerdo con la
especificacion. La fuente de alimentacion debe ser constante. AC220V.50Hz.
2KW, y la mdquina funcionard irregularmente si la tensién es demasiado
alta o demasiado baja. Le sugerimos que utilice la fuente de alimentacién de
corriente alterna (AC) con voltaje constante para la eficiencia del trabajo.

Conexion a tierra

Para su sequridad usted debe utilizar la toma de corriente eléctrica con el
cable de tierra conectado.

Sobrecarga

No conecte demasiados equipos eléctricos en el enchufe. Es peligroso y facil
de provocar incendios o descargas eléctricas.

Mantenimiento

Antes de limpiar o hacer el mantenimiento a la maquina debe cortar la fuente
eléctrica y desenchufar la toma de corriente.

Mantener en un lugar seco.
Evite que el agua u otro liquido fluya hacia el interior de la maquina.

BB B BB
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Maintenance

lubricating oil o wransnission
parts and scrow mandrel to ensure
the machine running properly.

Under sormmal usage, add right amouny

B arkiplot.com

No corte material duro o material que pueda astillarse.

Debe utilizar el enchufe con el cable de tierra conectado

No permita que personal no autorizado manipule el interruptor de
proteccion jjPuede suponer un riesgo!!.

Para un correcto funcionamiento, lubrique regularmente con aceite
mineral en la cantidad correcta las piezas de la transmision y el tornillo
sin-fin de avance, y apriete el tope trasero para asegurar que la maquina
funcione correctamente.

Botdn de Parada de emergencia. Debe ser presionado en
situaciones de emergencia. A continuacion pulse el botén de reinicio,
para volver al modo funcional.

Pruebe con una sola hoja de papel de 80 g/m2. Si el papel no pude
cortarse por completo, ajuste la profundidad de la cuchilla (rango de
profundidad ajustable unos 5mm aproximadamente).
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Capitulo | Precauciones de sequridad antes de la instalacion
1. Apertura de la caja y verificacion

Abra la caja de madera con cuidado de no clavarse astillas, use guantes
de sequridad, retire primero la tapa superior. Cuando desmonte
el embalaje compruebe que esté la maquina, el mueble y los

accesorios.
X Unidad principal X Chasis de la mdquina
X Especificaciones X Herramientas

X Cuadradillo una pieza

X Certificacion

X Mueble

X Enchufe de alimentacion

2. Instalacion de la maquina
® Retire la caja con el mueble de la maquina y la bolsa con los tornillos fijos de la maquina principal;

® Elmueble soporte de la maquina debe montarse completamente, y los tornillos deben fijarse con firmeza.

=) arkiplot.com

Instale el chasis de la maquina sobre el mueble.

Revise y limpie todas las partes de la maquina.
Enciéndala y pruebe el funcionamiento.

Instale las puertas del mueble.
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3. Condiciones ambientales
Lamdquina debe colocarse en un ambiente de trabajo limpio, alejada de la luz directa del sol y del viento;

°

® Temperatura del entorno: 10 - 30°C, no puede ser superiora 32° C;

® Nivel de humedad del entorno: 50-80%

® Fuente de energia para el funcionamiento de la maquina: 220V+10%; 50HZ; 2KW; tipo DC3V
°

Conecte el cable de tierra correctamente.

4. Sugerencias especiales
Recuerde que solo un operador cualificado puede trabajar con la maquina.

& Al cortar debe manipular los botones con ambas manos. Por favor no desmonte la cubierta de
sequridad infrarroja.

A Cuando introduzca sus manos u otros objetos en el area de corte, interrumpa la electricidad.
& Cuando cambie las cuchillas debe cumplir con las instrucciones de cambio de cuchilla.

& No se le permite re-equipar la construccién interna y el circuito de la maquina por si mismo.

5. Figura operativa

Encienda la alimentacidn, suba el interruptor de proteccién y gire el boton de parada de emergencia para que la
maquina llegue al estado de encendido. A continuacion espere unos sequndos, la pantalla se iluminard, confi-
gure los cortes, el tope trasero mévil se pondrd en funcionamiento. El funcionamiento adecuado es el siguiente:
Coldquese en frente y en medio de la méaquina, de cara a ella controle los botones con los dedos indice de la
mano izquierda y derecha, como se muestra en la imagen.

Pantalla tactil de
configuracion

Interruptor de
proteccion

Botdn de parada de
emergencia

— Botones de corte ——
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Capitulo Il Breves instrucciones de la maquina.
1.Descripcion de las piezas

) ] Tope trasero
Cubierta superior

Cuchilla —

Panel de operaciones
Pantalla TACTIL

Fotocélulas

Subida
de Pison

Bajada de
Pison

Doble botonera
activador de corte

de cuchilla
Botén de parada

de emergencia

Conmutador de
Micro-ajuste
del tope trasero

Cerradura de
Armario de Armario
la méquina
Patas de
goma
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Subida

Doble botonera activador de corte de cuchilla de Pison

Rueda de Micro-ajuste tope trasero

2. PARAMETROS TECNICOS (ESPECIFICACIONES)

JDCR460/E460R JDC R490/E490R
Accionamiento: Automatico - Eléctrico
Seguridad: Sistema de fotocélulas
Control: Digital Programabile, (por pantalla tactil de 7 pulgadas)
Luz de corte: 460mm 490mm
Altura de corte: 60 mm. 80mm
:lr;)f(::gl::: :::'orte: 460 mm. 490mm
Precision: +0.3mm
Corte minimo: 40 mm.
Accionamiento del pison Automatico
Accionamiento escuadra Automatico
Long. delante cuchilla 235mm 260mm
Indicador 6ptico S
de linea de corte:
Soporte: Mueble
Tension y Potencia: 1230W/220v/50Hz 1280W/220v/50Hz
Dimensiones: 848x674x1215 mm 910x762x1227mm
Peso: 130kg 150kg
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Capitulo lll Funcionamiento basico

1. Funcion Basica
1) Arranque la mdquina (R460T/R490T)

®  Antes de utilizar la maquina, revise cuidadosamente el contenido descrito anteriormente.
Luego retire la bolsa de accesorios de la maquina y limpiese.

® (oloque el interruptor de proteccién en la posicién
ONyarme el boton de parada de emergencia.

® |[ntroduzca el enchufe en una toma AC220V.50HZ.4K.

587 12

® Espera 5-8 sequndos, la pantalla tactil se iluminard y la luz roja de corte se hard brillante. La mdquina podrd ser confi-
gurada después de la calibracién automatica del tope trasero.

F Cw s
s g iR ]
-

- > 2
-l L 3
-'!-u"'-?

La guillotina dispone de 3 modos de avance del tope trasero,
encargado de desplazar el papel. El modo Manual, Automatico y el calculado
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1.1 Introduccion a la pantalla

Este tipo de guillotina dispone de un interfaz de dltima generacién tipo tactil por lo que para desplazarse por sus
diferentes mends, pantallas e introduccién de digitos tendra que realizarlo mediante un toque directo sobre su

superficie permitiendo la entrada de datos.
\%I
Sat Manual Quick Auto Repeat Calc Set

CurentSize: 40,00

s 3% e [AY
I

Push Size 2 40.00 m

Q@ tner| | CEEA 210.00)

Modo Repeat (repeticion)

] [ManualIQu\cK I Auto Repeatl Calc I Set ]

297.00 100.00 197.00 mm

(207.0 |
EBEECEE
[J[M][][][%

[Edi.np..shuau., o2 s

Modo Calc (calculado)

Set ] [ManualIQu]cK I Auto RepeatI Calc Set ]

GED wooo Dl 1 Er
G oco Con oo K0
23 0.00 (] 0.00 | €L} 0.00 |EXY 0.00]
B g B DO N
23 0.00 ] 0.00 | EEY .00 |ELF 0.00]

o | (< ][ » J[Run)

Modo Auto (programas de corte) Modo SET (configuracion)

Module IV
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1.2. Modo Manual

® Pulse sobre la pantalla tactil el boton Manual, aparecerd la siguiente pantalla.

W J=Of &

Manual Quick Auto
P N 4 N
Current Size: 40.00
Impunt Size: 0.00 mm A V
N\ J
( N\ N\ N\ ) p N
7 8 9 C
\_ J J AN J A m* PllSh
e N [ N N [ N
4 5 6 > {
\\ J J L J L J
e N N N N
1 2 3 )| QD enter
\\ /L /L /L J \§ J
Modo Manual

® Enlamismaaparece un cuadro con: la distancia actual del tope trasero a la linea de corte (Current Size) y lanueva
distancia a introducir para mover el tope trasero (/mput Size) dmbas medidas por defecto en mm.

® Debajo del cuadro de introduccién de datos disponemos de un teclado numérico tactil que nos permitir introducir
las distacias de corte.

® Introduzca la distancia de corte deseada, presione el boton , el tope trasero se desplazard a la nueva

posicién. Para aquellos que no estan familiarizados con el uso de guillotinas, las medidas introducidas hacen
referencia a la distancia desde la superficie frontal del tope trasero hasta la luz roja de corte o punto donde incidird la
cuchilla al cortar.

AL
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® (oloque los libros o resma de papel a cortar con la zona de corte paralela a la linea de corte y bien ajustada a la cara
frontal del tope trasero.

®  Presione [a doble botonera de bajada de la cuchilla al mismo tiempo. Después de eso, el pisén y
la cuchilla bajaran hasta realizar el corte.

Doble Botonera de accionamiento del corte

@ Siuna vez configurada la distancia de corte en modo manual vemos que la luz roja no coincide exactamente donde
queriamos cortar podemos realizar un ajuste fino de la distancia con la Rueda de Microajuste del tope
trasero.

® Después del corte, si desea cortar otros tamafios, repita los pasos anteriores hasta finalizar el trabajo.

Si observa que el papel no esta derecho, o se ha equivocado de distancia, deje de presionar la doble botonera de
corte y presione el botdn de subida del pison (pdg 8) para hacer que el pisén y la cuchilla regresen a su posicion
inicial.
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1.3. Modo Quick (rapido)

El' modo Quick dispone de programas de corte comunes para los formatos de papel A3 (297x420mm), A4

— 1482 £\
\O/n,
Manual Quick Auto Repeat

0.00 )

EB o.00 )
(A3 | Aa] EN_ o000 )

40.00

z AS J[ A6 : { Edit H PushH Run ’
Modo Quick (rapido)

(210x297mm) A5 (148,5x210mm) y A6 (105x148,5mm) para después utilizarlos rdpidamente.

Pulse el tamafio que necesite y después el boton y el programa asociado desplazard automaticamente
el tope a la posicion correcta.

Si necesita editar el tamafio estdndar comiin, haga clicen | Edit | edicion rapida, e introduzca la modificacion.
Después de modificar, haga clicen el botén| Run |como aparece en la imagen.
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1.4. Modo Auto (Automatico)

Las guillotinas programables como esta, disponen de un mddulo de control programable de la escuadra trasera
que permite almacenar diferentes programas de corte para después utilizarlos rapidamente. Este modelo en
cuestion es capaz de almacenar hasta 100 programas de corte con hasta 96 pasos por programa.

Manual Quick Auto

Current Size Next NO: 1 1 Edit
(XD 0.00 X} 0.00 |[T) 0.00 | EEY 0.00
(23 0.00 (1] 0.00 |ETY 0.00 | E¥Y 0.00
X} 0.00 (14 0.00 |EXD 0.00 |EF} 0.00
X3 0.00 F) 0.00 |EEF 0.00 |ET} 0.00
(<[ >» )(Run]

Modo Auto (programas de corte)

Para ir introduciendo medidas de corte en un determinado programa (Module). Pulse sobre el boton del
paso 01 ydespués el boton , desde una interfaz tipo calculadora podrd introducir la magnitud
deseada y pulsar ENTER, después sequimos con el paso 02 de la misma forma introduciendo otra dimen-
sion, y asi hasta finalizar el Gltimo paso del programa. Si rellenamos todos los pasos de la primera pantalla,
podemos avanzar a la siguiente pantalla de pasos s con las flechas hasta 96 pasos por programa.

Para ejecutar el programa pulsamos el botdn . Ejecutar. Si queremos buscar un programa previa-
mente almacenado lo buscamos pulsando en el campo e introducimos el nimero de programa

Para ejecutar el programa seleccionado pulsamos el botdn Ejecutar. El tope trasero se desplazara
segun las dimensiones establecida en el primer paso.

Coloque los libros o resma de papel a cortar con la zona de corte paralela a la linea de corte y ajustada con el
tope trasero.

Presione la doble botonera de corte para comenzar a cortar. Después de cortar el primer tamafio, el tope
trasero se desplazard al sequndo paso de corte, ajuste el papel nuevamente y vuelva a pulsar la doble botonera
para comenzar el sequndo corte. La secuencia es la siguiente: ajuste del papel, activar corte

(la cuchilla corta) y desplazamiento del tope trasero para el siguiente paso, volvemos

a escuadrar y ajustar el papel y pulsamos la doble botonera. Asi hasta terminar el programa, solo necesitas
presionar los dos botones de corte.
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Sien la configuracion del programa de corte se requiere girar el taco de papel, el libro o resma a cortar 90°
respecto a la posicion dltima, realicelo manualmente ajustando bien la cara en contacto con el tope trasero y la
zona a cortar paralela a la linea de corte. No tenga miedo en esta accion, para que se active la cuchilla hay que
pulsar la doble botonera de corte y sera dificil que esto suceda si tenemos una o las dos manos colocando el pa-
pel. Al asi la guillotina tiene sensores infrarojos que al detectar un obstaculo (sus manos) paralizan la bajada
de cuchilla, pero esto, como los airbag de los coches, mejor no probar ;jverdad? También puede valerse de la
escuadra capicular (incluida en la bolsa de herramientas) para ayudarse a posicionar el taco de papel.

S6lo necesita pulsar la doble botonera de corte simultaneamente para que la guillotina corte de modo automa-
tico los diferentes tamarios de corte configurados en el programa (pasos). Cada programa puede tener hasta
99 pasos configurados.

¢Pero qué es un programa de corte y qué beneficios me puede aportar?

Al final de este manual (apendice I) dispone de un ejemplo para ilustrar lo que es y para que sirve un programa
de corte.

Imaginemos que usamos una plantilla en formato A4 de uso habitual para imprimir 4 tarjetas de visita como
los del disefio inferior. Programamos los cortes sobre el eje X (cortes 1,2,3 y 4) introduciendo con la pantalla
tactil cada una de las medidas de avance del tope trasero (distancias desde el borde de las hojas a cortar hasta
la marca de corte), introducimos el tocho de tarjetas aplicamos el programa y el tope o escuadra trasera se ird
moviendo automaticamente a la medida solicitada, procediendo al corte. Con esto nos hemos quedado con 2
bloques de papel que contienen 2 tarjetas cada bloque. Programamos los cortes sobre el eje Y (cortes 5,6,7 y 8)
ejecutamos el programa y listo. Hasta 99 programas de corte con 99 pasos dan para programar muchos trabajos
repetitivos, esas son las ventajas de las guillotinas programables.

Los programas pueden llegar a ser complejos con muchos pasos, incluso requerir cambios de posicion del

taco de papel a cortar, rotaciones a 90 grados, etc. Por ello es recomendable realizar un esquema

de corte 0 mapa con los pasos a efectuar y en el orden programado, tenga en cuenta que aprenderse de
memoria un determinado programa de corte es dificil si no se repite todos los dias, y normalmente no todos los
dias cortamos tarjetas de visita, menus o cualquier otro trabajo repetitivo, para el cual hayamos configurado un
programa de corte.

/— ~
cara de apoyo [ ]
con el tope trasero 4 /T
~ y — 4 4
. y y
- - - -
Taco posicionado para el corte Taco rotado 90° sobre el plano de
cara de apoyo corte anterior

conel tope trasero

Ejemplo de esquema
de corte de tarjetas.
Ver ampliado en pdg

Giro de 90° respecto
del plano de corte anterior
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1.5. Modo Repeat (Divisor o de repeticion)

Este modo es para cortar trozos con el mismo tamafio, o para cortar trozos del mismo tamafio y mismo margen,
uno por uno, como tiras de cupones, tarjeta de identificacion, pegatinas, etc.

210.00 )

Modo Repeat (repeticion)

Module Y

| Introduzca primero el tamafio total pulsando
en el campo Total Size y el boton

' ~
@ @ @ @ & é T después repita lo mismo para introducir los 2

tamanos alternos de corte (Size 1y Size 2)
si procede. Para ejecutar el programa de corte

pulse sobre el botdn el tope trasero
se desplazard automaticamente a la primera

dimension configurada en Size 1 (10mmen el
ejemplo). Si volvemos a pulsar realizard el corte
y posteriormente desplazard el tope trasero la
distancia configurada en Size 2 (40mm), al
volver a pulsar volverd a empezar el programa,
hasta que solo haya un tamaro de 40 mm (corte
minimo), que dejard de cortar.

210mm

Si solo necesitara cortes repetitivos y a igual

@ @ @ @ A é T distancia, deje en blanco Size 2 (Omm).

! El modo Repeat permite establecer
—— +  uncorteinicial y repetidos cortes a
Ejemplo de repeat distancias preconfiguradas.
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1.6. Modo Calc (corte calculado)

El modo de corte Calc (0 modo calculado) es en si mismo la combinacion del médo manual més operadores
algebrdicos que nos permiten introducir las distancias como resultado de un cdlculo matematico desde un
interfaz tipo calculadora.

= (8 L)\
\A'I
Manual Quick Auto Repeat

297.00 100.00 197.00 mm |
L7 )8 J( o J{pusn){ + J[ - ]
L4 s e J{o Jx =
)2 Jee ) )L 0

Modo Calc (calculado)

1.7. SET Configuracion del panel de operaciones

Para configurar las diferentes variables de la quillotina, desde la interfaz principal de la pantalla tactil seleccio-
ne el boton Set/Configurar. Le aparecerd una pantalla con los siguientes botones:

— W L)\
\OA'I
Manual Quick Auto Repeat
General Manu- Debug
Parameters facturer Info Mode
Detection
Mode

Modo SET (configuracion)

&arkip|ot'com I (+34) 968722350  [<] arkiplot@arkiplot.com pag 18 W



General Parameters
Muestra el nimero de manufactura y el nimero de serie.

Manufacturer Info

Debug Mode

Un mend de depuracion o modo de depuracién es una interfaz de usuario implementada en un software que le

permite al usuario very / o manipular el estado interno del programa con el propdsito de depurarlo.

Utilizar s6lo cuando la maquina tenga problemas. Consulte primero al departamento técnico sobre cémo usarlo.

Detection mode

Mediante esta interfaz nos permite probar qué botones pueden estar dandoproblemas de funcionamiento.
Presione el botdn correspondiente, si este boton no es un problema, se mostrard ON, si este boton tiene un

problema, el icono se mostrard OFF.

Back gauge Limit

Cut Lower Limit m
Cut Upper Limit
Press Upper limit m Reset btn

Safely Sensor

Modo SET (configuracion)

Inch/mm

Permite elegir unidades de medida: milimetros mm o pulgadas, ajustar la presién. Offset o ajuste fino del

tamafio de corte y compensacién. Modo de corte - consultar ..
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2. Ajustes basicos

2.1 Comprobacion y ajuste de dimensiones
® (ortelaelectricidad.

® (Quite la tapa posterior. Compruebe si hay algin material extrafio en el tornillo sin fin que realiza el avance retroce-
5o del tope trasero.

Tornillo sin fin transmisor de
la fuerza de desplazamiento

® Extraiga la carcasa frontal y verifique visualmente el motor paso a paso, compruebe que las poleas y la correa sin-
arénica estén fijadas con normalidad (no haya excesiva holgura, los dientes o pifiones no presentan dafios, etc).

Correa de distribucion

Tornillo de retencion

® Ajuste el desplazamiento del tope trasero actuando sobre el tornillo de retencién, moviendo hacia adelante o
atrds hasta que la dimension coincida con la dimension de la escala de medicion, luego bloquee firmemente
el tornillo de retencidn.
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2.2 Ajuste de la cuchilla de corte
® (ortarla electricidad.

® En primer lugar, ajuste con precisién la profundidad de corte
de la cuchilla (ajuste el rango de profundidad entre 2-3mm)
0 cambie el lado del listén de corte (cuadradillo) si ve que el
corte no es bueno.

® Desmonte los tornillos de fijacion de ambos lados de la cubierta superior, y a continuacion retire ésta. Ante
desconecte el cable que va a la pantalla con cuidado, de lo contrario no podra extraer la carcasa superior.

@ Afloje los siete tornillos de fijacion M6 que fijan la cuchilla al porta-cuchillas, ajuste los tornillos del porta-cuchillas
hasta que el filo de la cuchilla corte sobre el cuadradillo de plstico rojo unos 0,3-0,5mm.

® Apriete los tornillos de fijacion en el porta-cuchillas, cologue la cubierta superior y luego atornille.

@ Utiliza un trozo de papel para hacer un corte de prueba. Si no se puede cortar por completo, puede reajustar de
acuerdo con los procesos anteriores
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2.3 Cambio de cuchilla (Tenga cuidado al hacerlo)

El filo de la cuchilla de corte estd fabricado en acero con alto contenido de carbono tratado al temple y disefiado
para un uso repetido. Sin embargo, con el tiempo, la cuchilla se desafilard y no funcionard con la calidad
requerida. Cortar a menudo papel grueso, sintético o carton desafilara la cuchilla con mas frecuencia que el
papel mas fino. Una cuchilla desafilada no cortara con precision. La vida (til de la hoja con papel normal es de
aproximadamente 1.600 cortes (probado en grosor méximo).

® Desmonte los tornillos de fijacion de ambos lados de la cubierta superior, y a continuacion retire ésta. Ante desconec-
te el cable que va a la pantalla con cuidado para extraer la carcasa superior.

® Afloje los tornillos de fijacién con muescas del soporte porta-cuchillas, En su lugar enrosque con firmeza los dos
véstagos extractores de cuchilla atomillando en el sentido de las agujas del reloj .

—_

vastagos extractores de cuchilla__

® Retire los otros tomillos de sujecion del porta-cuchillas.

@ Girar los dos tornillos en sentido contrario a las agujas del reloj 180°, luego extraiga la cuchilla.

® Porfavor, use guantes y un paio de algoddn para envolver la cuchilla y evitar arafiazos.
/,-‘ I
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® (uandoinstale una cuchilla, debe enroscar de nuevo los vastagos extractores de cuchilla en los taladros
correspondientes. Instale la cuchilla sobre el soporte porta-cuchillas. Equilibrar el apriete de los tornillos, luego ajuste
la profundidad de corte.
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Equilibre el apriete de
los tornillos (igual par de apriete)

= . o
-~ [t __.f
o
"1'3'__;""‘
i

® Elafilado de la cuchilla debe de hacerse por un profesional, para garantizar la calidad del mismo.

® Nota: La cuchilla embotada no pude cortar el papel correctamente. Esta se embotard i siempre corta papel grueso
o cartén. Sila calidad del corte y la precision no cumplen con los estandares requeridos, la cuchilla necesita ser
cambiada. Su trabajo ird bien si siempre tiene un recambio a mano. Cuando necesite cambiar la cuchilla, debe sequir

los pasos de las instrucciones del cambio de cuchilla.
® Nota: Para evitar cualquier lesion, debe ser muy cuidadoso cuando cambie la cuchilla.
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2.4 Ajuste del Liston de corte (cuadradillo).
® Sellamalistén de corte o cuadradillo a la barra plastica de color rojo donde impacta la cuchilla.

® Fl cuadradillo absorbe el impacto de la cuchilla, el material del que esta compuesto permite tener una gran durabili-
dad sin dafar la cuchilla.

(ada cuadradillo dispone de 8 posiciones de uso que se van cambiando antes de su reemplazo final.

Cuando se efecttian cortes demasiado profundos, el cuadradillo acaba deteriorandose y el corte de las tltimas hojas
no serd limpio, entonces debera de cambiar de posicion o su reemplazo .

® Elcuadradillo se asienta en un canal en la base de la guillotina, justo debajo de la cuchilla. Para quitarlo, primero apa-
gue la energia. Se puede extraer insertando en un extremo del canal la punta de un destornillador plano, y haciendo
palanca se levanta sin forzar hasta su extraccion, luego lo volvemos a colocar por una cara dptima antes de volver a
cortar. Si la maniobra es dificultosa tendremos que extraer la cubierta superior como al cambiar de cuchilla.

Nota: Cuando se cambia el cuadradillo, también se debe ajustar la cuchilla. Si la cuchi-
lla corta demasiado, la cuchilla se dafara facilmente y se desgastara rapidamente.
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Capitulo IV Lubricacion y mantenimiento.

1. Lubricacion

Todas las piezas méviles deben lubricarse y engrasarse periddicamente para mantener el rendimiento y la vida
dtil del equipo. Antes de lubricar, estas piezas deben limpiarse para eliminar el polvo de papel y los depdsitos
antiguos de aceite y grasa. Tenga cuidado de no manchar de aceite, nilas placas del circuito eléctrico ni compo-
nentes eléctricos. Se recomienda utilizar aceite IS0 46 y para las zonas que requieran lubricacidn estable se recomien-
da grasa de litio por su larga duracién y alta resistencia a la corrosién, ademds de contar con una fuerte adherencia.

Engrase del
porta-cuchillas

Engrase
del pisén
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Engrase
del tornillo de
bajada del pison

Revision apriete
tornillos fijacion
tope trasero

Engrase

del tornillo sin
fin del tope
trasero
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Engrase
Porta-cuchillas

Engrase de
engranajes
transmisores del
movimiento y

2. Mantenimiento

Todas las piezas méviles con tornillos deben revisarse periddicamente para asegurarse de que los tornillos estén apre-
tados. Pueden aflojarse en el proceso de transporte. Los usuarios también deben revisar y apretar los tornillos después
de mds de 200 ciclos de corte.

Después del trabajo diario, debe limpiar la mdquina, quitar restos, encerar la hoja con aceite de parafina para proteger-
lay cortar [a corriente.
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3. Diagrama del circuito electronico JDC R460T/R490T
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4. Partes JDC R460T/R490T

Vista del sistema de guias y tornillo sin-
fin para el movimiento del tope trasero
(empuje del papel)

Vista del motor de 750W para el accio-
namiento de la cuchilla.

Vista de la correa y polea transmisora
del movimiento del pison.

Vista del motor independiente de
200W para el accionamiento del pison
de sujecion del papel.
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Vista del sistema de correa y poleas que
accionan el pisdn

Mesa de aluminio (desmontando la
chapa encontramos la placa base)

Vista del tope trasero
(empuje del papel)

Mesa trasera sin la cubierta protectora
trasera (obligatoria). Bajo su

superficie estd instalado el motor del
accionamiento del corte.

Encendido de la fotocélula de sequridad
(obligatoria).

Botdn de subida/bajada del pison.

Botdn derecho activador del corte.

Asa de agarre para la colocacion inicial

Botdn parada de emergencia
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Capitulo V Errores comunes y eliminacion

Error

Fendmeno

Método de eliminacion

El corte del papel no es unifor-
me o el tamafio del corte no
es exacto

El papel cortado tiene
desviacion y no es pa-
ralelo

Afloje el tornillo y utilice una regla para
ajustar el angulo entre la escala de medicion y

la placa que empuja el papel

La configuracién de la cuchilla
no se reinicia, o sube y baja
continuamente

El boton no funciona. La
cuchilla sube y baja conti-
nuamente, sin detenerse

1. El sensor de desplazamiento estd dafiado

2. El panel principal del circuito estd daiado.

La pantalla LCD no muestra
nada, o lo muestra mal o no
puede hacer comprobaciones

Los botones de la fuente
de alimentacién no son
validos

Compruebe pantalla LCD, placa base y trans-

formador

Controlador del Circuito digital
danado

El tope trasero que empu-
ja el papel no funciona

1. Compruebe el motor

2. Compruebe si la placa base estd dafada

El panel LCD muestra la
Alarma E-1

Los botones no respon-
den, ni el corte.

1. Compruebe las fotocélula IR

2. Compruebe el panel de control

El panel LCD muestra la
Alarma E-2

La accion de corte es
normal pero la cuchilla
no vuelve a su posicion
original

1. Compruebe el sensor de accionamiento de

la cuchilla

2. Compruebe la placa base

El panel LCD muestra la
Alarma E-4

Presion anémala

1. Compruebe el sensor de presion

2. Compruebe la placa base

El panel LCD muestra la
Alarma E-5

Presion anémala

1. Compruebe el motor, poleas y correas

2. Compruebe la placa base

El panel LCD muestra la
Alarma E-6

Corte normal, pero el tope
trasero de papel no se
ajusta a lo establecido

1. Compruebe el sensor del tope trasero

2. Compruebe la placa base

Avisos de

E-1: Cadigo de error Proteccion foto-eléctrica (fotocélula)

E-2: C4digo de Error del sensor del motor de accionamiento del corte
E-4: Codigo de Error del sensor de presion del pison (exceso de presién)
E-5: Codigo de Error del sensor de presion, poleas y correas del motor
E-6: Cddigo de Error del sensor de reinicio
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Capitulo VI Garantias de mantenimiento

1. El periodo de garantia de la maquina es de un afio desde la fecha de entrega al tratarse bienes industriales,
siempre y cuando haya sido instalado correctamente, haya estado operando dentro de sus capacidades especifi-
cas y haya recibido un adecuado mantenimiento.

2. Debe registrarse dentro del mes siguiente a la compra de la maquina en el Servicio Técnico.

3. Durante el periodo de garantia, el suministrador estara obligado a proporcionar piezas de sustitucion que
presentasen defectos de fabricacion, bajo la condicién de que el comprador de aviso inmediato de las averias, y
las mismas sean comprobadas por el suministrador.

4. Alcance del servicio de mantenimiento : El cambio de las piezas dafadas para el funcionamiento normal,
mantenimiento del motor y el circuito durante un afio, las cuchillas y los cuadradillos pertenecen al grupo de
consumibles, por lo que quedan excluidos de este ambito.

5. EXTINCIONES. No llevaremos a cabo el mantenimiento cuando se den las siguientes condiciones:

@ Dafios causados por accidente, uso incorrecto o desmontaje intencionado.

® Reparado por Servicio Técnico no autorizado por nuestra empresa, utilizar materiales y accesorios no recomendados
por nuestra empresa.

El cliente no se ha registrado en el Servicio Técnico dentro del mes posterior a la compra de la maquina.
La mdquina estd dafiada por falta de aceite, 0 entrada de aceite 0 agua.
SiNO existe toma a tierra en la instalacidn eléctrica a la que se encuentra conectada la maquina o mala instalacion.

Dafios causados por factores externos en componentes electrénicos o eléctricos. Ej.: Sobretensién, tormentas, toma
de tierra incorrecta o inexistente.

Componentes quemados. Ej.: Integrados, transistores o pistas quemadas.

Modificacion del producto. Ej.: Cambio de frentes en dpticos, pinturas, escrituras, etc.. . .

Las placas electrdnicas tienen 6 meses de garantia, exento si estd estropeada por una sobretension que no tiene
garantia.

3 arkiplot,com T (+34)968722350  [>] arkiplot@arkiplotcom pag 32 [ |



Apendice I: Esquema de corte

Como ya se ha comentado, los programas pueden llegar a ser complejos, con muchos pasos, incluso con
cambios de posicion del taco de hojas a cortar y la programacidn no es mds que la memorizacion de diferentes
posiciones de. Por ello es recomendable realizar un esquema de corte o mapa con los pasos a
efectuar y en el orden programado, tenga en cuenta que aprenderse de memoria un determinado programa de

0 cualquier otro trabajo repetitivo, para el cual hayamos configurado un programa de corte.

ESQUEMA DE CORTE DE 4 TARJETAS

Un ejemplo para ilustrar lo que es y para que sirve un programa de corte lo tiene al final de este manual: Ima-
ginemos que usamos una plantilla en formato A4 para imprimir 4 tarjetas de visita como los del disefio inferior.
Programamos los cortes sobre el eje X (cortes 1,2,3 y 4) introduciendo con la pantalla tactil cada una de las
medidas de avance del tope trasero (distancias desde el borde de las hojas a cortar hasta la marca de corte),
introducimos el tocho de tarjetas aplicamos el programa y el tope o escuadra trasera se ird moviendo automati-
camente a la medida solicitada, procediendo al corte.

Formato de hoja —7
corte 1
K- - - -
Rafael Montes Rafael Montes
Especialista LFP Especialista LFP
rmontes@arkiplot.com rmontes@arkiplot.com
+34 655 844 656 +34 655 844 656
ARKIPLOT S.L. B73834202 ARKIPLOT S.L. B73834202
3 Plaza Hermanos Pinzén N°2 y  Plaza Hermanos Pinzon N2
rt 2 B 30400 Caravaca de La Cruz (Spain) z " 30400 Caravaca de La Cruz (Spain)
corte zrklplmcom Tifno: (+34) 968 722 350 :rklplal .com Tifno: (+34) 968 722 350
2 — — — —
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distancia tope lateral 2° corte
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(on esto nos hemos quedado con 2 bloques de papel IGUALES que contienen 2 tarjetas cada bloque.

Unimos ambos grupos en uno sélo grupo, con la imagen impresa en la misma posicién, y si los cortes han sido
efectuados con precisién y buen ajuste han de ser iguales.

Programamos los cortes sobre el eje Y (cortes 5,6,7 y 8) ejecutamos el programa y listo.

corte 8 corte 7 corte 6 corte 5
A A

/

|

| | Formato de hoja — |

Rafael Montes Rafael Montes
Especialista LFP Especialista LFP
rmontes@arkiplot.com rmontes@arkiplot.com
+34 655 844 656 +34 655 844 656

ARKIPLOT S.L. B73834202 ARKIPLOT S.L. B73834202

y  Plaza Hermanos Pinzén Ne2 = y  Plaza Hermanos Pinzén No2
==, 30400 Caravaca de La Cruz (Spain) ==, 30400 Caravaca de La Cruz (Spain)
arkiplot.com  Tifno: (+34) 968 722 350 arkiplot.com  Tifno: (+34) 968 722 350

corte 8

<—— distancia 8°cote ———

I distancia 7° cote ————— >

distancia 6° cote @—— >

distancia 5° corte

Esta quillotina permite hasta 99 programas de corte con hasta 99 pasos, lo que permite automatizar tareas de
corte muy complejas y repetitivas, esto representa una ventaja de las quillotinas programables.

Al operador se le recomienda tener estos esquemas de corte mds habituales al alcance de la mano. Es practico
ya que nos molestamos en programar un determinado esquema de corte el tener unas carpeta con los diferen-
tes esquemas debidamente encuadernados para su rapida consulta.
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Apéndice I1: Uso de escuadra capicular

La escuadra capicular es un utensilio de pléstico, polipropi-

leno o madera cuya finalidad es mover y escuadrar los tacos
de papel de forma més eficiente y sequra que con la mano.

Tambien para sujetar el papel en la guillotina sin necesidad
de estar introduciendo las manos.

La escuadra capicular puede facilitar los cortes pequefios.

Todas las guillotinas tienen un tamafio minimo de corte, de-
finido como la distancia menor posible desde el tope trasero
alahoja de la cuchilla, o dicho de otro modo més grafico, la
distancia menor entre el tope trasero y la linea de corte de
la quillotina. Esta distancia marca el tamafio més pequefio
de corte desde el borde del taco de papel. En este modelo
hablamos de 4 cm.

Imaginese que quiere cortar 3 cm desde el borde de una res-
may 4cm es lo minimo. Interponemos entre el taco y el tope
trasero la es cuadra capicular, la cual sabemos su anchura
(distancia). Programamos un corte con la suma de la anchura
del capicular + 3cm deseados y listo.
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