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Prefacio

Gracias por su eleccion de nuestra serie de guillotinas eléctricas programables por control numérico. Propor-
cionaremos calidad y servicio después de la venta. A partir de nuestros productos originales los ingenieros de
investigacion y desarrollo combinaron las ventajas de éstos con otras nuevas y desarrollaron nuevos modelos
de maquinas.

Ha sido utilizada la alta tecnologia en su construccion, posee elegancia, una pieza de control de sequridad y
ha mejorado el corte y la precisién para consequir mas eficacia en el trabajo.

Puede ser utilizada en tiendas de impresion, oficinas, etc. Es el equipo de corte ideal con sistema automético
para oficinas.

Advertencia: este tipo de maquina puede cortar papel impreso o libros con tapas
de cuero blando. Estd prohibido cortar cualquier hoja de metal u otro objeto duro
que pueda dafar la maquina.

‘ Los nifios no deben utilizar la maquina

No llegue al alcance de la cuchilla

No extraer ni transportar la cuchilla sin proteccion

No corte material duro u otros que puedan astillarse

Debe utilizar el enchufe con el cable de tierra conectado

Nota: Lea detenidamente este manual antes de utilizar la maquina. Le ayudard a poner en funcionamiento
ésta, a prolongar su vida util y a la eficiencia del trabajo.
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Precauciones de Seguridad

De acuerdo con las normas pertinentes, para evitar accidentes y lesiones sélo los profesionales estan autoriza-
das a utilizar esta maquina (los nifios o no profesionales tienen prohibido su uso).

Cuando utilice 0 haga el mantenimiento de esta maquina preste mucha atencién a la precauciones de sequri-
dad que a continuacion se detallan:
Los nifios o personas no profesionales no deben manipular esta maquina.

Lugar de Montaje

El peso de esta maquina es de unos 130 — 150 Kg. Por favor péngala en un
lugar equilibrado y limpio.

Potencia

Conecte con la fuente de alimentacién correctamente de acuerdo con la espe-
cificacion. La fuente de alimentacion debe ser constante. AC220V.50Hz.2KW,
y la méquina funcionard irregularmente si la tension es demasiado alta o de-
masiado baja. Le sugerimos que utilice la fuente de alimentacion de corriente
alterna (AC) con voltaje constante para la eficiencia del trabajo.

B D

Conexion a tierra

Para su sequridad usted debe utilizar la toma de corriente eléctrica con el
cable de tierra conectado.

Recarga

No enchufe muchos equipos eléctricos en un enchufe con el cable de tierra
conectado.

Mantenimiento

Antes de limpiar o hacer el mantenimiento a la maquina debe cortar la fuente
eléctrica y desenchufar la toma de corriente.

Impermeabilidad
Evitar el flujo de agua u otro liquido en la maquina.

PP PBD
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NoTICE A\

Under normal usage , add right amount
Iubricating oil to transmission
parts and serew mandrel to ensure
the machine running properly.

D arkiplot.com

Los nifios 0 personas no cualificadas

no tienen permitido operar esta maquina.

No alcance la parte inferior de la cuchilla. No alcanzar el corte.
No corte materiales duros u otras astillas.

Debe utilizar el enchufe con el cable de tierra conectado

No permita que personal no autorizado manipule el interruptor de
proteccion jjPuede suponer un riesgo!!.

En condiciones normales de uso, lubrique regularmente con aceite
libricante mineral en la cantidad correcta las piezas de la transmision
y apriete el pisén trasero y el tornillo sinfin de avance para asegurar
que la mdquina funcione correctamente.

Boton de Parada de emergencia. Debe ser presionado en situa-
ciones de emergencia. A continuacion pulse el botén de reinicio, para
volver al modo funcional.

Pruebe con una sola hoja de papel de 80 g/m2. Si el papel no pude
cortarse por completo, ajuste la profundidad de la cuchilla (rango de
profundidad ajustable unos 5mm aproximadamente).
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Capitulo|

Precauciones de seguridad antes de la instalacion
1. Abra la méaquina y verifique

Cuando abra el embalaje compruebe que estan la maquina y sus accesorios. Por favor péngase en contacto
con el vendedor o nuestra empresa si hay algtin dafio o falta algo.

X Unidad principal X Chasis de la maquina

X Especificaciones X Conjunto de herramientas
X Cuadradillo una pieza X Certificacion

X Mueble X Enchufe de alimentacién

2. Colocacion de la maquina

» Abrala caja de madera, saque la carcasa de la méquina y la bolsa con los tornillos fijos M8 en la placa base de la
mdquina principal;

« Elmueble soporte de la maquina debe montarse completamente, y los tornillos deben fijarse con firmeza.

» Fijar [a puerta del armario.
« Revise todas las partes de la maquina y limpielas
« Enciéndala y pruebe el funcionamiento.

h

.
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3. Condiciones ambientales

» Laméquina debe colocarse en un ambiente de trabajo limpio, alejada de la luz directa del sol y del viento;
« Temperatura del entorno: 10 - 30°C, no puede ser superior a 32°C;

+ Nivel de humedad del entorno: 50-80%X

« Fuente de energia para el funcionamiento de la maquina: 220V+10%; 50HZ; 2KW; tipo DGV

» Conecte el cable de tierra correctamente.

A 4. Sugerencias especiales

Recuerde que solo un profesional puede trabajar con la maquina.
- Al cortar debe manipular los botones con ambas manos. Por favor no desmonte la
cubierta de sequridad.

Cuando ponga sus manos u otros objetos en el drea de corte, debe cortar la
A electricidad primero.

Cuando cambie las cuchillas debe cumplir con las instrucciones de cambio de

A cuchilla.

No se le permite re-equipar la construccién interna y el circuito de la méquina por
ZIS si mismo.

5.Figura operativa

Encienda la alimentacion, abra el interruptor de proteccién y gire el botén de parada de emergencia para que
la mdquina llegue al estado de encendido. A continuacion espere unos sequndos, la pantalla se iluminard,
configure los cortes, el tope trasero mdvil se pondra en funcionamiento. El funcionamiento adecuado es el
siguiente: Coldquese en frente y en medio de la maquina, de cara a ella controle los botones con los dedos
indice de la mano izquierda y derecha, como se muestra en laimagen.

pantalla tctil de
configuracion

interruptor de
proteccion

Botdn de parada de
emergencia

—  botones de corte ——

F ‘3 arkiplot,com i (+34) 968 722 350 arkiplot@arkiplot.com pag 7 [ |




Capitulo Il Breves instrucciones de la maquina.
1.Descripcion de las piezas de la maquina

tope trasero
Cuchilla

Cubierta superior

Panel de operaciones

Pantalla TACTIL | e . ;
\ 1 ™ —— I:. ' j Sub|da

Fotocelulas

de Pison
Bajada
de Pison
Botones Dobles
activador bajada
de cuchilla
Botén de parada
de emergencia
Conmutador modo
Manual /programas
Cerradura de
Armario de Armario
la méquina
Patas de
goma
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Botones Dobles SUb'.d a
activador bajada Conmutador modo de Pison Bajada
de cuchilla Manual /programas de Pison
ESPECIFICACIONES

JDCR460/E460R JDC R490/E490R
Accionamiento: Automatico - Eléctrico
Seguridad: Sistema de fotocélulas
Control: Digital Programabile, (por pantalla tactil de 7 pulgadas)
Luz de corte: 460mm 490mm
Altura de corte: 60 mm. 80mm
Pmr;’;:::f: gorte: 460 mm. 490mm
Precision: +0.3mm
Corte minimo: 40 mm.
Accionamiento del pisén Automatico
Accionamiento escuadra Automatico
Longitud de mesa
detrz'\s de la cuchilla 460mm 490mm
Long. delante cuchilla 235mm 260mm
Indicador éptico S
de linea de corte:
Soporte: Mueble
Tension y Potencia: 1230W/220v/50Hz 1280W/220v/50Hz
Dimensiones: 848x674x1215 mm 910x762x1227mm
Peso: 130kg 150kg
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Capitulo Il Funcionamiento

1. Funcién Basica

1) Arranque la mdquina (4602/460ZD)
« Antes de utilizar la maquina, revise cuidadosamente el contenido descrito anteriormente. Luego retire las cosas de

laméquinay limpiela.
« Introduzca el enchufe en una toma AC220V.50HZ.4K.

« Coloque el interruptor de proteccion en la posicién ON y arme el botdn de parada de emergencia.

» Espera 5-8 sequndos, la pantalla tactil se iluminard y la luz roja de corte se hard brillante. La maquina podrd ser configu-
rada después de la calibracion automatica del tope trasero.

La guillotina dispone de 3 modos de avance del tope trasero,
encargado dedesplazar el papel. El modo Manual, Automatico y el Divisor
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1.2. Modo Manual

« En este modelo de pantalla tactil, todas las variables nimericas y ordenes se introducen mediante pulsaciones con el
dedo. Pulsa sobre la pantalla tactil el boton Manual, apareciendo en la parte superior central un cuadro con la medida
por defecto en mmy en el centro un teclado numérico.
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Presione la doble botonera de bajada de la cuchilla al mismo tiempo. Después de eso, el papel y la cuchilla bajaran
hasta realizar el corte.

Doble Botonera de bajada de la cuchilla

Después del corte, si desea cortar otros tamanos, repita los pasos anteriores hasta finalizar el trabajo.

Si observa que el papel no esta derecho, deje de presionar la doble botonera de corte y presione el boton de subida
del pison (pdg 8) para hacer que el pisdn y la cuchilla regresen a su posicion inicial.

1.3. Modo Automatico (Job)

Las guillotinas programables como esta, disponen de un médulo de control programable de la escuadra trasera
que permite almacenar diferentes programas de corte para después utilizarlos rapidamente.

Este modelo en cuestion es capaz de almacenar hasta 200 programas de corte con hasta 99 pasos por programa.

Un ejemplo para ilustrar lo que es y para que sirve un programa de corte lo tiene al final de este manual (apendice
1): Imaginemos que usamos una plantilla en formato A4 para imprimir 4 tarjetas de visita como los del disefio
inferior. Programamos los cortes sobre el eje X (cortes 1,2,3 y 4) introduciendo con la pantalla tactil cada una de las
medidas de avance del tope trasero (distancias desde el borde de las hojas a cortar hasta la marca de corte), intro-
ducimos el tocho de tarjetas aplicamos el programa y el tope o escuadra trasera se ird moviendo automaticamente
ala medida solicitada, procediendo al corte. Con esto nos hemos quedado con 2 bloques de papel que contienen 2
tarjetas cada bloque. Programamos los cortes sobre el eje Y (cortes 5,6,7 y 8) ejecutamos el programa y listo. Hasta
99 programas de corte con 99 pasos dan para programar muchos trabajos repetitivos, esas son las ventajas de las
guillotinas programables.
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A. Pulse sobre el boton Edit/Editar y presiona Job/Trabajo. Podra configurar un programa de corte.

Primero establezca el programa que vamos a configurar pulsando sobre el botdn gris e introduciendo con el
teclado tactil su nimero. La guillotina permite tener almacenado hasta 200 programas. Luego presione Clear/
Limpiar para eliminar los datos almacenados en el programa seleccionado y empezar a configurarlo desde 0.
A continuacion, establezca las distancias de corte que desee, puede introducir hasta 99 pasos por programa.
Alfinal, pulse Save/Guardar. El programa estaré configurado.

Save

Cancel

Clear

Después de guardar el programa, la interfaz volvera al mend principal. Presione Job/Trabajo e ingrese el
nombre del programa. Luego presione Run/Ejecutar.
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Coloque los libros o resma de papel a cortar con la zona de corte paralela a la linea de corte y ajustada con el tope
trasero.

Presione la doble botonera de corte para comenzar a cortar. Después de cortar el primer tamafio, presione los dos
botones de corte y el tope trasero se desplazard al sequndo paso de corte para comenzar el segundo corte. Asi que
cada vez, solo necesitas presionar los dos botones de corte.

Sien la configuracion del programa de corte se requiere girar el taco de papel, el libro o resma a cortar 90° respecto
ala posicion dltima, realicelo manualmente ajustando bien la cara en contacto con el tope trasero y la zona a cortar
paralela a la linea de corte. No tenga miedo en esta accién, para que se active la cuchilla hay que pulsar la doble
botonera de corte y serd dificil que esto suceda si tenemos una o las dos manos colocando el papel, y adin asila
guillotina tiene sensores infrarojos que al detectar un obstaculo (sus manos) paralizan la bajada de cuchilla, pero
esto mejor, como los airbag de los coches, no probar ;verdad?
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S6lo necesita pulsar la doble botonera de corte simultaneamente para que la guillotina corte de modo automatico
los diferentes tamafios de corte configurados en el programa (pasos). Cada programa puede tener hasta 99 pasos
configurados.

En el mend principal, pulse Job/Trabajo e introduzca el ndmero de programa a seleccionar.

Luego presione Auto y presione Run/Ejecutar. Presiona los dos botones de corte a la vez, comenzaré a
cortar continuamente. Si en la interfaz se ve el icono de un automévil, significa que es esta seleccionado el modo
de corte continuo.

b <o
—

b sl

Los programas pueden llegar a ser complejos con muchos pasos, incluso requerir cambios de posicion del taco de
papel a cortar, rotaciones a 90 grados, etc. Por ello es recomendable realizar un esquema de corte o
mapa con los pasos a efectuar y en el orden programado, tenga en cuenta que aprenderse de memoria un determi-
nado programa de corte es dificil si no se repite todos los dias, y normalmente no todos los dias cortamos tarjetas
de visita, mends o cualquier otro trabajo repetitivo, para el cual hayamos configurado un programa de corte.

cara de apoyo
con el tope trasero

{

cara de apoyo Taco posicionado para el corte Taco rotado 90° sobre el plano de
con el tope trasero — corte anterior

Ejemplo de esquema
de corte de tarjetas.

Giro de 90° respecto Ver ampliado en pag

del plano de corte anterior
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1.4. Modo Incremental (Equal)

Este modo es para cortar el mismo tamafio, o para cortar varios trozos del mismo tamafio uno por uno, como tiras
de cupones, tarjeta de identificacién, etc.

Seleccione el programa Equal/lgual en el ment principal, elija Edit/Editar, presione Equal/Igual.
Establezca el programa que vamos a configurar pulsando sobre el botdn gris e introduciendo con el teclado tdctil
su ndmero. La quillotina permite tener almacenado hasta 200 programas. Luego presione Clear/Limpiar para
eliminar los datos almacenados en el programa seleccionado y empezar a configurarlo desde 0.

Cancel

En el rectangulo de color verde (0) introducimos el tamafio de papel establecido, y los siguientes pasos 1,2,3..., las
distancias de corte que deseamos, puede introducir hasta 99 pasos por programa. Al final, pulse Save/Guar-
dar. El programa estara configurado.

Si necesita realizar un corte repetitivo cada 10 mm, solo debe ingresar 10 mm en el paso 1y presionar Save/
Guardar. Cuando regresa al mend principal para hacer clic en el botén Edit/Editar para comenzar a cortar,
el procedimiento es igual que el modo automatico. La guillotina realizard un corte cada 10mm, hasta que solo haya
un tamafio de 40 mm (corte minimo), que dejara de cortar.

El modo Incremental permite establecer un corte inicial y
repetidos cortes a una distancia establecia apartir del primer corte.
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Si necesita repetir diferentes tamaos. Por ejemplo, necesita cortar 10 mm, 50 mm, 5 mm y luego repetir los
tamafios. Primero seleccione el programa. Despdes congigure el paso 1a 10mm, el paso 2 a 50mm, paso 3 a
5mm. Luego presione Save/Guardar y volver al mend principal para hacer clic en el botén Edit/Editar. El
siguiente paso es el mismo que el modo automético.

1.5. Configuracién del panel de operaciones
Para configurar las diferentes variables de la quillotina, desde la interfaz principal de la pantalla tactil seleccione el
botén Set/Configurar. Le aparecerd una pantalla con 4 botones: Languaje/Idioma, Self Check/Autoche-
queo, General/parametros Generales y Manufactory/ Fabricacion.
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1.5.1 Languaje/Idioma
La mdquina viene de fabrica con el idioma Chino e ingles implementado, los otros idiomas son opciones.

1.5.2 Self Check/Autochequeo

Utilizar sélo cuando la maquina tenga problemas. Consulte primero al departamento técnico sobre cdmo usarlo.

1.5.3 General
Permite elegir unidades de medida: milimetros mm o pulgadas, ajustar la presién. Offset o ajuste fino del tamaio
de corte y compensacién. Modo de corte - consultar ..

N a arkiplot.com I (+34)968722350 [ arkiplot@arkiplot.com pag 18 [ ]



2. Ajustes basicos
2-1 Comprobacion y ajuste de dimensiones
» Corte la electricidad.

» Quite la tapa posterior. Compruebe si hay alguin material extrafio en el tornillo sin fin que realiza el avance retroceso
del tope trasero.

Tornillo sin fin transmisor de
la fuerza de desplazamiento

» Extraiga la carcasa frontal y verifique visualmente el motor paso a paso y compruebe que las poleas y la correa sin-
crénica esten fijadas con normalidad (no haya excesiva holgura, los dientes o pifiones de no presentan dafos, etc).

Correa de distribucion

Tornillo de retencion

« Ajuste el chip de soporte en el tornillo, y puede moverlo hacia adelante y hacia atras hasta que la dimension
coincida con la dimension de la escala de medicién, luego bloquee firmemente el tornillo de retencion.
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2-2 Ajuste de la cuchilla de corte
« Cortar la electricidad.

« En primer lugar, ajuste bien la profundidad de la hoja de la
cuchilla (ajuste el rango de profundidad entre 2-3mm) o
cambie el [ado del liston de corte (cuadradillo) sive que el
corte no es bueno.

/

» Desmonte los tornillos de retencion de ambos lados de la cubierta superior, y a continuacién retire ésta.

+ Afloje los siete tornillos de fijacién M6 que fijan la cuchilla al portacuchillas, ajuste los tornillos eportacuchillas
hasta que el filo de la cuchilla corte sobre el cuadradillo de plastico rojo unos 0,3-0,5mm.

« Apriete los tornillos de fijacion en el portacuchillas, coloque la cubierta superior y luego atornille.

« Utiliza un trozo de papel para hacer un corte de prueba. Si no se puede cortar por completo, puede reajustar de
acuerdo con los procesos anteriores
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2-3 Cambio de cuchilla (Tenga cuidado al hacerlo)
« Desmonte la cubierta superior.

« Afloje los tornillos de fijacion con muescas del soporte portacuchillas, En su lugar enrosque con firmeza los dos
vastagos extractores de cuchilla atornillando en el sentido de las agujas del reloj .

vastagos extractores de cuchilla - _ _

+ Retire los otros tornillos de sujeccion del portacuchillas.
« Girar los dos tomillos en sentido contrario a las agujas del reloj 180°, luego extraigar la cuchilla.
» Por favor, use guantes y un pafio de algodén para envolver la cuchilla y evitar arafazos.

« Cuando instale una cuchilla, debe enroscar de nuevo los vastagos extractores de cuchilla en los taladros
correspondientes. Instale la cuchilla sobre el soporte portacuchillas. Equilibrar el apriete de los tomnillos, luego ajuste
la profundidad de corte.
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Equilibre el apriete de
los tornillos (igual par de apriete)

« El afilado de la cuchilla debe de hacerse por un profesional, para garantizar la calidad del mismo.

« Nota: La cuchilla embotada no pude cortar el papel correctamente. Esta se embotard i siempre corta papel
grueso o cartén. Si la calidad del corte y la precision no cumplen con los estandares requeridos, la cuchilla nece-
sita ser cambiada. Su trabajo ird bien si siempre tiene un recambio a mano. Cuando necesite cambiar la cuchilla,
debe sequir los pasos de las instrucciones del cambio de cuchilla.

- Nota: Para evitar cualquier lesion, debe ser muy cuidadoso cuando cambie la cuchilla.
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2-4 Ajuste del Liston de corte (cuadradillo).
» Se llama listén de corte o cuadradillo a la barra plstica de color rojo donde impacta la cuchilla.

« El cuadradillo absorbe el impacto de la cuchilla, el material del que esta compuesto permite tener una gran durabilidad
sin dafiar la cuchilla.

« (ada cuadradillo dispone de 8 posiciones de uso que se van cambiando antes de su reemplazo final.

» Cuando se efectuan cortes demasiado profundos, el cuadradillo acaba deteriorandose y el corte de las dltimas hojas no
serd limpio, entonces deberd de cambiar de posicién o su reemplazo .

« Elliston de corte se puede extraer desmontando los tornillos de la mesa de corte. Extrae el liston de corte inclindndolo
con la punta de un destornillador desde un extremo y vuelve a colocar por una cara dptima antes de volver a cortar.

Nota: Cuando se cambia el cuadradillo, también se debe ajustar la cuchilla. Si la cuchilla corta dema-
siado, la cuchilla se dafiara facilmente y se desgastara rapidamente.
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Capitulo IV Lubricaciéon y mantenimiento.

1. Funcion Basica

La mdquina debe lubricarse cada mes. Revise y limpie las partes de los accesos que estén bien apretadas y
agregue aceite lubricado a las piezas de la transmisién. Tenga cuidado de no manchar de aceite, ni las placas
del circuito eléctrico ni componentes eléctricos.

2. Mantenimiento
1)Cuando la maquina esté funcionando, esté prohibido poner objetos extrafios encima de la mesa, ya que si éstos

caen debajo de la cuchilla, ésta puede dafiarse.
2) Después del trabajo diario, debe limpiar la maquina, quitar restos, encerar la hoja con aceite de parafina para

protegerla y cortar la corriente.
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3. Diagrama del circuito electronico
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Capitulo V Errores comunes y eliminacion

Error

Fendmeno

Método de eliminacion

El corte del papel no es unifor-
me o el tamafio del corte no
es exacto

El papel cortado
tiene desviacion y no es
paralelo

Afloje el tornillo y utilice una regla para
ajustar el dngulo entre la escala de medicion y
la placa que empuja el papel

La configuracién de la cuchilla
no se reinicia, o sube y baja
continuamente

El botdn no funciona.
La cuchilla sube y baja
continuamente, sin
detenerse

1. El sensor de desplazamiento estd dafiado
2. El panel principal del circuito esta daiado.

La pantalla LCD no muestra
nada, o lo muestra mal o no
puede hacer comprobaciones

Los botones de la fuente
de alimentacion no son
validos

Compruebe pantalla LCD, placa base y trans-
formador

Controlador del Circuito digital
dafiado

El tope trasero que
empuja el papel no
funciona

1. Compruebe el motor
2. Compruebe si la placa base estd dafiada

El panel LCD muestrala
Alarma E-1

Los botones no respon-
den, ni el corte.

1. Compruebe las fotocélula IR
2. Compruebe el panel de control

El panel LCD muestra la
Alarma E-2

La accion de corte es
normal pero la cuchilla
no vuelve a su posicion
original

1. Compruebe el sensor de accionamiento de
la cuchilla
2. Compruebe la placa base

El panel LCD muestra la
Alarma E-4

Presion andmala

1. Compruebe el sensor de presién
2. Compruebe la placa base

El panel LCD muestra la
Alarma E-5

Presion anémala

1. Compruebe el motor, poleas y correas
2. Compruebe la placa base

El panel LCD muestra la
Alarma E-6

Corte normal, pero el
tope trasero de papel no
se ajusta a lo establecido

1. Compruebe el sensor del tope trasero
2. Compruebe la placa base

Avisos de error

E-1: Cédigo de error Proteccion foto-eléctrica (fotocélula)

E-2: C6digo de Error del sensor del motor de accionamiento del corte
E-4: (8digo de Error del sensor de presion del pison (exceso de presién)
E-5: Codigo de Error del sensor de presion, poleas y correas del motor
E-6: (4digo de Error del sensor de reinicio
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Repair warranty

1. El periodo de garantia de la maquina es de un afio desde la fecha de entrega al tratarse bienes industriales,
siempre y cuando haya sido instalado correctamente, haya estado operando dentro de sus capacidades especificas
y haya recibido un adecuado mantenimiento.

2. Debe registrarse dentro del mes siguiente a la compra de la maquina en el Servicio Técnico.

3. Durante el periodo de garantia, el suministrador estard obligado a reparar o sustituir cualquier pieza o parte
que presentasen defectos de fabricacion, bajo la condicion de que el comprador de aviso inmediato de las averias,
y las mismas sean comprobadas por el suministrador.

4. Alcance del servicio de mantenimiento :

(ambio gratuito de las piezas dafiadas para el funcionamiento normal, mantenimiento del motor y el circuito
durante un ao, las cuchillas y los cuadradillos pertenecen al grupo de consumibles, por lo que quedan excluidos
de este dmbito.

5. EXTINCIONES. No llevaremos a cabo el mantenimiento cuando se den las siguientes condiciones:
- Dafios causados por accidente, uso incorrecto o desmontaje intencionado.

» Reparado por Servicio Técnico no autorizado por nuestra empresa, utilizar materiales y accesorios no recomendados por
nuestra empresa.

« El diente no se ha registrado en el Servicio Técnico dentro del mes posterior a la compra de la maquina.
» Laméquina estd daiada por falta de aceite, 0 entrada de aceite 0 agua.
» SiNO existe toma a tierra en la instalacion eléctrica a la que se encuentra conectada la maquina o mala instalacion.

« Daios causados por factores externos en componentes electronicos o eléctricos. Ej.. Sobretension, tormentas, toma de
tierra incorrecta o inexistente.

» Componentes quemados. Ej.. Integrados, transistores o pistas quemadas.
» Modificacién del producto. Ej.: Cambio de frentes en dpticos, pinturas, escrituras, etc... . .

» Las placas electrdnicas tienen 6 meses de garantia, exento si estd estropeada por una sobretension que no tiene
garantia.
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Apendice I: Esquema de corte

Como ya se ha comentado, los programas pueden llegar a ser complejos, con muchos pasos, incluso con cambios
de posicion del taco de hojas a cortar y la programacion no es mds que la memorizacion de diferentes posiciones
de. Por ello es recomendable realizar un esquema de corte o0 mapa con los pasos a efectuar y en el
orden programado, tenga en cuenta que aprenderse de memoria un determinado programa de corte es dificil si
no se repite todos los dias, y normalmente no todos los dias cortamos tarjetas de visita, menus o cualquier otro
trabajo repetitivo, para el cual hayamos configurado un programa de corte.

ESQUEMA DE CORTE DE 4 TARJETAS

Un ejemplo parailustrar lo que es y para que sirve un programa de corte lo tiene al final de este manual: Imagi-
nemos que usamos una plantilla en formato A4 para imprimir 4 tarjetas de visita como los del disefio inferior. Pro-
gramamos los cortes sobre el eje X (cortes 1,2,3 y 4) introduciendo con la pantalla tactil cada una de las medidas
de avance del tope trasero (distancias desde el borde de las hojas a cortar hasta la marca de corte), introducimos el
tocho de tarjetas aplicamos el programa y el tope 0 escuadra trasera se ird moviendo automdticamente a la medida
solicitada, procediendo al corte.
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Con esto nos hemos quedado con 2 bloques de papel IGUALES que contienen 2 tarjetas cada bloque.

Unimos ambos grupos en uno sélo grupo, con laimdgen impresa en la misma posicion, y si los cortes han sido
efectuados con precision y buen ajuste han de ser iguales.

Programamos los cortes sobre el eje Y (cortes 5,6,7 y 8) ejecutamos el programa y listo.

corte & carte 7 corte corte 5
Q<‘ o,
Farmato de hoja —, |
Rafazl Montes Rafael Montes
Especizlista LFP Epecilsta LFP
rrontesgark plot.oom rmontesgarkiplot.oom
+34655 544656 +34 655 54465
ARKIFLOT 51 EFZ@40T ARKIPLOT 50 EF 3854200
[ Flam Harianas Firodni#2 e FhI HarmreceFirmonb <2
30400 Carawaca dala Crum (Spain) — OO o dala CruT(spaing
arkicltcmm Tlines (464) %65 722350 atipktcom T (434 9468 72 350
corte &
—— distancia & corte ———— =

24 distancia 7% corte -

=t distancia §° cote ——————————————#

Esta quillotina permite hasta 99 programas de corte con hasta 99 pasos, lo que permite automatizar tareas de corte
muy complejas y repetitivas, esto representa una ventaja de las guillotinas programables.

Al operador se le recomienda tener estos esquemas de corte mas habituales al alcance de la mano. Es préctico ya

que nos molestamos en programar un determinado esquema de corte el tener unas carpeta con los diferentes
esquemas debidamente encuadernados para su rapida consulta.
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Apendice II: Uso de escuadra capicular

La escuadra capicular es un utencilio de pléstico, polipropile-
no o madera cuya finalidad es facilitar los cortes pequefios.

Todas las guillotinas tienen un tamafio minimo de corte, de-
finido como la distancia menor posible desde el tope trasero
alahoja de la cuchilla, o dicho de otro modo més grafico, la
distancia menor entre el tope trasero y la linea de corte de
la quillotina. Esta distancia marca el tamafio més pequefio
de corte desde el borde del taco de papel. En este modelo
hablamos de 4 cm.

Imdginese que quiere cortar 3 cm desde el borde de una res-
may 4cm es lo minimo. Interponemos entre el taco y el tope
trasero la es cuadra capicular, la cual sabemos su anchura
(distancia). Programamos un corte con la suma de la anchura
del capicular + 3cm deseados y listo.
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