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Prefacio

Gracias por su eleccion de nuestra serie de IMPRESORAS DTF IMPRIMIT. Proporcionaremos calidad y servicio
después de la venta. A partir de nuestros productos originales los ingenieros de investigacion y desarrollo
combinaron las ventajas de éstos con otras nuevas y desarrollaron nuevos modelos de méaquinas.

Leer y sequir el contenido de este manual antes del primer uso lo ayudara a comprender mejor que el uso de
una impresora mantendra su nueva impresora funcionando bien para uso futuro, siempre tendrd los mejores
resultados de impresion y cuanto mds sepa sobre su impresora, mas estable. Puedes usar tu impresora.

Si encuentra algtin problema en el proceso de uso, comuniquese con el personal de servicio de ARKIPLOT para
su reparacion. El personal de servicio de Arkiplot le brindard un excelente servicio posventa, asegurese de
completar el trabajo de mantenimiento de acuerdo con las disposiciones de mantenimiento de este manual
en horario.

Este manual brinda informacion sobre todos los tipos de impresoras como este, y las instrucciones en este
manual pueden diferir de la configuracién real de la impresora que comprd, dependiendo de la impresora que
realmente reciba.

Este manual es parte de la impresora y, si se vende o se presta, entregue este manual al propietario.

Todo el contenido de este manual es el contenido més reciente en el momento de la publicacion, y ahora no
habrd més avisos de los cambios.

Nota: Lea detenidamente este manual antes de utilizar la maquina. Le ayudard a poner en funcionamiento ésta, a
prolongar su vida (til y a la eficiencia del trabajo.
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Advertencias Importantes

1. No instale ni utilice el aparato en dreas donde los nifios puede estar cerca.

2. No cubra las rejillas de ventilacion del aparato.

3. Use guantes protectores cuando realice el mantenimiento de la maquina o toque a tinta.

4. No coloque laimpresora en un lugar inestable o donde puede hacer que la impresora vibre.

5. Al'levantar este producto, asegurese de que el elevador esté en la posicion descrita en el manual.
6. No instale la impresora en lugares con mucho polvo y humo, o donde sea propensa a la humedad.
7. Cuando mueva el aparato, no la incline mas de 15° sobre el plano horizontal para evitar derrames.
8. Este producto es pesado y no puede ser transportado por una sola persona.

9. Deje suficiente espacio para la parte trasera de la impresora para la plataforma movimiento.

10. Evite colocar la impresora en lugares donde se produzcan grandes cambios de temperatura y
evite la luz solar directa.

11. No coloque la impresora en una superficie irreqular, asegurese de que funcione horizontalmente.

12. No utilice tinta DTF sin garantizar la calidad de impresion.

Consejos.

Ignorar esta advertencia puede ser grave.

Lesién humana, este paso de declaracion debe observarse estrictamente.

indica que los eventos descritos en este documento deben ser observados estrictamente. De lo
contrario, puede dafar su dispositivo.

Los dispositivos o funciones que se muestran en los diagramas solo estan disponibles en algunos

modelos de impresora o pueden variar segun las necesidades, es posible que la impresora descrita
no se corresponda con la adquirida.
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Introduccion a la impresora.

¥
/

.4 -

<D arkiplot.com

Vista frontal

Vista fronto lateral con la tapa levantada
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Capitulo 1 Perfil de maquina y parametros.

Modelo CF2
tecnologia de impresion Inyeccion de tinta bajo demanda

Modelo de cabezal de impresidon 2 piezas Epson XP600; Hecho en Japdn.

Tintas Color Tintas DTF CMYK+Blanco

Resolucién de impresion 8 pasadas/12 pasadas/16 pasadas; 1440
pPP/2160 ppp/2880 ppp

Ancho de impresion Hasta 300mm

Comunicacién con PC Ethernet RJ45

Placa base Hosonsoft EPS.V1.93.03

Potencia de trabajo 240W; En espera: 40W

Voltaje 50/60HZ 220V (+10%) <3.5V

Requisitos del entorno operativo 20-28°C (68-822F) Humedad Relativa 40-60%

desplazamiento del eje X Servo motor

Software de Impresion PrintEXP y Riprint

Archivos graficos soportados TIFF/JIPG, con resolucién > 300dpi

Sistema operativo soportado Win7/8/10 64bit(con soporte Gigabit, GBE,
10/100/1000M, RTL8169)

Sistema de recarga de tintas botellas de 500ml|
Dimensiones trabajo Lx W x H 800x670x360mm
Dimensiones impresora LxW xH 800x490x360mm
Peso de la impresora 36Kg

G.W 50kg

N.W 57kg
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Descripcion de las partes

N. Nombre de la parte

Nombre de la parte

Wiper para cabezal Cable de datos cabezal

Dampers Estacidon de limpieza

N o un 2

1

2

3 | Estacién de capping Botella tinta residual
4

Depésitos de tinta
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Vista frontal

@ arkiplot.com

g 2
4 1
N.  Nombre de la parte N. Nombre de la parte
1  Pantalla control de temperatura 4 | Bandeja salida
2 Ventana de visualizacidon cabezal 5 | Ventana de visualizacién
3  Pantalla LED de la impresion
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Vista trasera

N.  Nombre de la parte N. Nombre de la parte
1 | Pegatina de conformidad 4 | Conector Ethernet
2 | Encendido 5 | Porta bobinas

3 | Conector de corriente
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N.  Nombre de la parte N. Nombre de la parte

1 | NOZZLE: Impresion del test de inyectores (debe estar conectado a una PC,
de lo contrario, se muestra fuera de linea)

2 PAUSE: Detiene la impresion si se presiona mientras la impresora esta im-
primiendo, si se vuelve a pulsar reanuda la impresion.

3 | CLEAN: Pulsar para realizar limpieza de cabezales (no realice muchas lim-
piezas seguidas para no saturar la estacion de limpieza)

L: Desplaza el carro portacabezal a la izquierda

OUT: Botdn de avance de la alimentaciéon de pelicula (hacia adelante)
Pantalla LED

IN: Botdn para rebobinar la pelicula (hacia atras)

D: Desplaza el carro portacabezal a la derecha

© 00 N oo »un b

ﬂ BLOQUEO: El carro vuelve a la estacion de limpieza
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Contenido de la caja de la impresora

»Qnarkiplot.com

Cable de red Mochila / Dongle USB Software Limitador

Destornilladores Cable corriente Jeringa purgado

Cable datos
del cabezal

Los componentes descritos con este icono, no los requerira durante la insta-
lacidn, son piezas de reemplazo, guardelo en un lugar seguro para que pueda
ser reemplazado si las piezas se dafian.
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Otros elementos incluidos

N. | Packing Iltem Cantidad Nota

1 Tren de curado 1 unidad

2 5 litros de tinta DTF (CMYKW) 1 pieza 1 litro x color

3 Rollo film DTF 1 pieza 0,33x100m

4 1 Kg polvo DTF 1 piezas poliamida blanca
5 Alimentador de bobinas film DTF 1 pieza

Carga inicial y purga de tinta

Cuando el software operativo esté instalado y la impresora esté conectada correctamente,
proceda a realizar la carga de tinta.

Tanto en la carga inicial como en sucesivas cargas de tinta el procedimiento es el siguiente:

La impresora dispone de unos depdsitos de plastico negro con una etiqueta con el color de
tinta correspondiente que almacenara. Tenga precaucién de no confundirse de botella.

Al agregar tinta, agite durante unos minutos antes de abrir la tapa y llenar los depdsitos de
tinta. (El objetivo es fusionar completamente los pigmentos de la tinta y aumentar la con-
sistencia del color). Llene dos terceras partes del depdsito para que no quede mucho aire.

Luego retire la cubierta que cubre la zona de dampers, retire cada damper de su posicién
con un leve movimiento hacia uno y otro lado y tire hacia arriba, con cuidado, para extraer
el damper. Con la ayuda de la jeringa especial incluida en los accesorios realice la opera-
cién antes descrita de succionar algo de tinta y el aire. Carga inicial y purga de tinta

Anadir tinta al depdsito, agite  Retirar la cubierta que Retirar dampers y purgar
antes la tinta suavemente. protege el cabezal (ver (extraer) 1cm de tinta con la
video). jeringa especial.
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Encendido de la impresora

Conecte el cable de corriente a un enchufe 10A / 16A
con toma de tierra a una red de 50/60HZ 220V

Conecte el cable de red Ethernet con conector RJ45

Pulse el interruptor de encendido

Instalacion del Software

Apague el software antivirus antes de la instalacion (se recomienda eliminarlo, de lo
contrario, el software no funcionara cuando se reinicie la computadora).

Es mejor instalar con un sistema operativo de 64 bits, es posible que el software no
pueda usar correctamente en sistemas operativos de 32 bits.

% Printer software V5.7 Setup x
L Welcome
1 | Weloone to the installer for Frinter softrare
A » V6.75.1
i ix
Avy i a

II.Software and V5.7-ENG.exe
Driver
1. Localiza esta 2. Localiza este
carpeta en el USB. archivo instalador
y ejecutalo. [, (=

3. Pulsa Next (siguiente).

4. Seleccione Acepto los términos del acuerdo de licencia
y haga clic en Next (siguiente).
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¥, Printer software V5.7 Setup x
Shortout Folder =
Where would you Like the shortouts to be installed?

The, short be oreated in the folder indioated below. If you
don’ ¢ want ault folder, you can either type a new name, or
select sting folder from the list

Shorteut Folder

[Printer software V5.7

5. Pulsa Next (siguiente). 6. Elije Full Installation (puede ignorar)

¥, Printer software V5.7 Setup X
Ready to Install
You are now ready to install Printer softwars V5.7 5.7

The installer now has enough informat
your conputer

to install Printer software V5.7 on

The following settings will be used

Install folder Co\RIPrint
Shortout folder:  Printer softwars V5.7
) eenetoliah Nex b mECTesd nith theliawtellarion Pn HtE){p -th

< Back Cancel

7. Pulsa Next (siguiente). 8. Iconos de la aplicaciones instaladas

Instalacion del Software

1. Primero, configure la conexién de red para encontrar el icono de la tarjeta de red
cableada llamada Ethernet.

2. Haga clic con el botdn derecho del icono Ethernet y pulse en propiedades.

- I £ Coneiones dered
&/ Conexiones de red E
4 5 Panelde control 5 Redes elntemet » Cone
= . niar » Deshabiltarete dispostivodered  Diagnosticar
4 & s Panel decontrol » RedeseInternet » Conexiones de red
Ethernet
A
- Estado.
Organizar = Do
& Conexiones de puente
Ethernet Crear scceso drecto
Red 2 g Eliminar
. . - Cambiar nombre.
Intel(R) Ethernet Connection (2] I... O

Para acceder a la conexién de red:

Panel de control > Redes e Internet > Centro de redes y recursos compartidos

Luego haga clic en Cambiar configuracién del adaptador
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1]

W Propiedades de Ethernet * Propiedades: Protocolo de Internet version 4 (TCP/IPw4) e

Funciones de red General
Conectar con: Puede hacer que |a configuracidn IF se asigne automaticamente sila
y . red es compatible con esta fundonalidad. De lo contrario, debera
& Intel(R) Ethemet Cannection (2) 1218-V consultar con el administrador de red cudl es la configuracién IP

apropiada.

m (O Obtener una direccdn IP autométicamente

Esta conexion usa los siguientes elementos:

(®) Usar la siguiente direccidn IP:

’IE Programador de paquetes (oS A o
I8 Protocolo de Intemet version 4 (TCP/IPv4) Direccidn IP: 192 . 168 . 127 . 20
O . Protocolo de muttiplexor de adaptador de red de Micros Méscara de subred: 955 ., 255 . 255 . 0
. Controlador de protocolo LLDP de Microsoft
4. Protocolo de Intemet version 6 (TCP/IPvE) Puerta de enlace predeterminada: 192 . 168 . 127 . 1
. Respondedor de deteccidn de topologias de nivel de
.. Controlador de E/S del asignador de deteccidn de tope v Obtener |z direccidn del servidor DNS automaticamente
< >
(@) Usar las siguientes direcciones de servidor DNS:

Instalar... Desinstalar Propiedades Servidor DNS preferido: 192 . 168 . 127 . 1|

Descripcion Servidor DNS alternativo: l:l
Protocolo TCP/IP. B protocolo de red de area extensa

predeterminado que permite la comunicacion entre varias
redes conectadas entre si. . - "
[Jvalidar configuracisn al salir Opciones avanzadas. ..

Aceptar Cancelar Cancelar

3.Después de seleccionar Protocolo de 4.Seleccione Usar la siguiente direc-

Internet Version 4 (TCP/IPV4), haga cion IP Después complete la direccidon
clic en propiedades. IP escrita en la imagen y luego haga clic
en Aceptar.

Instalacion del driver de la impresora en RIPrint

1. Ejecute la aplicacion RIPrint como administrador para ello pulse sobre el icono con
el botdn derecho y después Ejecutar como administrador (asegurese tener conectado
la llave o dongle USB).

2. Haga clic en Riprint en la esquina superior izquierda, y después pulse sobre la
opcidn Printer setting o pulse Ctrl + Mayusculas + P.

%

Delete Printer Group.

InstalPrer
< EPSTXB00

. 5 EPSXPE0DDefault)
RIPrint.exe = s e

5 KOCERA = .
5 RICOH-CH2220 Custom prer

5 RICOHGENS

5 TOSHIBAL CE4M

Delete piter

Set 25 cefault

g

3.Haga clic en "Custom Printer"
Impresora personalizada
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!

II.Software and

Driver 720 driver.dpf
4.Localice en la memoria USB (no la 5.Localice dentro de la carpeta referi-
llave dongle) la carpeta Il.Software da, el archivo 720 driver.dpf
and Driver. y ejecutelo

Cargar tinta

1. Ejecute la aplicacidn PrintExp como administrador para ello pulse
sobre el icono con el botdn derecho y después Ejecutar como admi-
nistrador (asegurese tener conectado la llave o dongle USB). PrintExp - 12

AT

(& Setting $6% A A JER THE~ ‘e

F 2. Haga clic en Clean (limpiar), seleccione en
%l @ € 1alistala opcién 2 head All - Clean Strong
Clean  Flash  Margin A CIWY)  para realizar una limpieza profunda de los

2 head-All Clean weak 2 ca bezales'

2 head-H1
2 head-H2

3. A continuacién, compruebe si fluye la tinta por los tubos
de tinta que se introducen en la botella de tinta residual.

Es importante, de cara a no embozar las estaciones de
limpieza de cada cabezal, que los tubos que unen estas con la
botella de tinta residual permanezcan sin atascos fruto de la
sedimentacidn de la tinta (especialmente el tubo de blanco),
para ello extraiga el tubo por la parte de la botella y

succione un poco de aire del tubo residual con una jeringa
con boquilla de purga para facilitar la expulsiéon de la tinta.

4. Después de que fluya la tinta, realice dos limpiezas ligeras Clean weak

No realice mas de una limpieza fuerte Clean Strong de forma consecutiva ya
qgue podemos romper la estacidn de limpieza. Alterne limpiezas fuertes con
impresiones.

Si después de 8 limpiezas fuertes auin no imprime, péngase en contacto con
nuestros técnicos.
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Impresidn de un test de inyectores

E
1. Después coloque un papel en 2. Después de ajustar la altura, pre-
la bandeja / plataforma. sione el botdn Nozzle del teclado.

3. Test de inyectores en modelos 4. Test de inyectores en modelos de
de un solo cabezal. doble cabezal.

1. Si en los test de inyectores falta una pequefa cantidad de lineas (menos del 10 %
de las lineas) es normal y no afecta el rendimiento de la impresién, imprima con con-
fianza.

2. Si en los test de inyectores faltan una gran cantidad de lineas (mas del 10% de la
linea), realice 2-3 limpiezas ligeras Clean weak alternando con impresiones de test de
inyectores para resolver el problema, también se puede usar una sola limpieza fuerte
Clean Strong,

Pero independientemente del caso, recuerde que después de realizar una limpieza
fuerte Clean Strong la siguiente limpieza debe ser ligera Clean weak nuevamente.

(1) Para mejorar la visualizacién del test de inyectores en las anteriores imagenes del
manual, se han resaltado solo como referencia, consulte el efecto en una impresion
real.
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1.Abra el software Riprint, haga clic en Import (impor-
tar).

2. Busque la carpeta llamada Test Photo en
la memoria USB, haga doble clic en el archivo Tes
color block e importe. -

3. Seleccione una configuracién de impresion. En el
desplegable Send type selecciones Print Now (Make
sure PrintEXP RUNNING OR ERROR), haga clic en Im-
primir.

4. Una vez que el bloque de color se imprima correcta-
mente, puede continuar imprimiendo la impresién que
desee.

Print L=}
| 45
Soliton: | 720x2880_16Pass_AC_aMit = | [Advance |
Send type: le\[Makcmlc?rn!DLPn.rnmo(Erw} = | | Satting |
jeda EoY

Output eption
[ Horizontal mrror
] Vertical mirror
Absalute coordinate
[Tl multple pront

[]erint frame

[C] Generate PG Preview Fie
[FlForward output
[]erint image outiine

Ground economy
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Cambio de ubicacion de la impresion.

1. Abra el software PrintEXP y busque en el menu de la barra superior el boton [E®
(configuracidn) se mostrara la siguiente imagen.

2. La casilla X Margin ajusta el margen de impresién de izquierda y derecha. La casilla
Adjust Margin ajusta el margen de impresién Y hacia adelante y hacia atras.

5 Advance

3.Puedes ver donde imprimes después y
no guardar los cambios, si desea guardar
los pulse sobre el botén Save.
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Cémo imprimir tinta blanca
1. Abra el software Riprint y haga clic en el botén Spot color (Colores directos o =}
también llamados colores planos). spot

2.Se abrird la ventana de configuracién Spot Color Setting, en el menu desple-
gable Data Source Type le apareceran las distintas configuraciones de impresion de la

tinta blanca.

Color

Spot Color Setting X
Name Data Source Type Per(%) Density Inaease Halftoning Type Shrink(mm)
[ white color | [printing under any colored pixed v | EI Smooth Mode v
Off
Spot Col Printine undar an colored wed -
L 5 B[ | [Smonre
Negauve
Spot Color Symmetrical Mode ™
Spot (maki t color with photoshoy I E\
Spot +Printing under any colored pi:
Spot+Image Base(Image Density) Ok Cancel
Spot+Image Base(Anti Image Density)
i- Fill all area
Spot Color Setting
Name Data Source Type Per(%)
| white color ‘ Printing under any colored pixed v

e | [

Negative

Spot Color Emndmmﬂ.m=—| 100
Spot (making spot color with photoshop)

Spot-+Printing under any colored pixed

Spot+Image Base(Image Density) ok
Spot+Image Base(Anti Image Density) :l

,_
| IFill all area

Por lo general, las 3 configuraciones marcadas con un rectangulo de linea roja: Prin-
ting under any colored pixed, Spot (making spot color with photoshop) y Fill all area
permiten imprimir el 99.9% de las imagenes, asi que recuerda la funcionalidad. de
estas tres opciones.

En el desplegable impresién de tramas de medio tono o Halftoning Type, elija Sym-
metrical Mode para que se imprima la trama de puntos ordenadamente simétrica
(hay otros modos pero el fabricante determina que esta es la mejor)

Con la opcién Shrink determinamos la cantidad de sangrado que aplicaremos al canal
de tinta plana respecto a los canales de impresién a color, lo usual es un sangrado de
0,015 para evitar “si asi se desea” que se vean sangrados de la capa blanca respecto
de la capa de color.

Cuando termine de configurar pulse OK y después el boton imprimir Print (archivo de
salida) color directo completo.
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Imprimir blanco como fondo de areas coloreadas
Printing under any colored pixed
1. Esta configuracién de impresion de la tinta blanca le permite imprimir un fondo de

tinta blanca sobre cualquier zona de la imagen que esté coloreada (exceptuando las
areas que ya estén coloreadas de blanco).

- RN
— ~
— ~
/// N .
«\ % Tinta blanca
N S ~
S —— Color
N . - -
- ———=———— Pelicula DTF

ESQUEMA DE SUPERPOSICION SOBRE EL
MATERIAL DE TRANSFERENCIA (PELICULA DTF)

En DTF se imprime con las tintas en posicion invertida, es decir la capa de color se
imprime debajo (en la primera capa en contacto con el film) y encima se imprime la
capa de blanco, al transferir la imagen la prenda el resultado seria el siguiente:

Color

Tinta blanca

Material (camiseta, etc.)

ESQUEMA DE SUPERPOSICION SOBRE EL MATERIAL A TRANSFERIR

Transfer DTF con el blanco debajo

Material (camiseta, etc.)

ACABADO SOBRE EL MATERIAL A TRANSFERIR
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Area Rellena - Fill all area

Esto es para imprimir tinta blanca segun el tamafo de su imagen.

Esta configuracién de impresion de la tinta blanca le permite imprimir un fondo de
tinta blanca en toda el area asignada, independientemente del color que tengamos
debajo.

- -
— ~

_ - N

- ~_ .
< ——— Tintablanca
\\ ~
N
N ———Color
N - -
A ———=——— Pelicula DTF

—
AN -
N

ESQUEMA DE SUPERPOSICION SOBRE EL
MATERIAL DE TRANSFERENCIA (PELICULA DTF)

Color

Tinta blanca

Material (camiseta, etc.)

ESQUEMA DE SUPERPOSICION SOBRE EL
MATERIAL DE TRANSFERENCIA (PELICULA DTF)

Capa de blanco sélido
Capa de color
Material (camiseta, etc.)

ESQUEMA DE SUPERPOSICION SOBRE EL
MATERIAL DE TRANSFERENCIA (PELICULA DTF)
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Sport Color (TIFF RGB) - Fill all area

Permite que RIPrint lea un canal de tinta blanca creado en Photoshop rellenandolo
de blanco.

Utilice archivos con formato grafico png/Tif RGB con fondo transparente para obtener
el mejor resultado.

Color

Tinta blanca
Material (camiseta, etc.)

Capa de blanco sélido
Material (camiseta, etc.)

@ Capa de color

Configurar una canal de tinta en PhotoShop

Configuracién de imagenes con un canal de tinta plana (para generar capa de blanco
o barniz)

Abra PhotoShop - seleccione el archivo que desea mapear - haga clic en imagen
- modo CMYK (CMYK mode) - seleccione el drea de la imagen con la herramienta
de cuadro rectangular o varita magica (rectangle box tool), Pulse sobre VENTANA >
canales (channel) = cree un nuevo canal de tinta plana (new spot color channel),
guarde el archivo en formato tiff sin comprimir y con la casillas marcadas de: Tintas
planas y la de guardar capas.

x&w;arkiplot,com I (+34) 968722350  [<] arkiplot@arkiplot.com pég iy |



http://www.arkiplot.com/

85 stora

¢ Ajustes del pincel

. ata 1 s
Opciones de canal de tinta plana X

Nombre: fondoblance|
racte icas de tinta

Solidez: 100

Posteriormente importe el archivo en el software RIP, haga clic en la configuracion de
color plano (spot color setting) - establezca el color directo,

Hame Cats Source Type FoutCwnnel  Quiput Canel  Per() Dersty Incresse Haifiorieg Tyoe Bredime)
SpatColer | M1 - i ] o0 I 8 Syl Mode v I 0.00
[seotcaer | [aa v Imd z 00 i ] Symmetes Mode i )
are - '] L) Singie Dot Mode:
CE b [ o

En el desplegable Data

Source Type, elija All

Name Dats Source Type Input Channel  OutputChanned  Per (™) . . |
isoolcw = = s E | :E para que se Imprima e

color directo, se pueden
[seotcoior | [mn | |na [2] [120]  configurar varias tintas
o] = 7 B3 [nd ] w  Planas (si laimpresora lo
— permite) pero para DTF
[= 1 & noprocede. Solo nece-
sitamos una tinta plana
para el blanco.

g arkiplot.com T 134968722350  [> arkiplot@arkiplotcom pag24 M


http://www.arkiplot.com/

Ajustar la concentracion de tinta blanca

1. Abra el software Riprint y haga clic en el botdn Spot color (Colores directos) oot
Colar

2. Después de que sea abra la ventana de configuracién Spot Color Setting, en
el menu desplegable, las casillas Per % (porcentaje de impresidon) y Density Increase
permiten modificar el grado de densidad de impresién de la tinta blanca.

Name Data Source Type InputChannel  Output Channel  Per(%) Du—ml\f Incease Halftoning Type Bleed(mm)
|s'mmo' ) v md 1 | [100] Symmetrical Made & i 000 |
= - — ———
Spot Color None ~ nd Single Dot Mode 0.00

III b e

El incremento de densidad nos permite imprimir con mas o menos tinta, si se aprecian
tonos claros podemos subir el valor para que la impresora expulse mas tinta. Esto se
puede hacer en el canal de la tinta blanca y también en el de la tinta de color.

En el desplegable impresién de tramas de medio tono o Halftoning Type, hay diferen-
tes modos de configuracidn para la impresidn de la trama de puntos, elija Symmetri-
cal Mode para que la trama de puntos se imprima ordenadamente simétrica.

Después de cambiar la configuracion, asegurese de presionar el boton OK
para guardar.
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Ajuste del color

1. Abra el software Riprint y haga clic en el botdn Spot color (Colores directos)

2. Después de que sea abra la ventana de configuracién Spot Color Setting, en el
menu desplegable Density Increase podra modificar el grado de densidad de impre-

! 8.7 |
Soluton: 720x1080_12Pass_4C_2Bit_3li1 0527 ~| | Advance
o
Sendtype: | Fle ~| | Setting
Rename: | custom v

Output option
Horizontal mirror
Vertical mirror

1
|
1
|
|
1
|
1
1
|
1
|
1
i
I
I
1]
]
i
1
|
1
1
i
_ 1
Color Order: | KCMY+x Ex 1
i
1
i
]
1
i
1
1
]
]
i
1
]
|
I
i
]
]
1
1

[] Absolute coordinate Color mode: CMYK.
[ Muitiple print Predsion: | 720X 1080
P | Orrint frame Halftore:  [EERTIRMPESION Color order X
[ cenerate PG Previe: s [ = e T
Forward output Name Slot Ink Adjust Lightness
lprintimace outine oo rder o K v 1 o] o]
om0 Tk
= = 7 1 El Vihole Tk Adjust E I
Cancel
Color order x>
Puede cambiar los para- | .. P
metros de color desde la | rame slot Ink Adjust Lightness
pantalla Color order, C K v | ° [o ]
. Contrast
es cian, M es magenta, Y g w 1 o] [0 ]
es amarillo, K es negro. Gt
' & I 1 o] i o
El bloque deslizante — | o] Whole Ink Adjust
Ink Adjust sirve para el | [o ]
ajuste del canal de color _
seleccionado. =

Desde Color Adjust podemos realizar un ajuste general de la curva "solo oscurece/
aclara la parte de color oscuro (CMYK)", se utiliza cuando la tinta oscura es demasia-
do espesa/demasiado clara.

El valor predeterminado de todos estos bloques deslizantes es 0,00. Valores positivos
sobre 0,00, indican una concentracion de tinta mayor en el canal correspondiente,
valores negativos una concentracién es menor.
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Como imprimir solo tinta blanca.

Consejo: Conozca la maquina antes de usar esta
funcién. Cémo imprimir tinta blanca.

Como se muestra a la derecha, desea imprimir
solo tinta blanca. Se busca no imprimir colores.

original Efecto impreso
2.Abra el software PrintEXP y haga clic en la configuracién en la parte superior.
Luego vea la seleccién de control de canales

Channel Control para seleccionar las diferentes
funciones avanzadas de la derecha.

Margin: [80.00 [ ol: Normal

Normal

Only White asegurese de usar el software Riprint. B Mior Prin: Gy alr

Only White

Configuracidn de tinta blanca. Activar/Desactivar su uso
Aprenda usar primero la impresora, aprenda la Guia de impresién con tinta blanca.

Después de cambiar los parametros, guarde los pardmetros haciendo clic en Save.

Aprenda a encender primero, aprenda la Guia de impresidn con tinta blanca.

Después de cambiar los parametros, haga clic en Guardar los parametros.

3. Necesitaremos generar un archivo PRN y abrirlo con el software Riprint, después
de importar las imagenes que desea imprimir, haga clic en Print, y seleccione el mé-
todo de impresion.

El archivo PRN no se imprime directamente, guardelo en una ubicacién o carpeta

conocida y dbralo con el software PrintEXP, copie la direccién de la ubicacién donde
se almacene el archivo, configure la orientacion del papel, y después imprima, haga
clic en Save para Guardar los pardmetros y a continuacién pulse Print Now para im-
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Proceso de impresion.

(1) Coloque la pelicula DTF con la cara mate (cara imprimible) hacia arriba lo mas pla-
no posible, sin rozar los bordes de la impresora ni curvarse (si se curva el film la tinta
se esparcird al tocar la zona de salida de papel e inutilizara la impresion).

(2) Seleccione la imagen que desea imprimir y ajuste el tamafo y la posicion de mar-
genes.

(3) Realice una configuracién simple e importe los parametros preestablecidos

(4) Abra y verifique la configuracion de impresidn, seleccione el puerto de impresion
correcto. El disefio de impresion en el film se dispondra en modo espejo.

(5) Configure el blanco y el color para imprimir simultdneamente.

En la secuencia de impresion veremos que en primer lugar imprime sobre el film los
colores CMYK y finalmente se imprimird la capa de blanco, sobre la que se fijara pos-
teriormente el polvo adhesivo transfer.

La transferencia se realiza sélo del drea impresa, no precisando realizar recorte de la
impresion.

Tenga en cuenta que al imprimir sobre un film que no absorbe la tinta como el film
DTF, ésta permanece fresca, por lo que ha de manejarse con mucha precaucién y apli-
car el polvo adhesivo lo mas rapidamente posible (antes de que pasen 5-10 minutos
mientras permanece fresca la tinta DTF sobre el film). Una vez rociemos de polvo ad-
hesivo o poliamida el film DTF, debemos sacudir posteriormente el film para eliminar
el polvo sobrante, que restituiremos al envase original.

Curado

Una vez adherido el polvo a la tinta fresca, debemos proceder al curado con calor. Lo
ideal es utilizar un horno o plancha que tenga la opcidn de curado (permite aplicar ca-
lor de la resistencia sin que llegue a tocar el film, manteniendo una distancia suficien-
te para aplicar calor sin entrar en contacto con el film PET ya impreso y con el polvo
adhesivo). Si tu prensa no dispone de esta opcidn, también puedes utilizar un horno.

Los parametros en un horno DTF especifico oscilan entre 95-100 °C durante 200 se-
gundos para curar el polvo. Dependiendo de si vas a estampar inmediatamente o lo
vas a guardar para aplicar mas tarde, las temperaturas y tiempos diferiran.

¢ Para curado y estampacion inmediato: 1652 durante 2-3 minutos, aprox..

¢ Para almacenar el film y estampar mas adelante: 1902 durante 8-9 minutos, aprox.
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Transferencia

Ajuste la plancha de calor a 160°C y durante 10 segundos precaliente la prenda antes
del marcaje, luego configure un marcaje durante 40 segundos para iniciar la transfe-
rencia.

1. Para proteger el marcaje, coloque un trozo de papel protector sobre el plato infe-
rior de la plancha.

2. Coloque la prenda sobre el papel protector. Coloque la pelicula DTF impresa sobre
la tela y ajuste su posicidn, puede utilizar celo térmico.

3. Coloque el otro papel protector en la parte superior y configure el tiempo / tempe-
ratura para la transferencia de la plancha.

4. Cuando termine la transferencia de calor, deje que se enfrie el film durante unos
segundos. Luego, retire el film dejando que se enfrie unos segundos y con cuidado
retire el film obteniendo un producto terminado.
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Muestras impresas se muestran a continuacion.

SM1d-4NSS

Pants/Trousers

‘-J,Lvarkiplot.com
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MANTENIMIENTOS DE LA IMPRESORA
Siga las siguientes instrucciones para alargar la vida de la impresora.

Los videos de mantenimiento diario se pueden encontrar en la memoria USB

1. Agite la tinta antes de llenar las botellas,
realice limpiezas y test de inyectores regu-
larmente para ver si tiene algunos inyecto-
res atascados y destaponarlos.

2. Limpie el wiper y la estacion
de limpieza de tinta.

3. Limpie la tinta residual del cabezal con
un paio o toallita de papel libre de polvo,
como se muestra en la imagen de la dere-
cha.

(Limpie suavemente, recuerde no hacerlo con fuerza bruta, de
lo contrario, dafiara inyectores)

zona de estacion
de limpieza

4. Cuando no esté imprimiendo, asegurese
de que el carro portacabezales esté aparca-
do encima de la estacidn de limpieza que es
sitio donde se mantienen hidratados para
evitar que la tinta se seque y provoque un
bloqueo, como se muestra en la figura.

Mantenimiento semanal (los videos de mantenimiento semanal
se pueden encontrar en las memorias USB).

1. Limpiar la cinta encoder
Limpiar la [dmpara ultravioleta.
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Mantenimiento mensual.
Los videos de mantenimiento mensual se pueden encontrar en la memoria USB

1. Engrase regularmente el carril guia de desplazamiento del carro portacabezales y
evitar que se bloquee, hay tres rieles guia que deben engrasarse regularmente.
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Mantenimiento en Vacaciones.

Pasos

Video

$i no imprimimos
por 3 dias

« Efectdia varias limpiezas de inyectores y luego
imprime el test de inyectores para verificar.

« Aseguirese que el carro portacabezales descansa
sobre la estacion de limpieza.

« Asegtirese que las hotellas de tinta queden
herméticamente selladas.

Se puede encontrar un video
en la memoria USB con el
nombre:

Holiday maintenan-
ce (3 days)
Mantenimiento de vacacio-
nes (3 dias)

Si no imprimimos
por 1 semana o mas

« Limpia manualmente los inyectores con un pafio
libre de polvo y solucién de limpieza, limpie la
bomba de tinta. Purgue los damper

« Aseguirese que el carro portacabezales descansa
sobre la estacion de limpieza.

« Asegirese que las botellas de tinta queden
herméticamente selladas.

Se puede encontrar un video
en la memoria USB con el
nombre:

Holiday maintenan-
ce (7 days)
Mantenimiento de vacacio-
nes (7 dias)

Debido a que los cabezales son piezas costosa, para las operaciones anteriores se
deben usar los consumibles de la empresa, en la operacién de cualquier problema

técnico puede consultar al personal técnico, debido a diferentes entornos, diferentes
formas de operacidn causadas por el bloqueo del cabezal o dafios que la empresa no
asume responsabilidad de la misma.

La temperatura ambiente de la impresora DTF y sus consumibles se debe mantener por
encima de 10 °C.

Para el correcto funcionamiento de la impresora, aseglrese de mantener la impresora,
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Solucién de problemas

El software no se puede abrir

Como se muestra a la derecha, si al ejecutar el sof-
tware se muestra una ventana emergente pero no se
ejecuta la aplicacidon en su computadora.

Busque en la memoria USB entregada, ingrese la
carpeta "Common File Solution Files" (Microsoft
C++ .exe), haga doble clic para instalar, después de la
instalacién, ejecute el software de impresién nueva-
mente como administrador.

PrintExp

j, 00@SDMCS DIEsUl

Incluso cambiando la IP, la impresora aun no puede conectar al ordenador

Verifique si la impresora esta conectada como se muestra en la siguiente figura, la im-
presora se ha conectado a la computadora con un cable de red, si ya esta vinculada,

consulte el siguiente paso.

Verifique que su impresora esté encendida en el interruptor, verifique el cable de red
y sus conexiones, visualice si esta encendida la pantalla de la impresora, si la pantalla
esta apagada prueba de que la impresora no esta encendida, encienda la impresora.
Estos pasos ayudan a determinar si la impresora se ha encendido y aun no puede re-

solver su problema.
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b arkiplot.com

La impresora solo puede ser reconocida con una tarjeta de red giga-bit, por debajo del
gigabit no se puede reconocer, puede consultar este paso para saber si la tarjeta de
red de su computadora es una tarjeta de red gigabit.

Si no sabe cdémo abrir esta ventana para verificar el tipo de tarjeta de red de su com-
putadora, puede ir al video "Set the IP Adress" en el documento de preguntas fre-
cuentes en su memoria USB, o buscar "Como verificar su tipo de tarjeta de red" en su

sistema.

TP EEA) BBV #EH)
s mEm B

= FTEIBAEI

&0 (com #1 LPT)
3 B

[ s

=88

A NEFENEE
TS

i FE. LTSl

Disponible tarjeta de red Gigabit
GBE conectada a la impresora nor-
malmente

0 s
§ ammga
- F FEER

(& TAP-Windows Adapger V3
& WAN Miniport m(Ebvx
@ WAN Miniport (IP)

& WAN Miniport (IPv6)

& WAN Miniport (L2TP)

(& WAN Miniport

» arkiplot.com

& Intel(R) Centrin(R) Advanced-N 6205
& Realtek eCle BbEfFamily Controller

Network Monitor)

BRFREE:
Fast Ethernet, 10/100, FE

Si su NIC es una tarjeta de
10/100, debe comprar un
adaptador para Gigabit
como se muestra en la fi-
gura.

Debe ser un adaptador de
tarjeta de red Gigabit.
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Al hacer clic en la configuracién de tinta blanca, se muestra que no se reconoce
el dongle.

1. Obtener esta ventana como se muestra en la imagen de la derecha demuestra estar
encriptada.

El Dongle no estd conectado a la computadora, use la memoria USB azul como se
muestra en la siguiente figura como un dongle. Busque este dongle y conéctelo a la
computadora. Si aun no puede resolver el problema, consulte el siguiente paso

RIPrint & (-

-l'~. Permizsion denied !
Y

Llave licencia RIPrint (dongle)

2. Incluso si el dongle esta conectado a la computadora, todavia hay el mismo proble-
ma, puede probar los siguientes tres métodos para probar. Reemplace el dongle por
otro dispositivo USB y verifique que el PC lo lea. Reinicie el software Riprint y verifi-
gue si esta resuelto.

La imagen impresa viene con una marca de agua o lineas.
Como se muestra en la imagen a continuacidn, hay una marca de agua en la imagen.

El motivo de esta situacidn es que su dongle no estd insertado en la computadora,
porque el software tiene un mecanismo antipirateria, asi que asegurese de insertar
el dongle en la computadora. Sin el dongle
no podrd imprimir asi que asegurese de
proteger su llave. La apariencia de la llave
es como se muestra en la siguiente figura;
Incluso si el dongle esta conectado a la com-
putadora, todavia puede haber el mismo
problema, puede probar los siguientes tres
métodos para verificarlo. Reemplace el don-
gle con un USB y verifique si esta resuelto.
Reinicie el software Riprint y verifique si
estd resuelto.

Marcas de agua
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Diagrama de conexidén entre la bobinadora de film y la maquina.

12 Introducimos el extremo del rollo de film DTF con la cara mate hacia arriba por la
rendija de la parte trasera. El film aparecerd en el interior de la maquina.

h
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22 Desplazamos los anillos de fijacidn a la posicidn adecuada a ambos lados de
la barra.

‘

32 Introducimos la pelicula DTF por el hueco entre la primera barra y la segun-
da, pasando el film por encima de la primera barra y por debajo de la barra
inferior.
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42 Desplace hacia abajo con un giro de mufeca la barra de rodillos de arrastre
para fijar la posicidn de la pelicula.

52 Observe que la posicidon del film DTF esté alineado con los rodillos y extraiga
un extremo a lo largo de la plataforma.
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62 Se pasa el film por las guias laterales y ya estara instalado. Por ultimo si tiene
horno de curado en continuo, tendra que introducir el extremo de la pelicula
en el mismo hasta llegar al enrollador final.

Notas sobre el uso de prensas de calor
1. Preste atencién a la seguridad durante las
operaciones y el mantenimiento de la pren-
sa, y protéjase las manos de las quemaduras.

2. Cuando la prensa se encuentra en un area
de tormentas, debe detenerse y desconectar
la alimentacion.

3. Mantenga la prensa limpia y tensa de ma-
nera uniforme, y elimine con cuidado los re-
siduos de la superficie del marcaje a tiempo
para evitar que la calidad del producto termi-
nado se reduzca durante el uso.

4. El tiempo de planchado no debe ser demasiado largo ni demasiado corto, ambos
tendran un efecto en la calidad, el mejor tiempo es de 20 a 30 segundos.
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Tarjeta de garantia del producto.

Estimado cliente.

Gracias por comprar este producto, lea las instrucciones antes de usar, el funcionamiento correcto de la impresora
depende de ello, consulte las instrucciones antes de verificar la solucién de problemas, si con la solucion de proble-
mas no puede solucionar el caso, comuniquese con el personal técnico de la empresa, la empresa proporcionara
calidad servicio postventa para el tema.

Tratado de Garantia y Declaracion.

El periodo de garantia desde el momento de la recepcién de la méquina para calcular, en circunstancias normales de uso de
este producto y falla, de acuerdo con las disposiciones de la garantia para dar reparacion, reemplazo, devolucion.

En el caso de ventas secundarias, este producto soporta siete dias sin motivo de devolucién (anadiendo tinta
después de afectar la sequnda venta).

1. Los productos durante el periodo de garantia solo pueden repararse en el punto de reparacion especificado de la
2. Compaiiia, presente la tarjeta de garantia y la factura de compra de la méquina al momento de la garantia.

3. Los clientes desde el comienzo de la compra de 3 afios, todos pertenecen a la calidad de este producto, pueden
ser servicios gratuitos de garantia del producto.

4. Este servicio de garantia no incluye servicio de personal de reparacion en el sitio, tarifas de envio, costos de
transporte, suministros, accesorios ni consumibles. Como consumibles se entiende: cabezales , dampers, capping,
estacion de limpieza, bomba, tinta, tubo de tinta.

5. Accesorios adicionales (disco U, manual, etc. dafios por perdidos, Ruifeng Color Company no los repone).

6. Ninguna responsabilidad por cualquier pérdida indirecta para el usuario como resultado de la falla del producto
y ganancias futuras.

7. Factura, tarjeta de garantia del producto completa incompleta, manipulacién, falsificacion, prevalecerd la infor-
macion de garantia registrada por Ruifeng color.

8. Esta tarjeta de garantia no se volverd a emitir después de la pérdida, manténgala en un lugar seguro.

9. Las siguientes condiciones, dentro del periodo de garantia (incluida la validez de la garantia), no disfrutan de los
servicios de garantia (a menos que se acuerde lo contrario con La Compafiia):
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Proceso de Impresion en DTF

Una vez cargados los depdsitos con tinta DTF (CMYK con sus respectivos colores y
los correspondientes al blanco podemos comenzar la impresion utilizando el RIP
RIPRINT.

Veras que el film DTF tiene dos caras diferenciadas, una mate y otra brillo. La impre-
sion se debe realizar sobre la cara mate. Si no ves claramente cual es la cara mate,
enfoca una luz directa sobre el film DTF.

El disefio de impresion en el film se dispondra en modo espejo.

En la secuencia de impresion veremos que en primer lugar imprime sobre el film
los colores CMYK y finalmente se imprimira la capa de blanco, sobre la que se fijara
posteriormente el polvo adhesivo transfer. La transferencia se realiza sélo del drea
impresa, no precisando realizar recorte de la impresion.

Ten en cuenta que al imprimir sobre un film que no absorbe la tinta ésta permanece
fresca, por lo que ha de manejarse con mucha precaucion y aplicar el polvo adhe-
sivo lo mas rdpidamente posible (alrededor de 5-10 minutos mientras permanece
fresca la tinta DTF sobre el film). Una vez rociemos del polvo adhesivo o poliamida
sobre el film DTF debemos sacudir posteriormente el film para que suelte el polvo
sobrante, que restituiremos al envase original.

Una vez extendido el polvo DTF sobre la imagen impresa en el film, es importante
quitar los restos de polvo que pudieran quedar adheridos en las zonas que no estdn
impresas en el film DTF. Si no lo hacemos, nos apareceran motas en el estampado
textil.

Recomendamos utilizar una pistola de aire o similar, que hara que las particulas de
polvo que no estén adheridas sobre las tinta sean repelidas del film por el aire a
presion.

Una vez adherido el polvo a la tinta fresca, debemos proceder al curado con calor.
Lo ideal es utilizar una prensa que tenga la opcién de curado, que permite aplicar
calor de la resistencia sin que llegue a tocar el film, manteniendo una distancia su-
ficiente para aplicar calor sin entrar en contacto con el film PET ya impreso y con el
polvo adhesivo.

Si tu prensa no dispone de esta opcidn, también puedes utilizar un horno.

Tras el estampado de la tinta DTF en el textil procedemos a la retirada del film. El
pelado del film es realmente sencillo, simplemente debemos ir retirandolo lenta-
mente y con un movimiento fluido de la prenda. Tras ello, es importante hacer al
estampado en la prenda un planchado adicional -0 incluso dos- de pocos segundos

para lograr un tacto mas agradable.
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Tiempos de impresién, curado y planchado en DTF:

Impresion:

Calcula que, dependiendo del disefio a imprimir sobre el film DTF, un film A3, puede
llevarte con la impresora Epson L1800 que comercializamos alrededor de 7 minutos
Curado:

« Para estampacién inmediatamente después: 165° durante 2-3 minutos, aprox.
« Para almacenar el film y estampar mds adelante: 190° durante 8-9 minutos, aprox.

Estampado- Planchado:

« Algoddn: 170° durante 15 segundos, aprox.
« Poliéster: 140° durante 45 sequndos, aprox.

El film tras el planchado debemos despegarlo en frio (15 segundos de espera
aprox.) con un movimiento fluido.

Después, con un papel protector sobre la zona estampada de DTF puedes realizar
un rapido planchado de 2 segundos. Veras cdmo la estampacion te queda con tacto
mas suave y despareceran, si te hubieran quedado, restos de polvo.

¢Como evitar el taponamiento de los cabezales con la tinta DTF?

Ademas de imprimir frecuentemente, es necesario agitar el tanque de la tinta an-
tes de cada impresidn. Adicionalmente es importante realizar al menos una vez a la
semana limpieza de cabezales. Al comenzar el dia conviene hacer un test de inyec-
tores (didrio) para asegurarnos que vamos a imprimir correctamente.

Ten en cuenta que es especialmente delicado el canal de tinta blanca DTF, ya que
al contener didxido de titanio (TiO2) éste precipita y se deposita con facilidad en
cualquier parte del circuito: depdsito o cartucho, tubos, dampers, o cabezales de la
impresora DTF.

Por ello, es por lo que recomendamos ademads de imprimir lo mas regularmente
gue sea posible (si es posible todos los dias), antes de comenzar la sesién de impre-
sién, agitar la tinta blanca DTF en los depdsitos y si vemos que no imprime adecua-
damente, comprobar el estado de la tinta en los dampers. Si comprobamos que el
blanco de la tinta no es intenso, debemos agitarla para que se quede totalmente
homogénea.
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Si aun con las operaciones anteriores vemos que no imprimiese correctamente al-
gun color, podemos realizar el purgado de los dampers con una jeringa, como indi-
camos en el video tutorial.

- Si no se siguen escrupulosamente estas indicaciones, se ird taponando el cabezal de
tal forma que las limpiezas ya no surtirdn efecto.

Aunque tenemos a la venta el liquido especifico de limpieza de tintas DTF, es acon-
sejable seguir las indicaciones de mantenimiento y realizar la menos veces posible
el flushing para recuperar el cabezal o los dampers.

Con el fin de evitarnos los cambios de las almohadillas que recogen la tinta residual
procedente de las limpiezas, la impresora dispone de tubos de salida de la tinta de
deshecho, de forma que sale a un tubo en el que tendras simplemente que conec-
tar una botella. Es muy importante que este tubo no sufra atoros y recoja la tinta
procedente de dichas limpiezas.
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Limpieza de cabezales con solucidn limpiadora

|. Aseqgiirese del corte de 2. Retire |a tapa que cubre 3. Retire todos los dampers
energia de la impresora. la zona de los Dampers. de tinta. luego mueva e
Utilice un destornillador tenga cuidado al manipular cabezal hasta la posicidn de
Ijar'a desatornillar el tubo de tinta. descanso sobre [a estacidn
a impresora. de limpieza.

B. Desplaze el cabezal hacia 4. Bombee la solucidn de 4 ltilice el kit de jeringas
la izquierda para dejar al limpieza sobre |a boquilla ara llenar la solucidn de
descubierto la estacidn de del cabezal, canal a a canal, ljimpiﬂza.

limpieza. sin desbordar el liquido

7. Use una toallita de papel 8. Limpie con un bastoncillo 9. Vuelva a colocar los dam-

para secar el liquido de la limpiador impregnado deso- pers y vuelva a colocar la
estacidn de limpieza lucidn limpiadora el Wiper tapa que los cubre.

Principales ventajas

de la solucién de limpieza Before
. o % = %
« Simple y préctico V= =
== —
—— ==

« Protege y humedece la estacion de limpieza |
para evitar el secado

. Dg;ntelii?cazmegtel peta)rt|cqllelas de tinta, =
evita el bloqueo de la boquilla =
—

« Poder de superlimpieza, limpieza
efectiva de tinta residual

Precaucion: los desbordes de liquido limpiador sobre cable de datos, placa y demas componentes
electrénicos pueden provocar un cortocircuito, asegurese de secar todo antes de volver a conectar.
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