Prensa transfer neumatica ArkiPress 4050PSI-N

Plancha plana de sobremesa fabricada en sélido acero con un drea de
plato de 40x50cm,disefiada para la personalizacién de textil y objetos
planos personalizables asi como curado DTF y serigrafia.

Dispone de control de Tiempo y Temperatura Digital. Alarma Automa-
tica. Acomoda materiales de hasta 53mm de espesor. Presion ajustable
para adptarse a diferentes materiales. Boton de parada de emergencia.
Carro inferior extraible y plato superior con apertura lateral para una facil
manipulacién.

Caracteristicas:
e Tipo de Maquina: Neumatica automatica

e Controlador: Digital de Tiempo y Temperatura.
Potencia: 2000W

Intervalo de tiempo: 0-999seg.

Max. Temperatura: 232 ° C(450°F)

Area del plato: 400 mm x 500 mm (16 “x 20”)
Plato inferior: extraible

Platos opcionales: SI 127x127mm, 177x381mm,
127x457mm, 304x355mm y plato para calzado.

Compresor de aire: requerido minimo 70 litros/minuto

Presién maxima: 140PSI, sugerida de 0,4Mpa a 0,7 Mpa.
Grosor maximo de material transferible: Hasta 53mm
Peso 66kg
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Manometro (Regulador de presién)
. Interruptor
. Controlador con pantalla LCD
. Plato superior (plato caliente)
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5. Almohadilla de silicona 5
6. Plato inferior

7. Asa bandeja extraible

8. Brazo giratorio

9. Ajuste Velocidad bajada de plato

10. Pies con soportes de goma

11. Botén de apertura de emergencia

12. Doble botdn de activacion

13. Regulador de velocidad del piston
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Instrucciones:

e Conecte el enchufe de alimentacién, encienda el interruptor de encendido (2), cuando las luces indicado-
ras se enciendan, entonces ya puede establecer la temperaturay el tiempo deseado.

® Después de realizar los ajustes, debe esperar a que la plancha alcance la temperatura programada, (tarda
unos 15 minutos en acanzar los 200° Celsius)

e Tire del brazo giratorio (8) de la plancha hasta desplazar completamente el plato superior hacia un lado.

Para colocar los objetos a transferir en el plato inferior, tire del asa (7) extrayendo la bandeja del plato
inferior,

® Ajuste la presién adecuada con el regulador del manémetro (1) (rango de 0,4 a 0,7Mpa),
la velocidad de subida o bajada del plato se configura actuando sobre el requlador (9), sin pasarse.

e Cuando la maquina alcance la temperatura configurada, coloque el plato superior sobre el material y
pulse el doble botén Activacion (12). La maquina empezara a actuar mientras comienza la cuenta atras del

operaCIones° 20Pulsa SETy las teclas ¥ A para 30Pulsa SETy las teclas V A

Controlador con pantalla LCD configurar la temperatura (P-1) para configurar el tiempo (P-2)

Esta maquina no
es adecuada para
SU USO por ninos
ni para procesar
alimentos.

4o Pulsa SETy las teclas 'V A para seleccionar la lectura de la temperatura en 50 Mddo de apagado automético. Pulsa SETy
grados Celcius o Fahrenheit (P-3) V A para configurar el autoapagado (P-4)

Instrucciones Contador.

El contador del display LCD
incrementa un ndmero

en cada ciclo de tiempoy
sirve de ayuda para recordar
cuantas camisetas se han
transferido. Si quieres reiniciar
el contador realiza una pulsa-
cion larga sobre el botén Clear

6° Ajuste de prealarma. Pulsa SETy 'V A

Establecerlos sequndos deantelacionque 7 Pulsa SET parafinalizar la f 1 E P
empezara avisar laalarma sonora (P-5) configuracion . Adve rtencia:

® Para conseguir resultados éptimos es importante ajustar
temperaturas y tiempos a las instrucciones del fabricante del
material a transferir. Siempre realice pruebas previas.

® No seincluye el tubo de conexién del manomentro al com-
presor ya que depende del tipo de conexién del compresor.

® Cumpla escrupulosamente las medidas de seguridad, es
importante retirar el plato superior por completo antes de
colocar los objetos, ya que cualquier fallo en el suministro
eléctrico o del compresor puede provocar la bajada repenti-
na del plato superior atrapando al operador.

Problemas y soluciones:

Problema Causa/Solucion

Laplanchanoenciende  El conector eléctrico estd suelto o el fusible roto

Dificil ajuste de presion ~ Lubrica con aceite mineral la tuerca del regulador de presion

No calienta Fallo en el controlador / resistencia térmica / relé

Dificil apertura del plato  Afloje el requlador de presion en sentido contrario a las agujas del reloj
No suena el aviso aciistico ~ Fallo en el controlador / temporizador
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@ CONTROLLER PROGRAM )

P-1:Temp. Setting Mode F-2:.Time Satling Made.
Caritral Panal Window Touch SET & iy s 1o gl Touch SET & kays 10 st
dasirad tamp desired lime
Controlador con pantalla LCD P-1 Temperatura. Pulsa SETy las teclas P-2 Pulsa SETy las teclas para

para configurar la temperatura configurar el tiempo de prensado

L,

Pulsa y las teclas para seleccionar lalecturadela
temperatura en grados Celcius o Fahrenheit (P-3)

P-4 Aula Shut-aff Moda
Towch SET S&% keys bo saf auta-af!
tima with 0=120 min range

-3 Touch SET & A or ¥ .Choose “Lar °F —I

P-4 Modo de apagado automatico. Pulsa
y para configurar el intervalo de tiempo

| 1 TS [l |: ) '_;I
K L] L= = B R Uil = afari tim by b Nin 1% HE
st fima and without any cparatan el Lt UL L L

La plancha entra en modo de apagado El usuario puede reactivar la plancha

si se mantiene inactiva durante el tiempo presionando la cualquier tecla
establecido
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A menudo al transferir sobre vinilo o transfer laser, o sobre objetos para sublimacién, los fabricantes nos indican que se
transfiera a 5 bares de presién, o a 70PSI por ejemplo, o peor alin, nos indican solo que la presién sea media o alta. ;C6mo
traducir esto a la plancha neumadtica o a la maquina que sea si no se tiene unos conocimientos minimos de las magnitudes
de presion y fuerza?

REGULADOR DE PRESION

En la maquinaria suele haber un com-
ponente, el filtro regulador lubricado o
FRL cuya mision es filtrar, lubricar y regular
la presion del aire comprimido que llega
desde el compresor mediante el acciona-
miento de un tornillo regulador de pre-
sion que abre y se cierra el caudal de aire
REGULADOR DE GOTA comprimido reduciendo o aumentando
la presiéon de entrada del aire a los valores
requeridos por nuestra maquinaria (presion

ENTRADA DE AIRE
DEL COMPRESOR

SALIDA DE AIRE de trabajo).
Ya filtrado y lubricado
hacia la méquina Para conocer los valores de presion, las

maquinas neumaticas disponen de un
mandmetro que mide la presién de trabajo
mediante el desplazamiento de una aguja
sobre una escala graduada en determina-
das unidades de presion: bares, pascales o
en psi (fuerza por pulgada cuadrada). Por lo
general, los manémetros llevan dos escalas,
en una escala (superior o inferior, depende
del modelo) marca los PSly en la otra los
MPa, kPa o Bares, depende.

MANDMETRO
Permite leer |a presitn
del aire en PSl y en MPa

FILTRD

PURBADD Pl

LUBRICADOR

Filtro Regulador Lubricador

Escala dorada PSI
o libra fuerza por
pulgada cuadrada

Ya sabemos lo principal, regulando un tornillo (abriéndolo o cerrando-
lo) regularemos la presion de salida de la maquina, llamada también
presidn de trabajo, y que los valores regulados se nos muestra en un reloj
con una aguja y unas escalas llamado mandémetro.

Ya so6lo nos queda conocer las magnitudes de la escala del manometro
para saber en todo momento de que hablamos, ya que si confundimos | O'ZMP
magnitudes nos podemos pasar de presidon o quedarnos cortos.

MAGNITUDES DE PRESION ‘ i 15

o a
P (presion) = F (fuerza en Newton) / S (superficie en m2) = Pa (Pascal) kK

La unidad de presion en el Sistema internacional es el Pascal, por ser una

. - p p . Escala blanca
unidad muy pequena en el dia a dia se usan habitualmente:

MPa o megapascal

e Atmoferas o ATM: 1 atm = 101300Pa ® MPa (megapascal) = 10.000.000 Pa

bar: 1 bar = 100.000 Pa e PSI (libra de fuerza por pulgada cuadrada)
kg-fuerza por cm2: Tkgf/cm2=98.000 Pa =6894,76 Pa = 6895kPA

kPa (kilopascal): 10.000 Pa

Los psi o libra fuerza por pulgada cuadrada (del inglés pounds-force per square inch) es una unidad de presion en el siste-
ma anglosajon de unidades.
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Los PSI

Los psi o libra fuerza por pulgada cuadrada (del inglés pounds-force per square inch) es una unidad de presién
en el sistema anglosajén de unidades.

Como la mayoria de maquinas, sobre todo americanas y asidticas utilizan esta escala para medir la presién, nos
tenemos que familiarizar con esta unidad anglosajona que aparece en todos los manémetros.

Y como muchas veces nos proporcionaran otras unidades de presién y querremos pasarlas a psi, a continuacion
mostramos su equivalencia con otras unidades, de tal forma que mediante una sencilla regla de tres nos ayude a
conocer la equivalencia en psi.

Equivalencias

® 1 psi=6894,76 pascales = 6,895 kPa
® 1 psi=0,0689 bar

® 1 pascal =0,000145 psi

® 14,7 psi= 1 atm0dsfera

® 14,7 psi=1,013 Bar

e 1kp/cm®= 14,2065 psi

e 1psi=0,070307 kp/cm?

® 1psi=51,71493 mm

® 1 psi=2,036 pulg.Hg

Se requieren una manguera de aire de 1/4 pulg. (8 mm de didmetro exterior) con conectores rapidos MNPT.

Los conectores rapidos se conectan entre la manguera de aire y el compresor de aire, la manguera de aire se inserta
en el conector del tubo del regulador de aire. (Conector de tubo para la maquina de aire de doble estacion se ubica
en el lado derecho de la maquina, que esta sobre la barra de potencia roja).

La manguera de aire y los accesorios MNPT no estan incluidos en el pedido de prensa de calor, pidalos con un com-
presor de aire.

e S — &
/ \‘ \
conector aire rosca hembra
\ | 1/4" para conectar la man-

-

4
Ala plancha, \__’/ .

se conecta a presion

A S

guera con el compresor

racor roscado recto T-8 R-1/4
se rosca al conector taire ros-
ca hembra al cual en la foto

tubo poliamida din-73378
color da igual 6x8 (@ 6mm
interno / @ 8mm externo, se
conecta a presion
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